PRUMYSLOVE PECE
PRO ADITIVNI VYROBU







PROFIL SPOLECNOSTI

Spolec¢nost LAC, s.r.o. je po tfi desetileti ispéSnym vyrobcem a prodejcem primyslovych
peci, susdren a zarobetonovych tvarovek. Plsobi jak na tuzemskych, tak i na zahrani¢nich
trzich. Od svého zaloZeni v roce 1992 se spolec¢nost vypracovala na pozici vyznaéného
svétového vyrobce a dodala témér 20 tisic peci a susdren. Vyrobky nachdzeji uplatnéni
v mnoha technologickych procesech tepelného zpracovani, zejména:

- tepelné zpracovani Zeleznych a nezeleznych kov(
- slévani nezeleznych kov(

- tepelné a chemicko-tepelné zpracovani kov(

- nizkoteplotni aplikace

- laboratorni technologie

- vyroba priimyslové a hobby keramiky

Vyrobni program neni tvofen jen ucelenou fadou sériové vyrdbénych peci a susdren, ale vychazi
vstric zdkazniklm i v oblasti zakdzkové vyroby peci dle jejich specifickych pozadavkd. Vlastni vy-
vojova a konstrukéni kanceldr spole¢né s tymem servisnich technik( jsou zarukou kvalitnich sluzeb
pro zdkazniky a pfislibem pro dalsi rdst firmy. Progresivitu v technologickém vyvoji dokazuji zakdzky
pro automobilovy, letecky a obranny priimysl, které spliuji ndro¢né normy CQI-9, AMS 2750 E a po-
7adavky akreditace NADCAP. V roce 2018 byla dokoncena vystavba nového aredlu v Zidlochovicich
v hodnoté 220 mil. K. Investice v podobé nové vyrobni haly peci a suSaren a administrativnich prostor
ndm umoznuje zefektivnit vyrobni proces a vyrabét jesté kvalitnéjsi produkty pro nase zdkazniky.
Vyznamnou ¢innosti spolecnosti je vyroba Zarobetonovych tvarovek, jejiz ¢ast je pouzivana do vlastni
vyroby primyslovych peci. DalSimi odbérateli jsou firmy z oboru metalurgie a vyrobci kotli na drevo,
pelety a biomasu. Do rozSiteni aredlu vyroby zarobetonovych tvarovek v Hrusovanech nad JeviSovkou
probéhly investice v celkové hodnoté 67 mil. K¢.

Firma nabizi také doddavky topnych elementd, Zarovzdornych a izola¢nich materidld, regulacnich prvka,

v v o

realizace rekonstrukci peci, topnych systém( a rozvadecu.

6 zakazkovych projektt Témér 20 000 vyrobenych Dodavame do 35 zemi
mési¢né peci svéta
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NAVOD NA POUZITi KATALOGU:
Vhodnou pec najdete pomoci tabulky na str. 14.

1. Najdéte typ materidlu.
2. Najdéte druh tepelného zpracovani materialu.
3. V poslednim sloupci je uveden typ vhodné pece a Cislo stranky v katalogu.

4. Po nalistovani stranky s typem pece, vyberete v tabulce velikost rozmért vasi platformy, podle které zvolte doporu-
¢enou velikost pece.

5. Kontaktujte obchodniho zastupce LAC, ktery vam vytvoii cenovou nabidku pece a ostatniho pfislusenstvi.

Technicke zmény vyhrazeny.
Hodnoty uvedené v katalogu maji pouze informativni charakter.
Viyddni 9/2023.



Aditivni vyroba predstavuje nové moznosti zpracovani materidlu a prekondva
dosavadni paradigma. Prinasi vyssi efektivitu a snizuje naklady pfi vyrobé,

testovani a zavadéni novych produktu. Touto technologii je umoznéna vyroba

i velmi tvarové komplikovanych trojrozmérnych produktti. Objekty nebo vyrobky
jsou vytvareny z podkladu digitalnich 3D modell nebo jinych elektronickych
datovych zdroju. Aplika¢ni moznosti 3D tisku se s ohledem na progresivni vyvoj
této technologie jevi jako neomezené.

CO JE ADITIVNI VYROBA?

Aditivni vyroba oznacuje proces, pfi némz vznikd vyrobek postupnym nandsenim tenkych vrstev materidlu na sebe
(plast, kov, beton, keramika, tkan ...). Aditivni vyroba je v podstaté totéz, co 3D tisk s tim podstatnym rozdilem, Ze po-
jmem aditivni vyroby se oznacuje proces, pfi némz vznika koncovy vyrobek a nikoliv jen prototyp.

(zdroj: Encyklopedie 3D tisku, www.3D-tisk.cz)
TECHNOLOGIE ADITIVNIi VYROBY

Aditivni vyroba je souhrnné oznaceni véech rozli¢nych zplsob( 3D tisku. Napfiklad tavenim plastového vlakna, spéka-
nim plastovych nebo kovovych praskovych materidl( atd.

Priklady typu 3D tiskovych technologii:

« FFF (nebo FDM) — tisk funkénich model(l roztavenym plastem
« SLA (nebo DLP) — vytvrzovani fotocitlivé pryskyfice

« SLS — laserové sintrovani plastového prasku

« DMLS - sintrovani kovového prasku

- Solidscape — tisk voskovych modelt

« ProJet — tisk kfehkych plnobarevnych model(i z prasku

« Mcor - tisk kiehkych plnobarevnych modelt z papiru

NasSe pece jsou uréeny pro vSechny technologie uvedeny nize,
pro zpracovani kovl — taveni nebo spékani kovovych praskd nebo
vlakna, neobsahujici dodate¢na pojiva.

(DMLS — direct metal laser sinteringH MLS - micro laser sintering H SLM - selective laser melting
(DMLM — direct metal laser meltingH LMD - laser metal deposition H
do 650 °C do 850 do 950 °C

—

LMF - laser metal fusion

Pece jsou navrzeny pro tepelné zpracovani po predchazejicich aditivnich typech vyroby vsdzky. Pokud pouziva-
te jiny druh 3D-tisku, nebo pokud Vase technologie neni zminéna vyse, obratte se na obchodni oddéleni LAC,
které Vam doporuéi odpovidajici zafizeni.



Komorova pec PP

HLINIKOVE DILY PFiklady max. rozmért
Typ pece
L B B A e platforem (mm)
Hlinikové dily vyrobené technologii AM se zpracovavaji pfi
teplotach mezi 150 °C a# 650 °C. 100x100 v
) . ) 250x250 PP 40/65
Komorové .pecze ,PP do tvepl?t 650 FZ, S nucen?u CIrkvuIaC| 300x300 PP 70/65
vzduchu a idedlnim rozlozeni teploty, jsou vhodné pro prede-
hfev, umélé starnuti, zihani a odstranéni vnitiniho pnuti. 400x400 PP 140/65
550x550 PP 270/65
650x650 PP 540/65

Pec PP 140



Technicka specifikace:

Tmax pro Objem Vnéjsi Vhitini Prikon* Hmotnost Jisténi™ Napéti Max. nosnost
dlouhodoby rozméry rozméry dna
provoz (8xvxh) (8xvxh)

°C °C | mm mm ks kw kg A \Y kg

PP 20/45 650 600 20 800x650x1000  300x200x350 - 30 15 16/1 230 30
PP 40/45 650 600 25 850x1450x1050  300x300x400 2 6,0 160 16/3 400 50
PP 70/45 650 600 70 850x1550x1150  350x400%500 2 80 190 203 400 80
PP 140/45 650 600 135 950x1650%1300  450x500x600 2 120 300 20/3 400 150
PP 270/45 650 600 270 1200x1750x1450  600x600x750 2 200 580 40/3 400 200
PP 540/45 650 600 540 1300x1950x1750  750x800x900 2 24,0 750 50/3 400 250

* Pfikon motoru ventildtoru u model PP 20 je 0,25 kW, u PP 40-140 pro véechny teploty a PP 270/65 je 0,37 kW Technické zmény vyhrazeny.

a umodell PP 270/85 a PP 540 je pro vSechny teploty 1,1 kW.
** Jisténi se mlze lisit dle zvoleného pfislusenstvi za pfiplatek.

STANDARDNI VYBAVENI PECE

» Regulator Ht205

» Nerezova mufle

» Nerezova obéhova viozka s dlouhou Zivotnosti

« Horizontalni cirkulace vnitfni atmosféry

- Topné elementy mimo pracovni prostor pece

« 2 nerezové police (kromé PP 20)

« Rucné ovladana vétraci klapka pro chlazeni pracovniho prostoru pece
- Termoc¢lanek typu ,,K“

- Bezkontaktni spinaci relé pro bezhlu¢ny provoz

« Koncovy spinac pro bezpeéné otevieni pece

« Rucné otevirané dvere smérem do boku

« Stolni (PP 20) nebo samostatné stojici provedeni (ostatni typy)

PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK

« Pfivod ochranné atmosféry (manualné nebo automaticky fizeny
privod plynu)

« Poloplynotésné provedeni pece (pouze se specidlnim
vétracim kominkem)

- Digitalni zapisovac teplot (reguldtor a zapisovac jsou umistény -
v atypickém ovladacim panelu na boku pece)

« Automatickad vétraci klapka pro chlazeni pracovniho prostoru pece

« Optimalizace teplotniho pole pro spinéni normy DIN 17052-1 AT 10 °C
ve vnitfnim uzitném prostoru (v prazdné peci pfi Tmax)

« Kalibrace méfici smycky

« Rozhrani RS-485 nebo LAN vcetné software a kabeldze

- Sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

« Atypicky stojan

« Otevirani dvefi doleva nebo nahoru (hydraulicky ovladané,
pneumaticky ovlddané)

« DalSi police

« Jednoruéni otevirani (pro modely PP 20 az PP 140 vcetné
je soucasti standardu)

- Rizené nebo nefizené nucené chlazeni (neni mozné
kombinovat s poloplynotésnym provedenim pece)

3D model cirkulace
vnitini atmosféry

Pec PP 140




Komorova pec PP

( Hlinik )_(Vysok(;;:::\lmostm)_( Nerezova ocel )—( Kobalt-chrom )

OCELOVE DiLY A KOBALT-CHROM SLITINY Pfiklady max. rozméru
Typ pece
< dil . ; . platforem (mm)
Ocel,ovevdl y.a! kobalt-,chrom sht}my/vyrobene t,eChnO|Og,IJ AN!: 100x100 PP 40/85
které vyzaduji tepelné zpracovavni v ochranné atmosfére pfi
teploté max. 850 °C. 200x200 PP 70/85
) ) ’ . 280x280 PP 140/85
Pece PP do 850 °C jsou vhodné pro tepelné zpracovani kovd,
. . v oxa < - SR U s SOl sz 400x400 PP 270/85
jako je napf. zihani, rozpoustéci zihani, zihani na mékko, po-
pousténi a vytvrzovani. Pec je vybavena ochrannym plynovym 550x550 PP 540/85

boxem s pfivodem ochranné atmosféry.

Pec PP 140 vybavena ochrannym plynovym boxem a vétraci klapkou



Technicka specifikace:

Tmax pro Objem Vnéjsi Vhitini Vhitini rozméry Jisténi= Napéti Max. nosnost
dlouhodoby rozméry rozméry boxu dna
provoz (8xvxh) (Sxvxh) ($xvxh)

°C °C | mm mm mm kw kg A \ kg

PP 40/85 850 800 35 850x1450x1050  300x300x400  220x160x250 70 200 20/3 400 50
PP 70/85 850 800 70 900x1550x1150  350x400x500  270x260x350 90 250 20/3 400 80
PP 140/85 850 800 135 1000x1650x1250 450x500x600  320x340x400 14,0 350 25/3 400 150
PP 270/85 850 800 270 1200x1750x1650 600x600x750  470x460x550 200 580 40/3 400 200
PP 540/85 850 800 540 135019501800 750x800x900  620x610x700 300 850 50/3 400 250

* Prikon motoru ventildtoru u model PP 20 je 0,25 kW, u PP 40-140 pro véechny teploty a PP 270/65 je 0,37 kW a u Technické zmény vyhrazeny.

modell PP 270/85 a PP 540 je pro vSechny teploty 11 kW.
** Jisténi se mize lisit dle zvoleného pfislusenstvi za pfiplatek.

STANDARDNI VYBAVENI PECE

- Plynovy box s automatickym pfivodem ochranné atmosféry
- Regulator Ht205
- Sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)
- Automaticky ovladany pfivod ochranné atmosféry
pro jeden druh plynu (jeden pritokomér)
- Regula¢ni termocldnek typu ,,K“ + zobrazova¢ Ht40B
- Vsdzkovy termocldanek typu ,,K“ + zobrazova¢ Ht40B
- Pfepinani fizeni pece mezi regula¢nim a vsazkovym termoclankem
« Rucné ovladané dvere otevirané doprava
- Ru¢né ovladany vétraci kominek
- Samostatné stojici provedeni
« Nerezovd mufle Automaticky privod
+ Nerezova obéhova vlozka s dlouhou Zivotnosti ochranné atmosféry
- Koncovy spinac pro bezpecné otevieni pece

PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK

« Tfibarevny nebo ¢tyibarevny majak
« Automatickad pfisavaci a odtahova klapka
« Manualni pfisdvaci a odtahova klapka
« Rizené/nefizené nucené chlazeni
« Nastavitelna rychlost cirkulaéniho ventildtoru
« Otevirani dvefi manualni nahoru
« Otevirani dvefi automatické (pneumatickeé)
« Otevirani dvefi doleva
« Elektricky zdmek dvefii
« Chlazeni rozvadéce
- Valeckova draha
- Optimalizace teplotniho pole pro spinéni normy DIN 17052-1 AT 20 °C
\; \{n]trrjlm L{thnervn prostoru (v Prazdne peci pfi Tmax) o
- Digitalni zapisovac teplot (regulator a zapisovac jsou umistény
v atypickém ovladacim panelu na boku pece)
« Vytahovaci hdk o délce 750 nebo 1000 mm J —
. Automaticky pfivod ochranné atmosféry pro dvé rliznd ‘i
|
-

mnozstvi plynu (dva pritokoméry)
« Vsdzkovaci vozik
- Chladici sttil

Veétraci kominek

a automaticka klapka
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Komorova pec K

do 1300 °C

(Nerezova’ ocel )—( Slitiny niklu )—( Kobalt-chrom )

OCELOVE DILY, SLITINY NIKLU A KOBALT-CHROM
SLITINY

Ocelové dily vyrobené technologii AM se zihaji v ochranné
atmosfére pfi teploté do 1040 °C. Slitiny niklu a kobalt-chrom sli-
tiny vyrobené technologii AM, které se zpracovavaji v ochranné
atmosfére pfi teploté do 1200 °C. a bez ochranného plynového
boxu pfi teploté do 1300 °C.

Pece K jsou vhodné pro tepelné zpracovani kov( do teplot
1300 °C, jako je napf. zihdni, rozpoustéci zihani, zihani nameék-
ko, popousténi, vytvrzovani a odstranéni vnitiniho pnuti. Pec je
vybavena ochrannym plynovym boxem s pfivodem ochranné
atmosféry.

s

F.n.u.\.c.\.c‘L_L\.'-‘--.L'.mkm.n\tn'i._

Pfiklady max. rozmért

platforem (mm) Typ pece
100x100 K 40/13
250x250 K 120/13
400x400 K 216/13
420x520 K 500/13
400x800 K 715/13




Technicka specifikace:

Typ pece Tmax Objem Vnéjsi Vnitini Vhitfnirozméry  Prikon
s ochrannym rozméry rozméry boxu
boxem (8xvxh) (§xvxh) (8xvxh)

©C 7 | mm mm mm kw
K 4013 1300 100 40 945x1470x1020  350x350x350  170x170x170 9
K12013 1300 100 120 1080x1480x1120  500x500x500  350x350x350 15
K 216/13 1300 100 216 1250x1600x1250 600x600x600  450x400%450 20
K'500/13 1300 100 490 1460x1825x1460 650x1000%750  500%750x600 40
K 71513 1300 100 715 1460x1825x1950 650x1000x1100  500x750x950 60

STANDARDNI VYBAVENI PECE

- Plynovy box s automatickym pfivodem ochranné atmosféry

- Regulator Ht205

- Sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)

- Automaticky ovladany pfivod ochranné atmosféry pro jeden druh plynu
(jeden pratokomér)

- Regula¢ni termoc¢ldnek typu ,,K“ + zobrazova¢ Ht40B

- Vsdzkovy termocldanek typu ,K“ + zobrazova¢ Ht40B

- Pfepinani fizeni pece mezi regula¢nim a vsazkovym termoclankem

« Ru¢né ovladané dvere otevirané doprava

« Ru¢né ovladany vétraci kominek

- Samostatné stojici provedeni

PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK

« Tfibarevny nebo ¢tyrbarevny majak

« Automatickad pfisavaci a odtahova klapka

« Manudlni prisdvaci a odtahova klapka

« Rizené/nefizené nucené chlazeni

« Otevirani dvefi automatické nahoru (pneumatické)

« Elektricky zdmek dveii

« Otevirani dvefi doleva

« Chlazeni rozvadéce

« Optimalizace teplotniho pole pro spinéni normy DIN 17052-1 AT 20 °C
ve vnitfnim uzitném prostoru (v prazdné peci pfi Tmax)

- Digitalni zapisovac teplot (reguldtor a zapisovac jsou umistény
v atypickém ovladacim panelu na boku pece)

« Vytahovaci hak o délce 750 nebo 1000 mm

- Automaticky pfivod ochranné atmosféry pro dvé rliznd mnozstvi plynu
(dva pratokomeéry)

« Vsazkovaci vozik

- Chladici sttil

kg
170
350
400
770
990

16/3

253
40/3
80/3
100/3

Napéti Max. nosnost

dna

V kg
400 50
400 80
400 120
400 300
400 400

Technické zmény vyhrazeny.

Odtahova klapka

1
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Plynotésna komorova pec PKRC

( Titan )—( Slitiny niklu )

TITAN A SLITINY NIKLU

Titanové dily vyrobené technologii AM, které se zpracovavaji
v ochranné atmosfére pfi teploté do 800 °C. Slitiny niklu vy-
robené technologii AM, které se zpracovavaji pro odstranéni
vnitfniho pnuti pfi teploté do 890 °C.

Pece PKRC jsou vybavené retortou s horkou sténou, pfivodem
ochranné atmosféry a vakuovou pumpou. Jsou vhodné pro te-
pelné zpracovani kovl do teplot 950 °C a diky cirkulaci vnitini
atmosféry se vyznacuji vybornym rozlozenim teplot.

do 950 °C

Pfiklady max. rozmért

platforem (mm) Typ pece
200x200 PKRC 55/95
300x300 PKRC 180/95
300x500 PKRC 350/95
400x400 PKRC 350/95
400x800 PKRC 350/95

Plynotésna komorova pec s cirkulaci vnitini atmosféry PKRC 55




Technicka specifikace:

Tmax pro Objem Vnéjsi Vhnitini Pracovni Pikon Hmotnost Jisténi* Max. nosnost
dlouhodoby rozméry rozméry rozméry retorty dna

provoz (8xvxh) (8xvxh) s poli¢kou™
(8xvxh)

°C °C | mm mm mm kW kg A \ kg
PKRC 55/95 950 900 24 1400x1830x1450 267x410 225x135x410 13 600 25/3 400 150
PKRC 180/95 950 900 83 1700x1960%1670 412x620 325x245x620 29 100 50/3 400 200
PKRC 350/95 950 900 225 1915x2080x2005  544x900 450%x290%x900 50 1380 80/3 400 300
* Jisténi se mlze lisit dle zvoleného pfislusenstvi za pfiplatek. Technické zmény vyhrazeny.

**Vzhledem ke kruhovému prlifezu retorty jsou tyto rozméry variabilni.

STANDARDNI VYBAVENI PECE

» Regulator Ht205
- Sada HtMonit EV (obsahuje software a rozhrani)
- Topné spirdly na keramickych trubkach mimo pracovni prostor pece
- Tésnéni dvefi
« Ruéné ovladané vétraci a pfisavaci klapky
pro chlazeni prostoru vné retorty
« Ru¢né otevirané dvere smérem do boku
« Limitni jednotka
- Automaticky ovladany pfivod ochranné atmosféry pro jeden druh plynu
(jeden pritokomeér)
- Manovakuometr pro kontrolu pfetlaku v retorté
- Vyvéva pro odsati atmosféry z retorty za studena
- Nastavec pro pfipojeni gumové hadice G %2“ na chlazeni limce .
- Termistor pro kontrolu teploty pfiruby a signalizaci pfitomnosti chladici 3D model cirkulace
kapaliny v limci retorty vnitini atmosféry
- Pfetlakovy pojistny ventil na vystupu ochranného plynu z retorty
s pietlakem 4-6 mbar
- Ampérmetry pro kontrolu stavu topnych elementt
(pocet dle poctu fazi zapojenych pro topeni)
- Regula¢ni termoé¢ldnek typu ,,K“ + zobrazova¢ Ht40B
- Vsdzkovy termoéldnek typu ,K“ + zobrazova¢ Ht40B
- Pfepinani fizeni pece mezi regula¢nim a vsazkovym termoclankem
- Bezkontaktni spinaci relé pro bezhlu¢ny provoz
- Koncovy spinac pro bezpeéné otevieni pece
- Samostatné stojici provedeni

PRISLUSENSTVI ZA PRIPLATEK

- Nahradni retorta ze zaruvzdorné oceli

« Rizené nucené chlazeni (chlazeni po navolené chladici kfivce)

- Automaticka prisavaci a odtahova klapka

« Optimalizace teplotniho pole pro spinéni normy DIN 17052-1 AT 20 °C
ve vnitfnim uzitném prostoru (v prazdné peci pti Tmax)

- Digitalni zapisovac teplot (reguldtor a zapisovac jsou umistény
v atypickém ovlddacim panelu na boku pece)

« Automaticky privod druhého plynu

« Tfibarevny majdk

. Ctyrbarevny majék se sirénou

Automaticky pfivod
ochranné atmosféry




DOPORUCENY VYBER PECE
PRO ZAKLADNI KOVOVE MATERIALY
POUZIVANE PRI ADITIVNI VYROBE

TYP MATERIALU Druh tepelného zpracovani Doporucené pece a prislusenstvi

Vysokopevnostni
ocel

18 Mar 300/ 1.2709

Umelé starnuti
6 hod, cirkulace vzduchu

Pec s nucenou cirkulaci PP,

ochranny plynovy box str.

8

Stainless steel 17-4 / 1.4542

Odstranéni vnitiniho pnuti’  [SoUi&
1hod

1. Rozpousteci zihanf

Pec s nucenou cirkulaci PP,

ochranny plynovy box, pfivod N2 str.

Komorova pec K, ochranny plynovy box,

8

30 min, chlazeni vzduchem pod 32 °C pfivod Ar, chladici stdl str. 10
2. Umelé starnuti  ZlOKe Pec s nucenou cirkulaci PP str. 8
1hod, chlazeni vzduchem pod 32 °C
: Vytvrzovéni EFEKe Pec s nucenou cirkulaci PP,
Hard ble stainl teel 15-5/1.4540 ’
ardenable stainiess stee / 4 hod ochranny plynovy box, pfivod N2 str. 8
Odstranéni vnitfniho pnuti’  [S0® Pec s nucenou cirkulaci PP,
14404 /UNS S31673 1hod ochranny plynovy box, pfivod N2 str. 8
Nerezovd ocel 144.4/UNS S31673 Odstranéni vitiniho pruti Pec s nucenou cirkulaci PP,
ochranny plynovy box, pfivod N2 str. 8
Rozpoustéci zihani O
_ 30 min, N2, chlazeni vzduchem Pec s nucenou cirkulaci PP,
Tooling grade steel ochranny plynovy box, pfivod N2 nebo Ar,
Umélé starnuti  [PIEe]0Ke chladici stal str. 8
4 hod, N2
Odstranéni vnitiniho pnuti [0 Pec s nucenou cirkulaci PP,
Stainl teol 1hod ochranny plynovy box, pfivod N2 str. 8
ainless stee
17-4PH /1.4542 / 1. Rozpoustéci zihdni  K{eLlKe Komorova pec K, ochranny plynovy box,
X5CrNiCuNb17-4 30 min, chlazeni vzduchem pod 32 °C pfivod Ar, chladici stdl str. 10
ASTM F899-12b o
2.Umélé starnuti  ZIUKe Pec s nucenou cirkulaci PP str. 8
1hod, chlazeni vzduchem pod 32 °C
Rozpousteci zihani  EEKe Komorovd pec K, ochranny plynovy box,
Inconel™ 718, UNS NO7718, 1hod, Ar, chlazeni vzduchem pfivod Ar, chladici stdl str. 10
AMS 5662, Umélé starnuti Komorovd pec K, ochranny plynovy box,
mat. # 2.4668 8 hod, Ar pfivod Ar, chladici stdl str. 10
chlazeni'na 620 °C za 2 hod, vydrz 8 hod, Ar
Odstranéni vnitiniho pnuti’ {0 Retortova pec PKRC str. 12
» . cirkulace vzduchu
Slitiny niklu Inconel™ 625, UNS NO6625, o . .
AMS 5666F Rozpousteci zihani 090-1200 °C] Komorova pec K, chladici stul str. 10
mat. # 2.4856 etc. Elazenl
Annealing  llog{o]o]olye Komorova pec K, chladici stal str. 10
chlazenf
Rozpoustéci zihani  (ZKe Komorova pec K str. 10
UNS NO6002 1hod, vzduch
rychlé chlazeni vzduchem pod 60 °C
CoCrMo super slitiny, P p 5 4 ” ¢
UNS R31538 Odstranéni vnitiniho pnuti  ({UKe Komorova pec K, ochranny plynovy box,
ASTM E75 ! 6 hod, Ar pfivod Ar str. 10
Kobalt-chrom CoCrMo super slitin Odstranéni vnitrniho pnuti’ UK Pec s nucenou cirkulaci PP,
P Y 1hod, Ar ochranny plynovy box, pfivod Ar str. 8
CoCrMo super slitiny Odstranénf vnitniho pnutf Pec s nucenou cirkulaci PP,
1hod, Ar ochranny plynovy box, pfivod Ar str. 8
. ; . Odstranéni vnitfniho pnuti K« Retortova pec PKRC,
TR TSRS ety beoy 2-4 hod, Ar pfivod Ar, vakuova pumpa str. 12
TIBAI4AV ELI Odstranéni vnitiniho pnuti  (z{eO& Retortova pec PKRC,
Titan 2-4 hod, Ar pfivod Ar, vakuova pumpa str. 12
TiCP Grade 2, L . B
37035, ASTM F67 (UNS R50400) Odstranéni vnitfniho pnuti K« Retortova pec PKRC,
(|505852-2) ’ 2-4 hod, Ar pfivod Ar, vakuova pumpa str. 12
. . Odstranéni vnitfniho pnuti  c{eJoke Pec s nucenou cirkulaci PP str. 6
AlISi10Mg lehky kov 2 hod
Hlinik
AISI7Mg0,6 lehky kov Odstranéni vnitiniho pnuti’  c{e ol Pec s nucenou cirkulaci PP str. 6
' 2 hod
Cisty wolfram Autentizacni zihani, kalent, zihani Konzultujte s obchodnikem LAC
Refrakéni kovy

Cr-C nastrojova ocel

Autentizacni zihani, kalenf, zihdni

Konzultujte s obchodnikem LAC
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