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@ technologie vyroby hobby skla a keramiky

Vyrobni program neni tvoren jen ucelenou radou sériové vyrabénych
peci a susaren, ale vychazi vstfic zakaznikiim i v oblasti atypickych
Zpracovani peci dle jejich specifickych pozadavki. Vlastni vyvojova
a konstrukcni kancelar spolecné s tymem servisnich technikii jsou
zarukouwkvalitnich sluzeb pro zakazniky a prislibem pro dalsi rist firmy.
\iyznamnou" cinnosti spolecnosti je vyroba Zarovzdornych tvarovek,
Jejiz podstatna cast je pouzivana do vlastni vyroby primyslovych peci.
Dalsimi odberateli jsou firmy z oboru metalurgie a vyrobci kotlii na drevo,
pelety a biomasu. V segmentu Zarobetonovych tvarovek patfi spolecnost
k nejvétsim vyrobcim v Evropé. Firma nabizi také dodavky topnych
elementd, zarovzdornych a izolacnich materiald, regulacnich prvk,

realizace rekonstrukei peci, topnych sy's émil a rozvadeci.

Razantni vyvoj spolecnosti ilustruje so 200 zameéstnanci,
12 mil. K¢ zakladniho jméni, 25 000 m? vyrol
a administrativniho zazemi. V roce 2007 certifikova
systém managementu jakosti podle CSN EN 1SO 9001 a v
prosla recertifikaci podle nové normy CSN EN 1S0 9001:2009.

2008 pak otevrela pohocku v Ciné.

skladovaciho
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NIZKOTEPLOTNI APLIKACE

Elektricke susarny s paternosterovym dopravnikem

Zafizeni je urceno pro temperovani svafovanych plastovych dildi za Gcelem odstranéni pnuti
(zadnich skupinovych automobilovych svitilen). Z prostorovych diivodi je dopravnik pece
paternosterového typu. Proti bézné uzivanému typu peci s pasovym dopravnikem lze dosahnout
daleko mensi zastavéné plochy, dopravnik je orientovan svisle, coZ zkracuje délky toku
materialu vyrobnim procesem a zjednodusuje manipulaci. Svitilny jsou ukladany na police
paternosterového dopravniku rucné obsluhou pres vstupni dvere, na protéjsi strané pece jsou
vystupni dvere pro odebirani svitilen. Dopravnik pracuje v krokovém reZimu a posouva police
smeérem nahoru od vstupnich dvefi. Po celé trase dopravniku jsou police udrZovany ve
vodorovné pozici, nehrozi tedy nebezpeci poskozeni dopravniku pfi nerovnomérném zatizeni
police (napf. nevhodnym zalozenim). Cirkulace atmosféry v peci je sladéna s chodem
dopravniku tak, aby teplota svitilen byla neustale v poZadovanych mezich, svitilny béhem
chodu dopravniku prochazi nejprve zonou ohrevu, nasledné vydrzi na teploté a chladici zonou.

Zarizeni je navrZeno podle poZadavki zakaznika, rozméry polic dopravniku a manipulace se
vsazkou je FeSena podle povahy vsazky. Konstrukce dopravniku s policemi ulozenymi na
ramenech dovoluje maximalni vyuZiti zastavhovych rozmérd, podobny princip vyuZivaji
skladovaci paternostery (viz. schéma usporadani dopravniku).

Inacnou variabilnost vyuZiti tohoto typu peci doklada aplikace tohoto typu dopravniku pro
predehiev a vytvrzovani forem s transformatory, kde kazda police miiZe byt zatizena aZ 450kg
vsazky pri lozné plose police (S x v x h) 2300x500x800 mm a poctu 10ks polic v peci. Celkové
zatizeni pece je tedy 4500kg

V pripadé pozadavku jsme schopni pouZit tento typ dopravniku az do maximalni teploty v peci
350°C.

$ 4200/35 Schéma usporadani dopravniku (fez)

SUSARNA SV 4200/35
Predehfev statorti elektromotori

Technické parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (S x v x h): 1900 x 4800 x 2200 mm
* Lozna plocha police (Sxvx h): 480 x 460 x 400 mm
* Pocet polic v peci: 12 ks

* Max. teplota: 350°C

* Instalovany prikon: 40 kW

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2011

SUSARNA SV 58000,/01
Vytvrzovani transformatord

Technické parametry:

© VnéjSi rozmeéry (S x v x h): 4700 x 5800 x 3000 mm

* Lozna plocha police (S x v x h): 2300 x 680 x 840 mm
* Pocet polic v peci: 10 ks

° Max. teplota: 100°C

e Instalovany prikon: 55 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2011

’

S 4200/35



SUSARNA SV 19500,/01
Temperovani automobilovych svitilen

Technicke parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (S xvx h): 3200 x 6100 x 2700 mm

* Loina plocha police (Sxvxh): 840 x 360 x 800 mm

* Pocet polic v peci: 19ks

* Vyrobni kapacita: 1 dilec /60-70 sekund = 200 000 kusii/rok
e Max. teplota: 150°C

* Instalovany prikon: 45 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2010

SV 19500/01 Atyp 1. SV 19500/01 Atyp II.

SUSARNA SV 28900,/01
Temperovani automobilovych svitilen

Technické parametry:

* Vngjsi rozméry ($ x vx h): 5690 x 5100 x 2510 mm

* Lozna plocha police ($x vxh): 3100 x 360 x 600 mm
* Pocet polic v peci: 25 ks

* Vyrobni kapacita: 130 svitilen/hod

 Max. teplota: 100°C

* Instalovany prikon: 37 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2010

SUSARNA S 9200,/01
Predehrev Casti pristrojovych desek automobilii

Technické parametry:

* Vngjsi rozmeéry (§xvxh):

* Lozna plocha police (S xvxh):

* Pocet polic v peci:

* Vyrobni kapacita: 800/24 hodin

* Max. teplota: 100°C

* Instalovany prikon: 29,6 kW

* Ridici systém: Siemens S 7

* Misto a rok instalace: Ceska republika; 2006




NIZKOTEPLOTNI APLIKACE

Elektrické pribéiné susarny s pasovym dopravnikem

Pro tepelné zpracovani dilcd v kontinualnim provozu lze vyuZit susarny s pasovym dopravnikem.
Dilce jsou pro transport susarnou ulozeny v hlinikové paletce, ktera je polozena na dratény pas
dopravniku. V nékterych pfipadech mize byt paletka pfimo soucasti dopravniku, dily se pak
zakladaji pfimo na dopravnik. Manipulace se vsazkou miiZe byt ruéni nebo automaticka (robot,
manipulétor).

Teploty zpracovani v suSarnach s pasovym dopravnikem mohou byt od 80°C
do 350°C, je mozZné sladit krok dopravniku s topenim jednotlivych casti suSarny, dosahne se
tim postupného nabéhu teploty na soucastech, tedy dodrZeni poZadovaného teplotniho profilu.

Soucasti zafizeni miiZe byt také chladici tunel, kde se vsazka pohybuje za pomoci podobného
dopravniku jako v susarné, vsazka je chlazena proudem vzduchu. V pripadé potieby dosazeni
velmi nizke teploty zpracovavané vsazky na vystupu z chladiciho dopravniku je moZno zafizeni
osadit klimatizacni jednotkou. Podobné jako v peci, lze v pripadé potreby, regulovat
pozadovanou rychlost chlazeni, pripadné dodrZet teplotni profil. Vhodnou volbou usporadani
sestavy pece s chladicim tunelem lze dosahnout toho, Ze dilce jsou do pece zakladany hned
vedle mista odebirani z chladiciho tunelu.

SP 2200/15

Susarna i chladici tunel mohou byt osazeny termoclanky hlidajici maximalni ¢i
minimalni teplotu vzduchu, ktery soucasti ohiva nebo ochlazuje. Dale miiZe byt susarna na
nékolika mistech osazena bezkontaktnim mérenim teploty povrchu vsazky.

Typ a provedeni dopravniku je vZdy voleno s ohledem na povahu vsazky, teplotu zpracovani SP2800/25

a Cistotu prostiedi. Jeliko mnoha zafizeni jsou soucasti automatickych provozii, kde
manipulaci mezi pracovisti zajistuji roboti, je nutné aby, dopravnik presné polohoval dilce
a nereagoval na zmény teploty. Manipulaci se vsazkou mezi peci a chladicim dopravnikem
vykonava jednoiicelovy manipulator, coz je cenové vyhodné plné funkcni a prostorové usporné
feseni.

Susarny tohoto typu jsme s uspéchem pouzili na tepelné zpracovani hlinikovych i ocelovych
pistd, kde jsou pisty ukladany primo na dopravnik. DalSi aplikace je pro vytvrzovani zalévaci
hmoty elektroniky senzorii pro automobilovy primysl, kde je drobna vsizka umisténa
na paletce, robot a manipulator pak prenasi celou paletku.

SP 3900/02

PRUBEZNA SUSARNA SP 2200/ 15
Vytvrzovani plastovych dilcii pro automobily

Technicke parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (S x vx h): 2200 x 2450 x- 7500 mm
* Délka pecniho dopravniku: 6800 mm

* Délka chladiciho dopravniku: 3800 mm

* Max. teplota: 150°C

* Prikon: 30 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

e Vsazka: cidla v hlinikové paletce

* Vyrobni kapacita: 1000 000 ks/rok

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2010

’




PRUBEZNA SUSARNA SP 1200/ 15
Vytvrzovani zalévaci hmoty v senzorech pro automobily

Technické parametry:

* Vnéjsi rozméry (S xvx h): 4200 x 3400 x 9950 mm
* Délka pecniho dopravniku: 9500 mm

* Délka chladiciho dopravniku: 7400 mm

* Max. teplota: 150°C

* Prikon: 55 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

* Vsazka: senzory v hlinikové paletce

* Vyrobni kapacita: 180 paletek/hod

* Misto a rok instalace: Cina, 2011

PRUBEZNA SUSARNA SP 2800/25
Ohiev grafitové vrstvy na lemu automohilovych pisti

Technické parametry:

* Vnéjsi rozméry (S x vx h): 3350 x 2400 x 8800 mm
* Délka pecniho dopravniku: 8300 mm

* Délka chladiciho dopravniku: 8300 mm

* Max. teplota: 200°C

* Prikon: 85 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

* Vsazka: pisty ze slitiny hliniku

* Vyrobni kapacita: 1pist/22sec

* Misto a rok instalace: Rusko, 2012

PRUBEZNA SUSARNA SP 3800,/02
Ohfev grafitové vrstvy na okraji pisti

Technické parametry:

* Vngjsi rozméry ($ x vx h): 3300 x 2400 x 6000 mm
o Délka pecniho dopravniku: 5800 mm

* Délka chladiciho dopravniku: 5800 mm

* Max. teplota: 200°C

e Prikon: 45 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

o Vsazka: pisty ze slitiny hliniku

* Vyrobni kapacita: 1pist/13sec

* Misto a rok instalace: Polsko, 2011




PRUBEZNA SUSARNA SP 76800,/25
Vysouseni vlhkosti z nudlicek kaolinu

Zarizeni urcené specialné pro vysuseni vlhkosti z nudlicek kaolinu, zafizeni je napojené na linku
pro zpracovani kaolinu. Jedna se o pribéznou pec se tfemi pasovymi dopravniky s draténym
pasem umisténymi nad sebou. Kaolin je suSeny horkym vzduchem o teploté az 250°C, ktery
proudi pres pasy dopravniku. 0 jeho ohfev se stara jeden monoblokovy hofak o vykonu 2200kW
umistény ve spalovaci komore kde jsou spaliny miseny se studenym vzduchem na poZadovanou
teplotu. Po priichodu pFes pec jsou spaliny odvadény do komind. Diky tomuto je zajisténa nizka
spotreba zafizeni, protoZe spaliny jsou vyuZity také pro odvod vlhkosti.

Iarizeni pracuje ve zcela automatickém rezimu, kaolin je davkovan rovnomérné na horni
dopravnik, na kterém prochazi peci v dopredném sméru. Z néj pada na stredni dopravnik, ktery
presouva kaolin v opacném smeéru a nakonec pada kaolin na dolni dopravnik. Prochazi naposled
peci a pred vystupem je kaolin chlazeny pomoci proudu studeného vzduchu. Vysypava se z pece
na jejim vystupu, kde je pec napojena na dalsi stroje linky. Pod peci je vyhrabovaci dopravnik
pro pripadny propad kaolinu pres dratény pas. Zafizeni je schopné vysusit aZ 4t kaolinu
za hodinu.

Technické parametry:
* Vngjsi rozmeéry ($ xvxh): 2600 x 2700 x 19000 mm
* Délka dopravniki: 63m

« Sitka dopravnikii: 1470 mm

* Max. teplota: 250°C

* Max tepelny vykon horaku: 2200 kW Spalovaci komora
* Palivo: Lehky topny olej

* Ridici systém: PLC Siemens
* Misto a datum instalace: Vietnam, 2010




NIZKOTEPLOTNI APLIKACE

Elektrické pribézné susarny pro zpracovani skla

Mnoho technologii a vyrobnich procesi vyZaduje manipulaci s plochym sklem. Pro tuto aplikaci
jsme dodali nékolik typd elektricky topenych tunelovych susaren s dopravnikem uzpiisobenym
pro uloZeni a transport skla.

Konstrukce susarny s ventilatorovymi jednotkami uloZenymi na stropé umoziuje udrzovat v
kazdé topné sekci odlisné teploty a synchronizaci s chodem dopravniku dosahnout pozZadovaného
teplotniho profilu na vsazce

Diky povaze vsazky, ktera je vZdy velmi nizka, je i vySka vnitfniho prostoru minimalizovana.
Prenos tepla mezi topnymi télesy a vsazkou je pak velmi intenzivni a obé tyto skutecnosti
prispivaji k sniZeni tepelnych ztrat, tedy i celkovych nakladii na provoz zafizeni.

Vsazka lezi na dopravniku na nékolika gumovych podpérach, jejichz umisténi lze
menit. Toto FeSeni umoZiiuje bezproblémové zakladani robotem a v pripadé zmény sortimentu
je moZno prestavét podpéry. V pripadé rucniho zakladani lze vyuZit posuvné Sablony, diky které
ma obsluha jasné definovano jak sklo zaloZit. Po spusténi kroku se Sablona automaticky
presune do mist, kde nezavazi chodu dopravniku.

Tyto typy susaren se vyuZivaji predevsim pri vyrobé fotovoltaickych panelii a pro suseni lepidel
a natéri na hranach automobilovych skel.

PRUBEZNA SUSARNA SP 5200,/02
Vytvrzovani fotovoltaickych paneld

Technicke parametry:

* Vnéjsi rozméry (S x vx h): 2100 x 2400 x 16000 mm
* Prijezdni profil ($xv): 1700 x 180 mm

* Délka pecniho dopravniku: 15500 mm

e Max. teplota: 200°C

* Prikon: 90 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

* Vsazka: fotovoltaické panely

* Misto a rok instalace: Ceska Republika, 2008

PRUBEZNA SUSARNA SP 3400/15
Predehrev automobilovych skel

Technické parametry:

* Vnéjsi rozmery (S x v x h): 2000 x 2500 x 5700 mm
* Prijezdni profil (§ x v) 1300 x 300 mm

* Délka pecniho dopravniku: 5100 mm

* Max. teplota: 150°C

e Prikon: 60 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

« Vsdzka: celni a bocni skla automobilii

* Vyrobni kapacita: 80 skel/hod

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2010

SP 3400/15




NIZKOTEPLOTNI APLIKACE

Elektrické pribéZné susarny s podvésnym dopravnikem

Tento typ susaren je specialné upraven na pouiiti s podvésnym dopravnikem. Diivody pouiti
mohou byt v mensi prostorové narocnosti zavésené vsazky, €i v prosté nemoznosti vsazku
poloZit nebo podepfit. Susarna je konstruovana jako pribéina, vsazka tedy vstupuje na jednom
konci a na druhém ze susarny vyjizdi. Pro minimalizaci ztrat otevienych koncii susarny jsme
schopni zafizeni doplnit posuvnymi nebo kridlovymi dvefmi, které jsou otevieny jen po
nezhytnou dobu pfi pohybu dopravniku. Topeni a cirkulace pece jsou zajistény ventilatorovymi
jednotkami ulozenymi na stropé pece, susarnu je mozno osadit termoclanky ci hezkontaktnimi
snimaci teploty pro sledovani teploty vsazky. Susarny mohou byt vicezonové a stejné jako
priibéné susarny s pasovym dopravnikem miZe byt i pohyb podvésného dopravniku sladén
s regulaci v jednotlivych zonach za ucelem dosazeni pozadovaného teplotniho profilu na
vsazce.

Jednou z moznych variant je uZiti gravitacniho dopravniku pro pohyb vsazky peci. Jednotlive
zavesy jsou z pece vypousteény v nastaveném casovem intervalu.

Pro ucely vytvrzovani epoxidu na kompozitnich tlakovych lahvich jsme dodali susarnu
s intenzivnim odtahem kondenzatu, ktery pfi vytvrzovani epoxidu vznika. ProtoZe tento
kondenzat po ztuhnuti zastavi vsechny pohybové mechanismy, bylo nutné premistit dopravnik
nad pracovni prostor susarny. Aby nedochazelo k tepelnym ztratam skrz priichod zavési
dopravniku pres strop, je susarna vybavena sofistikovanym systémem cirkulace vnitini
atmosfeéry, ktera vytvari vzduchovou clonu u tohoto priichodu.

PRUBEZNA SUSARNA SP 5700,/02
Vytvrzovani tlakovych nadob

Technické parametry:

* Vnéjsi rozméry ($ x vx h): 1500 x 2700 x 13400 mm
* Délka pecniho dopravniku: 24 600mm

* Max. teplota: 200°C

* Prikon: 90 kW

e Vsazka: tlakové nadoby

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2008

SP 2000/15 a SP 8800/07



PRUBEZNA SUSARNA SP 1100/ 15
Vysouseni automobilovych dild s nanesenym lepidlem

Technické parametry:

* Vnéjsi rozméry (S xvx h): 1400 x 2800 x 2200 mm
* Max. teplota: 150°C

e Prikon: 18 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

o Vsazka: plastové kostry vyplni dvei automobili

* Vyrobni kapacita: 180 dild/hod

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2008

PRUBEZNA SUSARNA SP 2000/ 15
Vysouseni automobilovych dild s nanesenym lepidlem

Technické parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (S x v x h): 1500 x 2600 x 1500 mm
* Max. teplota: 150°C

* Prikon: 23 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

e Vsazka: plastové kostry vyplni dvefi automobilii

* Vyrobni kapacita: 270 dilii/hod

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2008

Prdbézna susarna SP 5700,/07
Vysouseni automobilovych dilii s nanesenym lepidlem

Technické parametry:

* Vngjsi rozméry ($xvx h): 1650 x 3100 x 6400 mm
* Max. teplota: 70°C

* Prikon: 18 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

e Vsazka: plastoveé kostry vyplni dvefi automobili

* Vyrobni kapacita: 120 dilii/hod

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2008

PRUBEZNA SUSARNA SP 8800,/07
Vysouseni automobilovych dild s nanesenym lepidlem

Technicke parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (S xvx h): 1300 x 2600 x 7100 mm
* Max. teplota: 70°C

* Prikon: 18 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

* Vsazka: plastové kostry vyplni dvefi automobili

* Vyrobni kapacita: 120 dild/hod

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2008




NIZKOTEPLOTNI APLIKACE

Komorove susarny

Jedna se o zarizeni, ktera lze diky své jednoduché modularni konstrukci prostorové maximalné
prizplsobit poZadavkim zékaznika. Vyhodou je hlavné variabilita vnéjsich (zastavbovych)
rozmérii a moznost uzpdsobeni vnitfnich (uZitnych) rozméri povaze vsazky.

Popis konstrukce

Komora susarny je podle velikosti a typu konstrukce osazena jednokridlymi nebo dvoukridlymi
dvefmi, oteviranymi do hoku, zavésenymi na pantech. V pfipadé prichozi komory jsou dvefe na
obou stranach. Otevirani dvefi miZe byt také hydraulické nebo pneumatické s ovladanim
pomoci tlacitek nebo naslapného pedalu. V pripadé kridlovych dveri pouzivame jednorucni
pakovy mechanismus. Topeni je zajisténo topnymi télesy, ktera jsou u mensich typl umisténa
primo ve vnitfnich rozvadécich kanalech cirkulujiciho vzduchu a u veétSich v centralni
ventilatorové a topné jednotce. Cirkulace vzduchu je ve standardnim provedeni horizontalni,
podle povahy vsazky lze za priplatek upravit na vertikalni. Pokud zakaznik pozaduje
kratkou dobu zahrevu nebo pracuje s materialy s nizkou tepelnou vodivosti, je moznost cirkulaci

je dosazeni lepSiho prestupu tepla do vsazky

Pro odtah spalin je moZno pouZit odtahovy ventilator s automaticky ovladanou klapkou. Pro
privod vzduchu do pece slouzi prisavaci klapka. V pripadé poZadavku na aktivni chlazeni vsazky
je mozno pouzit pretlakové chlazeni, kdy je vzduch vhanén do susarny, intenzivné chladi vsazku
a nasledné odchazi odtahovym kominkem. Ovladani je automatické, s moznosti vloZeni do
programu.

Susarnu je mozné navrhnout také véetné zakladaciho ramu nebo zavazeciho voziku a jejich
konstrukci uzpisobit konkrétni vsazce. Pro snadnou manipulaci s vozikem v rovni podlahy je
mozné dno pece doplnit o drazky.

$3300/02

SV 39600/25



SUSARNA S 3300/02
Vulkanizace pryze

Technické parametry:

* Vnitfni rozméry (§x v x h): 1100 x 2000 x 1500 mm
* Max. teplota: 200°C

* Prikon: 37 kW

e Vsazka: drobné gumové dily

* Hmotnost vsazky: cca 150 kg

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2007

SUSARNA SV 4000/25
Vulkanizace pryze

Technické parametry:

* Vnitfni rozmery ($ xvx h): 1200 x 2000 x 1600 mm
* Maximalni teplota: 250°C

* Prikon: 31,5 kW

e Vsazka: gumoveé dily podvozki

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2009

ELEKTRICKA KOMOROVA SUSARNA SV 2300/25
Vulkanizace pryze

Technické parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (S xvx h): 1800 x 2100 x 2850 mm
* Vnitfni rozmery (S x vx h): 1200 x 2000 x 1600 mm
* Maximalni teplota: 250°C

* Prikon: 31,5 kW

* Vsazka: gumové dily tésnéni

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2010




SUSARNA S 4000,/01
Odstraneéni vnitiniho pnuti rotori klimatizace

Technické parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (S xvx h): 1800 x 2400 x 2600 mm
* Vnitfni rozmery ($ x vx h): 1400 x 1300 x 2300 mm
* Maximalni teplota: 100°C

* Prikon: 21 kW

* Vsazka: plastové rotacni dilce

* Kapacita: 150 dilci

* Misto a rok instalace: Ukrajina, 2005

KOMOROVA SUSARNA SV 11900/25
Vytvrzovani kompozitnich dilcii pro autobusy a Zeleznicni vagony

Technické parametry:

Vnitini rozméry (S x v x h): 2250 x 2050 x 2700 mm
Max. teplota: 250°C

Prikon: 78 kW

Vsazka: kompozitni dily pro autobusy a Zeleznicni vagony
Max. hmotnost vsazky: 100 kg

Misto a rok instalace: Ceska republika, 2010

SUSARNA SV 39600/25
Vytvrzovani kompozitnich dilcd

Technické parametry:

Vnitfni rozméry ($ x vx h): 3000 x 2200 x 6000 mm
Vngjsi rozméry (S x v x h): 3400 x 3800 x 6300 mm
Max. teplota: 250°C

Topny prikon: 320 kW

Max. hmotnost vsazky: 3500 kg

Misto a rok instalace: Ceska republika, 2011

’



SUSARNY SV 7000/25 A SV 83900,/25
Vytvrzovani pryskyfice, ktera je soucasti kotouci lesticek

Zarizeni se sklada ze 7 kusi atypickych susaren s cirkulaci vnitni atmosféry SV 7000/25
a 1 kusu SV 8900/25. ProtoZe pri ohievu vznikaji jedovaté a pii teploté 650°C vybusné pary
amoniaku, jsou pece mimoradné utésnény a navic je na kazdé peci montovan odtahovy ventilator
s automatickou klapkou a odvodem do kominii haly. Jeho funkcnost je hlidana manostatem.
Také byl vypracovan odhorny posudek inspektorem TUV SUD Czech s.r.o. v Brné. Pro Fizené
chlazeni vsazky jsou pece vybaveny prisavacim chladicim ventilatorem také s automatickou
klapkou. UloZeni vsazky do pece je rovnomérné ve dvou sloupcich na zakladacich ramech
pomoci vysokozdvizného voziku.

Technicke parametry:

* Maximalni teplota: 250°C

o Prikon: 37,5 kW

* Vsazka: kotouce lesticek

* Max. hmotnost vsazky: 2x1000 kg
* Misto a rok instalace: 2011




NIZKOTEPLOTNI APLIKACE

Vozokomorove susarny

Vozokomorové susarny jsou vhodné pro vysouseni, vulkanizaci, vytvrzovani povrchovych vrstev,
vysouseni granulatu, zahorovani elektrosoucastek a predehfev riznych materiald pred dalsim
zpracovanim a dale pro tepelné zpracovani materiald jako je umeélé starnuti hliniku a jeho slitin,
popi. dalSich materiald zejména v plastikafském, gumarenském, automobilovém,
elektrotechnickém a slévarenském primyslu. Diky své konstrukci umoziuji pohodlné zakladani
objemnych a tézkych vsazek do pece pomoci jefabu nebo jinym zplisobem. Jsou vhodné takeé
do provozi, kde je treba viiz zakladat postupné a poté zavézt do pece.

Popis konstrukce

Konstrukce suSaren je uzplisobena pFitomnosti voziku. Komora suSarny je
uzaviena a vozik po konci zpracovani vyjede zpét pred susarnu. SuSarnu je mozno doplnit
odsavanim, vhodné pfi vzniku rlznych vyparl z neistot, zbytkii oleje ¢i z reakce samotné
vsazky (napf. epoxidy) neho aktivnim chlazenim (do susarny je vhanén studeny vzduch pro
chlazeni vsazky, odchazi klapkou ve stropu susarny). Komora miZe byt i prijezdna s dvefmi
na ohou stranach, pipadné s vice voziky a vicezonova, coz je feseni vhodné hlavné pro pripady,
kdy susarna pracuje jako pribéina. U tepelného zpracovani vyZadujiciho chlazeni je vhodné
vyuzit toto Feseni, kdy posledni zona je urcena pro fizené chlazeni vsazky, coz je energeticky
méné narocné nez u jednozonoveé susarny, neni nutné chladit celou susarnu.

Dvere susarny jsou ve standardnim provedeni otevirany rucné do hoku, ulozené na C zavésu,
ktery umoziiuje pohodlné otevirani. U priplatkového hydraulického zvedani dvefi nahoru je
ovladani provadeéno rucni pakou hydraulického ventilu, pripadné tlacitky ci noznim pedalem.
Doba otevieni dveri je maximalné 20 sekund.

Topeni v suSarnach je zajiSténo topnymi télesy, ktera jsou umisténa v modulu
centralni ventilatorové a topné jednotky, otvorem v rozvadécim kanalu uvniti pece je do této
jednotky nasavan vzduch z vnitniho prostoru. Na vytlaku jednotky je pres vytlacné kanaly na
bocich obéhové vlozky vhanén ohraty vzduch zpét do pracovniho prostoru, ¢imz je zajiSténa
cirkulace atmosféry a dosazeno optimalniho rozloZeni teploty v susarné. Ve standardnim
provedeni je cirkulace v susarné u vsech modeld vertikalni. Pro pfipad potreby slozitého fizeni
procesu tepelného zpracovani je mozné pece osadit programovatelnym automatem PLC.

Ocelovy viiz je opatren koly s nakolkem pro pojezd po kolejnicich. Koleje jsou soucasti dodavky,
jejich pripevnéni je moZné k podlaze nebo zapusténim do ni. Kvili bezpecnému vyjeti voziku
pred pec jsou koleje dodavany v délce dvojnasobku hloubky pece. Viz je standardné pohanén
ruéné pomoci odnimatelného tahla, avsak vzhledem k velikosti vozikd byva pohon nejcastéji
zajistén elektromotorem s prevodovkou a jeho ovladani je zajiSténo prenosnym modulem
opatrenym tlacitky pro jizdu vpred a vzad a havarijnim vypinacem.

SVK 14000/03

SVK 50000/03



VOZOKOMOROVA SUSARNA SVK 14000,/03
Umélé starnuti hlinikovych profili

Technické parametry:

* Vnitfni rozmeéry ($ x vx h): 1200 x 1500 x 6500 mm
* Hmotnost vsazky: 2500 kg

* Max. teplota: 300°C

* Prikon: 110 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

* Vsazka: hlinikoveé profily

* Misto a rok instalace: Rumunsko, 2009

VOZOKOMOROVA SUSARNA VKNC 20800,/05
Umélé starnuti hlinikovych profili

Technické parametry:

Vnitfni rozmeéry (§ x v x h): 1200 x 1500 x 9750 mm
Hmotnost vsazky: 3000 kg

Max. teplota: 500°C

Prikon: 139 kW

Ridici systém: PLC Siemens

Vsazka: hlinikové profily

Misto a rok instalace: Rumunsko, 2009

VOZOKOMOROVA SUSARNA SVK 50000/03
Umélé starnuti hlinikovych profild

Technické parametry:

VnitFni rozméry (3 x v x h): 2000 x 2000 x 12500 mm
Hmotnost vsazky: 4500 kg

Maximalni teplota: 300°C

Pocet topnych zon: 4

Prikon: 180 kW

Ridici systém: PLC Siemens

Vsazka: hlinikove profily

Misto a rok instalace: Rumunsko, 2008




NIZKOTEPLOTNI APLIKACE

Pece s valeckovymi dopravniky

Pece s valeckovymi dopravniky se vyznacuji moznosti vyrazné vyssiho zatizeni dopravniku, lze
v nich zpracovavat objemné vsazky, mohou byt v provedeni pribézném i jako komorové.
Vytapéni je moZno zajistit jak pomoci elektriky, tak pomoci plynovych hofakd. Dopravniky
i priibéh teploty v pecich lze prizpisobit presnym poZadavkim zakaznika, fizeni pece vétSinou
probihd pomoci PLC, spada pod néj jak pohyb dopravniki, tak pohyh vsech dvefi a prepaiek
mezi zonami, stejné jako fizeni teplot v jednotlivych zonach, pokud je jimi pec vybavena.
Vyuiivaji se predevsim pro tepelné zpracovani forem ve slévarenstvi, v primyslovych aplikacich
ke zpracovani hliniku, souhrnné ve vSech aplikacich, kde se pracuje s objemnou neho tézkou
vsazkou.

PRUBEZNA SUSARNA SP 21500,/04
Vytvrzovani civek hlinikového dratu

Tato priibézna susarna slouzi k vytvrzovani civek hlinikového dratu uloZenych na transportnich
ocelovych paletach. Zavazeni na vstupni dopravnik a odebirani zpracované vsazky z dopravniku
vystupniho je realizovano pomoci vysokozdvizného voziku. Cela pec s dopravniky je umisténa
za ochrannym plotem, vstup a vystup je opatren svételnou zavorou.

Dopravu vsazky zabezpecuje 9 valeckovych dopravniki, jejichz pohyb je synchronizovan fidicim
systémem PLC Siemens. Vstupni dveFe se oteviraji smérem nahoru, poté je vsazka automaticky
zavezena do prvni zony, kde probiha nahrev. Zony jsou v peci celkem 4, dvé slouzi pro ohrev
a dvé pro fizené chlazeni. Kazda zona ma vlastni ventilatorovou jednotku s elektrickymi
topnymi télesy a s ventilatory pro pfivod a odvod vzduchu, které mohou byt napojeny
na kominové rozvody. Ventilatorové jednotky jsou umistény na stropé pece, atmosféra
v peci cirkuluje horizontalné. Jednotlivé zony jsou od sebe oddéleny izolovanymi prepazkami,
které eliminuji prestup tepla, coz priznivé ovliviiuje spotiebu elektrické energie. Prepazky se,
stejné jako dvere, vysouvaji smérem nahoru a jsou taktéz fizeny pomoci PLC. Kazda zona ma
nezavislé nastaveni a fizeni teploty.

Dopravniky v peci jsou konstruovany na vysokou dnosnost (hmotnost jedné palety se vsazkou
jsou 4 tuny, dohromady mohou byt v peci zaloZeny 4 palety), kazdy z nich je pohanén vlastni
prevodovkou s elektromotorem. Valce na dopravnicich jsou opatfeny navadécimi talifi, aby
nedoslo ke kolizi vsazky s vnitnim vybavenim pece. Dopravniky pfed vstupnimi a za vystupnimi
dveFmi jsou navic opatreny jednim valcem na otocném rameni, ktery se vysune a vyplni mezeru
po otevienych dverich. Tento systém umoziiuje lépe utésnit dvere pece a eliminovat tak tepelné
ztraty a navic zabrafuje prevrhnuti vsazky pfi vjizdéni a vyjizdéni z pece. Pfi prejezdu mezi
zonami navic hlidaji pohyb dopravniki opticka Cidla, ktera detekuji polohu vsazky v peci
a zabrariuji tak pripadnému nechténému pohybu dopravniku ¢i poskozeni pece a vsazky.

Technické parametry:
* Vnéjsi rozmeéry (S x v x h): 3200 x 6200 x 14600 mm
o Délka pecniho dopravniku: 5500 mm

* Délka vstupniho dopravniku: 2600 mm

o Délka vystupniho dopravniku: 6500 mm

e Priijezdni profil (§ x v): 1600 x 2250 mm

* Max. teplota: 400°C

* Prikon: 230 kW

* Vsazka: navinuty hlinikovy drat

» Ridici systém: PLC Siemens

* Misto a rok instalace: Rakousko, 2012



PLYNOVA SUSARNA SP 12400,/02
Dosouseni piskovych slévarenskych poloforem

Tato priibézna susarna slouZi na dosouseni povrchu piskovych slévarenskych poloforem po
politi povrchu vodou feditelnym natérem. Komora je vloiena do prostoru valeckové traté
zakaznika a je uzpiisobena na 5 kusi poloforem. Pro eliminaci tepelnych ztrat jsou jeji dvere
a dno maximalné priblizeny k valeckové trati a cirkulace v peci je upravena tak, aby proudici
vzduch po zavreni dveri eliminoval tepelnou vyménu mezi okolni atmosférou a atmosférou v peci.

Uvniti pece je pod stropem na trnech zavésSena obéhova vlozka z nerezového plechu s dvojitym
stropem. Dolni vydechovy strop je osazen sérii sefizovatelnych Zaluzii, které usmérfuji proudéni
vzduchu na povrch piskovych forem. Zménou velikosti vydechovych otvorii (posunem Zaluzii)
je mozna regulace intenzity proudéni a to pro kazdou z péti vsazek zvlast. Po bocich vsazky je
pracovni atmosféra nasavana zpét do obéhove vlozky a vedena hornim stropem do ventilatorove
ednotky. Saci otvory v hocich obéhové vlozky jsou rozmistény tak, Ze intenzivngji k sani
atmosféry dochazi u dvefi susarny a napomahaji tak k rovnomérnému proudéni uvnit pece.
Hlavni vytlak a sani pracovni atmosféry je ve stropé obéhové vlozky pod ventilatorovou j
ednotkou. Ventilatorova jednotka je centralni, umisténa na stropé susarny a k ohrevu vzduchu
dochazi plynovym horakem.

Ve spodni Casti susarny jsou umistény izolované demontovatelné kryty. Demontaz téchto krytii
umoziiuje volny pristup pod valeckovy dopravnik a odstranéni pripadnych necistot ve vnitfnim
prostoru susarny. Spodni hrana kryti je k podlaze utésnéna profilovym silikonovym tésnénim.
Na levé strané pece prochazi tremi kryty hridele pohonu dopravniku, které jsou po obvodu
utésnény grafitoym provazcem. Vsazka je uvnitf pece snimana pomoci optickych
bezkontaktnich cidel. Cela pec je napojena na centralni Fidici systém zakaznika.

Technické parametry:
* \néjsi rozméry (S xvx h): 2600 x 3100 x 10500 mm
* Prijezdni profil (§xv): 2000 x 600 mm
* Max. teplota: 200°C

* Vykon horaku: 360 kW

« Ridici systém: Regulator INDUSTRY

* Misto a datum instalace: Slovinsko, 2006



VYSOKOTEPLOTNIAPLIKACE

Linka pro tvareni za tepla

Linka pro tvareni za tepla (tzv. .Hot forming”) slouzi k predehrevu a naslednému lisovani
spojenému s kalenim vyliskil prevazné pro automobilovy primysl. Sklada se ze vstupniho a
vystupniho Fetézového dopravniku, manipulacniho robota, dvou peci PK 9600/10, dvou
manipulator( zajistujicich zavazeni studenych a vyvazeni ohratych plechii z peci a lisu s
chladicim okruhem.

Tato nova unikatni technologie nahrazuje dnes nejcastéji pouzivany zpisob, kdy jsou plechy
zavazeny do priibézné pece a po ohrati na pozadovanou teplotu jsou na druhém konci vytazeny,
vylisovany a zakaleny, coZ je velice prostorové a energeticky narocné. Vzhledem k vysokym
teplotam, na které je potreba plechy nahrat (bézné 950°C) dochazi na vstupu a na vystupu
z pribézné pece k velkym tepelnym (nikim, pec musi byt navic velice dlouha, pro splnéni
stejné vyrobni kapacity je potfeba nasobné dlouha tunelova pec vyZadujici extrémni naroky
na zastavhové rozméry a spotrebu elektrické energie.

Linka slouzi jako testovaci pfi vyvoji novych matric a pro mensi série (cca 5000 sad vyliskii
béiné po & kusech), nicméné ji lze pouZit i pro velkosériovou vyrobu. Oproti pivodnimu
ruénimu lisovani bylo dosaZeno extrémnich casovych a finanénich dspor — z pivodnich 160
hodin potFebnych na vyrobu 400 sad vyliskii je s novou linkou poteba pouze 12 hodin, do
kterych je zahrnut i ¢as na pripravu a nastaveni parametri linky pro danou sérii. V pfipadé
potieby lisovani pouze jednotek kusti umoZiiuje Fidici systém i praci bez robota v ruénim rezimu.

Tok materialu linkou:

Nejprve jsou sefizeny a nastaveny dorazy pro vylisky dané série na chapadle robota, vstupnim
a vystupnim dopravniku a manipulatorech peci. Nasledné je odstartovan samotny proces.
Obsluha zaloZi plechy na vstupni dopravnik a stiskne prislusné tlacitko. Dopravnik zaveze
plechy do pracovniho prostoru robota, ktery plechy uchopi a uloZi na jeden z manipulatori
pred pecemi. Tyto kroky jiZ fidi automatika, ktera urcuje, do kterého patra jaké pece budou
plechy zavezeny. Nasledné probihd nahrev (dohromady mize byt nahfivano aZ 8 sad plechd).
Po uplynuti pozadované doby manipulator vyveze plechy z pece, robot je uchopi a vlozi do lisu,
ktery danou sadu odlisuje (je mozné lisovat i s pFistfihem) a zakali. Nasledné jsou plechy opét
vyjmuty robotem a zaloZeny na vystupni dopravnik, ktery je vyveze mimo pracovni prostor
a obsluha je zalozZi na palety.




Technicky popis:

Pece jsou navrZeny jako 4 patrové, opatiené dvermi, na kterych jsou umistény automaticky
oteviratelné klapky (pomoci tlakového vzduchu). Pro kazdé patro je urcena jedna klapka. Tim
se snizuje energeticka narocnost, protoze se vidy otevira pouze klapka pro dané patro a pouze
na dobu nezhytné nutnou k zavezeni Ci vyvezeni plechd. Vnitini vybaveni peci je z nezeleznych
materiald (vyjma hFebinkd pro ukladani plechd z Zaruvzdorného plechu), aby se maximalné
eliminovaly teplotni dilatace a vsazku bylo mozno uchopovat robotem na presné definovanych
mistech. Vnitfni prostor je z divodu energetickych prostor také maximalné zmensen. Pece je
mozné vyrahét i v poloplynotésném provedeni pro ohrev pod ochrannou atmosférou.

Manipulatory pred pecemi maji dvé osy pohybu. V horizontalnim sméru je zavazeci rameno
ulozeno letmo na presnych kulickovych vedenich a pohanéno dvéma servomotory s ozubenymi
koly na hrebenu. Rychlost pohybu, rozjezdové a dojezdové rampy a délka pojezdu ramene jsou
nastavitelné dle potieb obsluhy a technologického zpracovani. Doba jizdy v nejrychlejSim
rezimu mezi krajnimi polohami je priblizné 2 sekundy. Ve vertikalni ose zajistuji pohyb takeé dva
servomotory, které pres kulickovy Sroub pohani nizkovy mechanismus. Rychlost zdvihu a jeho
délka jsou opét jednoduse nastavitelné, doba prejezdu mezi jednotlivymi patry je necelych
10 sekund.

Robot, dodany specializovanou firmou, je Sestiosy uloZeny na pojezdové draze, ktera mu
umoziiije pohyb mezi jednotlivymi castmi linky (dopravniky, pece, lis). Je vyhaven
dvoustrannym chapadlem, jedna strana s mechanickymi dchyty je pouZivana pri zavazeni
plechd do peci a do lisu, druha strana s pneumatickymi ichyty slouzi k presunu odlisovanych
plechii na vystupni dopravnik.

KOMOROVA PEC PK 96800/ 10
Predehrev a kaleni vyliskil

Technické parametry:

* Vnéjsi rozméry (S x vx h): 4300 x 2600 x 3100 mm
* Max. teplota: 1000°C

* Prikon: 230 kW

* Hmotnost vsazky: 30kg/patro

* Ridici systém: PLC Siemens

* Vsazka: plechové vypalky

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2011

Chapadlo




VYSOKOTEPRPLOTNI APLIKACE

Komoroveé a vozokomorove pece

Nejcastéjsi pouziti téchto peci je v pripadé objemnych a hmotnych vsazek. Pece jsou urceny pro
teploty az 1280°C (elektrické) a az 1400°C plynove.

Jedna se o priimyslové provedeni peci, vhodné do tézkych provozii. Konstrukce pece mize byt
bud’ komorova neho vozokomorova, kde o uiti konkrétniho typu rozhoduje vétsinou zpisob
manipulace se vsazkou. Dvere pece jsou standardné uloZeny na .C" zavésu, na prani dodavame
dvere zvedané pomoci hydrauliky (ovladani pakou, tlacitky nebo noznim pedalem). Viiz pece,
je-li soucasti, jezdi po kolejich. Miize byt ve verzi s rucnim pohonem nebo elektromotorem.

Pri pouziti elektrického topeni jsou topné elementy zavéseny na sténé pece,
pripadné i na dvefich a zadech pece a pro zajisténi rovnomérného rozlozeni teploty mnohdy
i ve dné (kryté pomoci SiC desek odolavajici vysokému zatizeni). Pro nizsi teploty (do 850°C)
je nutné vyhavit pec cirkulaci vzduchu (obstarava ventilator uvnitf komory pece).

VKTP 13000/11

Standardné jsou pece vybaveny klapkou pro snadnéjsi odvétrani vnitniho prostoru pece.
V pripadé potreby chladit vsazku, jsme schopni pec doplnit pretlakovym chlazenim, pFipadné
i odtahem pro odtah zplodin. Pokud se v peci zahfiva vsazka znecisténa zbytky oleje, vosku
apod. dochazi ke vzniku koure, ktery miiZe obsahovat nespalené pevné castice. Odtah pece pak
miize byt vyhaven spalovaci komorou, ve které vlivem vysoké teploty (pFes 1000°C — 1400°C)
dojde ke shoreni téchto castic.

KdyZ neni mozné poutit dostatecné silné topeni pomoci elektrickych topnych téles, pouzivame
plynovy ohrev. Plynové pece mohou byt ve varianté komorové pFipadné vozokomorove, coi je
vzhledem k velikosti castéjsi reseni. Pro ohrev vsazky mize byt vyuZit pfimy ohfev, kdy horak
hofi bud’ primo v komore pece nebo neprimy ohiev, kdy hofak je v provedeni tzv. salavé trubky

a spaliny nepfichazi viibec do kontaktu se vsazkou.

V pipadé pfimého ohfevu je moZno vyuZit nékolik technickych Feseni. Pro niZsi teploty (cca do
@ 600-700°C) je nutné, aby pec obsahovala cirkulacni ventilator. Hofak hofi v tzv. spalovaci
komore, ve které jsou spaliny michany se studenym vzduchem na potrebnou teplotu.
Cirkulacni ventilator pak distribuuje tuto smés spalin se vzduchem do vnitfniho prostoru pece
a zajistuje tak homogenni teplotni pole.

Pro wyssi teploty (az do 1400°C) je mozno vyuiit FeSeni s nékolika hofaky
zalisténymi pfimo do pracovniho prostoru pece. MnoZstvi a rozmisténi horaki volime podle
povahy vsazky apod. Pro tyto ucely lze vyuzit monoblokoveé nebo vysokorychlostni horaky. V
pripadé prani jsme schopni do pece nainstalovat take rekuperacni horaky, které snizuji
kominové ztraty celého zafizeni a vjrazné sniii celkovou spotiebu pece. VKTP 20000/11

Plynova pec je vidy vybavena kominem pro odvod spalin, po ukonceni ohfevu vsazky je mozné
jej u nékterych variant hofaki vyuZit pro ochlazovani pece se vsazkou.

VKTP 20000,/ 11
Zihani dilii podvozkil Zelezniénich a ostatnich kolejovych vozidel

Technické parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (S x v x h): 3900 x 2900 x 6600 mm
* Vnitfni rozmery (S x vx h): 2900 x 2600 x 4000 mm
* Max. teplota: 1100°C

* Vykon horakove sestavy: 1200 kW

* Max.
: lemens
* Vsazka: Ocelové podvozkove dily

* Misto a rok instalace: Bélorusko, 2011




VKTP 13000/ 11
Testovani tepelné odolnosti

Technické parametry:

* Vnéjsi rozméry (Sxvxh): 3700 x 3800 x 3300 mm
* Vnitfni rozmeéry (S x vx h): 2300 x 2750 x 2500 mm
* Max. teplota: 1100°C

e Vykon horaku: 120 kW

* Palivo: Lehky topny olej

* Ridici systém: Regulator INDUSTRY

e Vsazka: Bezpecnostni trezory

* Misto a datum instalace: Bulharsko, 2010

LINKA 2xKNC/H 1000/65
Tepelné zpracovani hlinikovych odlitkii s procesy rozpoustéciho Zihani a umélého starnuti

Pece urcené pro tepelné zpracovani hliniku vytvrzovanim. Jedna se o dvé komorové pece
s valeckovou trati v peci a s vodni lazni pred peci. Vsazka je v koSich zakladana
do manipulacniho ramu, ktery se pohybuje pred peci svisle. Manipulacni ram ma na sobé dvé
valeckove drahy, jeho vychozi poloha je v dolni pozici. Kos se vsazkou je na ram poloZen pomoci
vysokozdvizného voziku, do pece je koS zatazen automaticky pomoci pneumatického valce. Po
skonceni tepelného zpracovani je vsazka opét pomoci pneumatického valce vytlacena z pece
na manipulacni ram, ktery je v horni pozici a ihned spousti vsazku do vodni lazné. Manipulace
se vsazkou od otevieni dvefi az po zanofeni do lazné trva 12-15 sec, coz je dileZity parametr
pro zajisténi odpovidajicich vlastnosti materialu po tepelném zpracovani.

VSechny pohyblivé ¢asti pece nutné pro manipulaci se vsazkou jsou pohanény pneumatickymi
valci (vcetné dveri), cely proces je zcela automatizovan a Fizen pomoci programového automatu.
Obsluha pouze dava prikaz pro spusténi jednotlivych nastavenych kroki tepelného zpracovani.

V pecich lze pochopitelné provadét i jiné typy tepelného zpracovani.

Technické parametry:

* Vnéjsi rozmery (S x v x h): 4400 x 5250 x 5600 mm
* Vnitfni rozméry (S x vx h): 800 x 750 x 800 mm

* Max. teplota: 650°C

* Prikon: 37 kW

* Ridici systém: PLC Hitachi

* Vsazka: Hlinikové odlitky

* Misto a datum instalace: Ceska republika, 2003




PRUBEZNA LINKA KNC/H 5760,/65
Tihani skofepinovych forem pro presné liti

Komorova pec s valeckovym dopravnikem do teploty pouziti 650°C. Pec slouzi pro tepelné
zpracovani skorepin s vytavitelnym modelem pro metodu presného liti hliniku. Skofepiny
zhavené vosku jsou ulozeny do piskového loZe v kosi a po zaplnéni kose jsou automatickym
manipulatorem vloZeny do pece. Pec je rozdélena na dvé zony oddélené clonou. V prvni zoné
dojde kratce po zaloZeni k vyhofeni zbytkii vosku ze vsazky, proto je pec opatiena odsavaci
klapkou. Nasledné pri ohrevu vsazky skorepiny vytvrdnou. Po vyprazdnéni odebiraci zony
prejede koS za pomoci valeckového dopravniku do této zony. V ni je umoznéno castecné
otevieni dvefi, posunuti kose na prevoznu a odebrani casti skofepin z koSe. Pro zamezeni
chladnuti skorepin je mozné kos zavézt zpét do pece. Po odebrani poslednich skorepin zajisti
prevozna presun kose na zpétny dopravnik na kterém probiha zakladani nové vsazky do kose.

Proti klasické vozokomorové peci ma toto reseni vyhodu v mensich zastavhovych rozmérech
proti pouZiti napr. dvou peci pri stejné kapacité vyroby. Neni nutné vytvaret dve lici pracoviste
a vsazkovani do pisku probiha mimo lici pracovisté. Pfi samotném vsazkovani nevznikaji
zvysené tepelné ztraty pres chybéjici vozik v peci.

Technické parametry:

* Vnéjsi rozmeéry (Sxvxh): 2600 x 3650 x 5700 mm
* Délka pecniho dopravniku: 4800 mm

* Prijezdni profil (§xv): 1300 x 1100 mm

* Max. teplota: 650°C

e Prikon: 135 W

* Vsazka: skorepiny pro liti hliniku

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2005

LINKA KNC/V 1000/85
Tepelné zpracovani hlinikovych odlitki

Dalsi moznosti usporadani linky pro vytvrzovani hliniku je pouZit portalové pece se zavésenou
vsazkou. Pracovisté obsahuje dvé pece a lazen. Pece jsou umisténé na kolejich a prejizdi
z pracovni pozice, ktera slouzi zaroven jako zakladaci, do pozice nad lazni. Obsluha pomoci
paletového voziku zaveze vsazku pod pec, kde ji zavési a spusti program. Obé pece jsou
napojeny na jeden Fidici systém s programovatelnym automatem, celé tepelné zpracovani je
zcela automatizovano, nejsou nutné zasahy obsluhy. Manipulace se vsazkou probiha pomoci
elektricky pohanéného navijaku, dvere pece jsou pohanény hydraulicky. Po ukonceni zpracovani
zajede pec nad vodni lazen, oteviou se dvere a vsazka je spusténa do vody. Diky minimalizaci
vzdalenosti mezi peci a vodni lazni lze dosahnout zkraceni Casu zanofeni az na hodnoty
pod 8-10 sec.

Technicke parametry:

* Vngjsi rozmery (S x vx h): 7700 x 3550 x 3350 mm
* Vnitrni rozmeéry ($ xvx h): 1000 x 1400 x 1000 mm
* Max. teplota: 650°C

* Prikon: 39 kW

* Ridici systém: PLC Siemens

e Vsazka: Hlinikové odlitky

* Misto a rok instalace: Ceska republika, 2011
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