PIECE PRZEMYSLOWE
DO PRODUKCJI ADDYTYWNE)J




PROFIL SPOLKI

Spoétka LAC, s.ro. przez niemal trzy dekady z sukcesem produkuje i sprzedaje piece
przemystowe, suszarnie oraz ksztattki z zarobetonu. Dziata zaréwno na rynkach krajowych, jak
i zagranicznych Od swojego zatozenia w 1992 roku wypracowata sobie pozycje znaczgcego
Swiatowego producenta i dostarczyta juz ponad 14 tysiecy piecéw i suszarni. Produkty znajduja
zastosowanie w wielu procesach technologicznych obrébki cieplnej, a zwtaszcza:

- obrdbka cieplna metali zelaznych i niezelaznych

- odlewanie metali niezelaznych

- cieplna i cieplno-chemiczna obrébka metali

- zastosowania niskotemperaturowe

- technologie laboratoryjne

- produkcja ceramiki przemystowej oraz hobbystycznej

Program produkgji nie obejmuje jedynie okreslonej gamy seryjnie produkowanych piecéw i suszarni, lecz
wychodzi na przeciw klientom takze w zakresie produkcji piecéw na zlecenie, zgodnie z ich specyficznymi
wymaganiami. Wtasne biuro rozwoju oraz konstrukcyjne wspdlnie z zespotem technikdw serwisu stanowia
gwarancje wysokiej jakosci ustug dla klientéw oraz zapowiedz dalszego wzrostu firmy. Potwierdzeniem pro-
gresywnego rozwoju technologicznego sa zlecenia dla przemystu samochodowego, lotniczego i obronnego,
spetniajgce standardy wymagajacych norm AMS 2750 E, NADCAP, CQI-9. W 2018 roku dokoriczono budowe
nowego terenu zaktadu LAC w miejscowosci Zidlochovice o wartoéci 220 min CZK. Inwestycje w postaci
nowej hali do produkgji piecéw i suszarni oraz pomieszczer administracyjnych umozliwiaja nam zwiekszenie
efektywnosci procesu produkgji oraz produkcje dla naszych klientéw wyrobdw o jeszcze wyzszej jakosci.
Istotng dziatalnoscig spdtki jest produkcja ksztattek z zarobetonu, ktérych czesé uzywana jest do wiasnej
produkcji piecéw przemystowych. Kolejnymi odbiorcami sg firmy z branzy metalurgicznej oraz producenci
kottéw na drewno, pellet i biomase. W celu poszerzenia terenu zaktadu produkcji ksztattek z zarobetonu
w miejscowosci HruSovany nad JeviSovkou zainwestowano facznie 67 min CZK.

Firma oferuje réwniez dostawy elementdw grzewczych, materiatéw zaroodpornych i izolacyjnych, elemen-
téw regulacyjnych, realizacje rekonstrukcji piecéw, systemow grzewczych oraz rozdzielnic.
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6 projektow Wyprodukowalismy Dostarczamy produkty
na zamoéwienie w miesigcu ponad 14 000 piecéw do 35 krajéw na catym swiecie




SPIS TRESCI

1. Produkcja addytywna — Additive Manufacturing (AM) ...............cccccooovvnnnnccecececcene. 4

2. Zalecany wybér pieca dla materiatow metalowych

stosowanych do produkcji addytyWnej ...............cccccooiiiiiininniniieeeeeeeeeeeien 5
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4. Piece komorowe K LRIl e ettt n et s st 10
5. Gazoszczelne piece komorowe PKRC LR I e et 12

INSTRUKCJA KORZYSTANIA Z KATALOGU:

Odpowiedni piec znajdziesz za pomocag tabeli na str. 5.

1. znajdz typ materiatu

2. znajdz rodzaj obrdbki cieplnej materiatu

3. w ostatniej kolumnie podano typ odpowiedniego pieca oraz numer strony w katalogu

4. po odnalezieniu strony z typem pieca wybierz w tabeli wymiary Twojej platformy, na podstawie ktérej dobierzesz
odpowiedni rozmiar pieca

5. skontaktuj sie z przedstawicielem handlowym LAC, ktdry przedstawi Ci oferte cenowaq pieca i innych akcesoriow



Produkcja addytywna daje nowe mozliwosci obrobki materiatu i przezwycieza
dotychczasowy paradygmat. Przynosi wieksza efektywnosc i obniza koszty podczas

produkcji, testowania i wprowadzania nowych produktow. Technologia ta umozliwia
produkcje rowniez trojwymiarowych produktow o skomplikowanych ksztattach.
Obiekty lub produkty wytwarzane sa na podstawie cyfrowych modeli 3D lub innych
elektronicznych zrodet danych. Mozliwosci zastosowania druku 3D ze wzgledu na
progresywny rozwoj tej technologii, wydaja sie by¢ nieograniczone.

CO TO JEST PRODUKCJA ADDYTYWNA?

Produkcja addytywna oznacza proces, podczas ktérego powstaje produkt w wyniku stopniowego naktadania cienkich
warstw materiatu na siebie (tworzywo sztuczne, metal, beton, ceramika, tkanka, ...). Produkcja addytywna to w zasa-
dzie to samo, co druk 3D, z istotng réznica, ze pojeciem produkcji addytywnej oznaczany jest proces, podczas ktérego
powstaje produkt finalny, a nie tylko prototyp.

(Zrédto: Encyklopedia druku 3D, www.3D-tisk.cz)
TECHNOLOGIA PRODUKCJI ADDYTYWNEJ
Produkcja addytywna jest oznaczeniem zbiorczym wszystkich rozmaitych sposobdéw druku 3D. Na przyktad topieniem
widkna tworzywa sztucznego, spiekaniem materiatéw proszkowych z tworzywa sztucznego lub metalu, itd.

Przyktady typéw technologii drukarskich 3D:

« FFF (lub FDM) — drukowanie modeli funkcjonalnych za pomoca
roztopionego tworzywa sztucznego

« SLA (lub DLP) — utwardzanie zywicy swiattoczutej

« SLS — spiekanie laserowe proszku z tworzywa sztucznego
« DMLS - spiekanie proszku metalowego

« Solidscape — druk modeli woskowych

« ProJet — druk kruchych petnokolorowych modeli z proszku
« Mcor - druk kruchych petnokolorowych modeli z papieru

Nasze piece przeznaczone sg dla wszystkich nizej wymienionych
technologii do obrébki metali - topienia lub spiekania proszkéw
metalowych lub widkien, nie zawierajagcych dodatkowych spoiw.

(DMLS — direct metal laser sintering)—( MLS - micro laser sintering )—( SLM - selective laser melting

(DMLM - direct metal laser meltingH LMD - laser metal deposition
do 450 °C do 850 °C do 1300 °C do 950 °C

Piece zaprojektowano do obrébki cieplnej po uprzednich addytywnych typach produkcji wsadu. Jesli stosujesz
inny rodzaj druku 3D lub o Twojej technologii nie wspomniano powyzej, zwré¢ sie do dziatu handlowego LAC, ktéry
poleci Ci stosowne urzadzenie.

—

LMF - laser metal fusion




ALECANY WYBOR PIECA
DLA PODSTAWOWYCH MATERIALOW METALOWYCH
STOSOWANYCH PODCZAS PRODUKCJI ADDYTYWNE)J

m TYP MATERIALU Rodzaj obrébki cieplnej Zalecane piece i akcesoria

Stal o wysokiej

18 Mar 300/ 1.2709

Starzenie sztuczne

Piec z wymuszonym obiegiem PP,

wytrzymatosci 6 godz, obieg powietrza gazowa skrzynka ochronna str. 8
Usuniecie naprezenia wewnetrznego Piec z wymuszonym obiegiem PP,
1godz gazowa skrzynka ochronna, doprowadzenie N2 str. 8
Stainless steel 17-4 / 1.4542 1. Rozpuszczanie ([eZI0Ke Piec komorowy K, gazowa skrzynka ochronna,
’ 30 min, chtodzenie powietrzem ponizej 32 °C doprowadzenie Ar, stét chtodniczy str. 10
2. Starzenie sztuczne [EOK® Piec z wymuszonym obiegiem PP str. 8

Stal nierdzewna

Hardenable stainless steel 15-5/1.4540

1.4404 / UNS S31673

1.44.4 ] UNS S31673

Tooling grade steel

Stainless steel
17-4PH /1.4542 /

1godz, chtodzenie powietrzem ponizej 32 °C

Utwardzanie [FIKe
4 godz

Usuniecie naprezenia wewnetrznego [FKe
1godz

Usuniecie naprezenia wewnetrznego
Rozpuszczanie

30 min, N2, chtodzenie powietrzem

Starzenie sztuczne [P JoNe

4 godz, N2

Usuniecie naprezenia wewnetrznego
1godz

1. Rozpuszczanie

Piec z wymuszonym obiegiem PP,
gazowa skrzynka ochronna, doprowadzenie N2 str. 8

Piec z wymuszonym obiegiem PP,
gazowa skrzynka ochronna, doprowadzenie N2 str. 8

Piec z wymuszonym obiegiem PP,
gazowa skrzynka ochronna, doprowadzenie N2 str. 8

Piec z wymuszonym obiegiem PP,
gazowa skrzynka ochronna, doprowadzenie N2
lub Ar, stét chtodniczy str. 8

Piec z wymuszonym obiegiem PP,
gazowa skrzynka ochronna, doprowadzenie N2 str. 8

Piec komorowy K, gazowa skrzynka ochronna,

X5CrNiCuNb17-4 30 min, chtodzenie powietrzem ponizej 32 °C doprowadzenie Ar, stét chtodniczy str. 10
ASTM F899-12b
2. Starzenie sztuczne [EUK& Piec z wymuszonym obiegiem PP str. 8
1godz, chtodzenie powietrzem ponizej 32 °C
Rozpuszczanie ) Piec komorowy K, gazowa skrzynka ochronna,
Inconel™ 718, UNS NO7718, 1godz, Ar, chtodzenie powietrzem doprowadzenie Ar, stét chfodniczy str. 10
AMS 5662, Starzenie sztuczne [ZIKe Piec komorowy K, gazowa skrzynka ochronna,
mat. # 2.4668 8godz, Ar doprowadzenie Ar, stét chfodniczy str. 10
chtodzenie do 620 °C za 2 godz, wytrzymanie 8 godz, Ar
Usuniecie naprezenia wewnetrznego Piec retortowy PKRC str. 12
obieg powietrza
Stopy niklu Inconel™ 625, UNS N06625,
AMS 5666F Rozpuszczanie goclogPlolole Piec komorowy K, stét chtodniczy str. 10
mat. # 2.4856 etc. chtodzenie
Wyzarzanie Eloq(e[o]o) Piec komorowy K, stét chtodniczy str. 10
chtodzenie
Rozpuszczanie Piec komorowy K str. 10
UNS NO6002 1godz, powietrze
szybkie chtodzenie powietrzem ponizej 60 °C
CoCrMo super stopy, - L o .
UNS R31538 Usuniecie naprezenia wewnetrznego pil<{oK® Piec komorowy K, gazowa skrzynka ochronna,
ASTM E75 ! 6 godz, Ar doprowadzenie Ar str. 10
Kobalt-chrom CEE SUFET e Usuniecie naprezenia wewnetrznego [EOR® Piec z wymuszonym obiegiem PP,
P Py 1godz, Ar gazowa skrzynka ochronna, doprowadzenie Ar  str. 8
CoCrMo super stopy Usuniecie naprezenia wewnetrznego [EK® Piec z wymuszonym obiegiem PP,
1godz, Ar gazowa skrzynka ochronna, doprowadzenie Ar  str. 8
T TR (el e Usuniecie naprezenia wewnetrznego Piec retortowy PKRC,
2-4 godz, Ar doprowadzenie Ar, pompa prézniowa str. 12
Ti6AI4V ELI Usuniecie naprezenia wewnetrznego t:{e o Piec retortowy PKRC,
Tytan 2-4 godz, Ar doprowadzenie Ar, pompa prézniowa str. 12
TiCP Grade 2, X
37035, ASTM F67 (UNS R50400) Usuniecie naprezenia wewnetrznego Piec retortowy PKRC,
(I5058§2-2) ' 2-4 godz, Ar doprowadzenie Ar, pompa prézniowa str. 12
AISITOMa metal lekki Usuniecie naprezenia wewnetrznego Ele[ole Piec z wymuszonym obiegiem PP str. 6
9 2 godz
Aluminium
Usuniecie naprezenia wewnetrznego ELIK® Piec z wymuszonym obiegiem PP str. 6

AISi7Mg0,6 metal lekki

2 godz

Metale refrakcyjne

Czysty wolfram

Cr-C stal narzedziowa

Normalizowanie, hartowanie, wyzarzanie

Normalizowanie, hartowanie, wyzarzanie

Skonsultuj z handlowcem LAC

Skonsultuj z handlowcem LAC




Piec komorowy PP

CZESCI ALUMINIOWE Przyktady wymiaréw maks. .
Typ pieca
e . . platform (mm)
Czesci aluminiowe wyprodukowane w technologii AM
obrabiane sa w temperaturze w zakresie od 150 °C do 450 °C. 100x100 PP 20/45
250x250 PP 40/45
Piece komorowe PP do 450 °C z wymuszonym obiegiem 300x300 PP 70/45
powietrza oraz idealnym rozktadem temperatury nadaja sie
do grzania wstepnego, starzenia sztucznego, wyzarzania 400x400 PP 140/45
i usuwania naprezenia wewnetrznego. 550x550 PP 270/45
650x650 PP 540/45

Piec PP 140



Specyfikacja techniczna:

Typ pieca Tmax dla Objetosc Wymiary Wymiary Liczba Pobor Ochrona™ Napigcie Nosnosc
dtugotrwatej zewnetrzne wewnetrzne potek mocy* maks. dna
pracy (sxwxg) (s*wxg)
°C °C | mm mm szt kw kg \ kg
PP 20/45 450 450 20 800x650x1000  300x200x350 - 30 15 16/1 230 30
PP 40/45 450 450 35 850x1450x1050  300x300x400 2 6,0 160 16/3 400 50
PP 70/45 450 450 70 850x1550x1150  350x400%x500 2 80 190 203 400 80
PP 140/45 450 450 135 950x1650%1300  450x500%600 2 120 300 20/3 400 150
PP 270/45 450 450 270 1200x1750x1450  600x600x750 2 200 580 40/3 400 200
PP 540/45 450 450 540 1300x1950x1750  750x800x900 2 24,0 750 50/3 400 250
* Poboér mocy silnika wentylatora dla modeli PP 20 wynosi 0,25 kW, dla PP 40 - 140 dla wszystkich temperatur oraz Zmiany techniczne zastrzezone.

PP 270/45, 65 wynosi 0,37 kW, a dla modeli PP 270/85 i PP 540 dla wszystkich temperatur wynosi 1,1 KW.
**Ochrona moze sie rézni¢ w zaleznosci od wybranych akcesoriow za doptata.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE PIECA

- regulator Ht40AL

« mufla nierdzewna

- nierdzewna wktadka obiegowa o dtugiej zywotnosci

« poziomy obieg atmosfery wewnetrznej

- elementy grzewcze poza przestrzenig roboczga pieca

« 2 po6tki nierdzewne (oprécz PP 20)

- recznie sterowana klapa wentylacyjna do chtodzenia przestrzeni roboczej
pieca

- termopara typu ,,K*

- bezstykowy przetgcznik wigczajacy do bezszmerowej pracy

« wytacznik kraricowy do bezpiecznego otwarcia pieca

- recznie sterowane drzwi w kierunku bocznym

« stotowe (PP 20) lub wolnostojgce wykonanie (inne typy)

AKCESORIA ZA DOPLATA

« regulator Ht Industry / Ht205

- doprowadzenie atmosfery ochronnej (recznie lub automatycznie sterowane
doprowadzenie gazu)

- pét-gazoszczelne wykonanie pieca (tylko ze specjalnym matym kominem
wentylacyjnym) .

- Graficzny rejestrator temperatury (regulator i rejestrator umieszczono Model 3D obiegu
w hietypowym panelu sterujagcym z boku pieca) atmosfery wewnetrznej

- automatyczna klapa wentylacyjna do chtodzenia przestrzeni roboczej pieca

- optymalizacja pola temperaturowego w celu spetnienia wymogoéw
normy DIN 17052-1 AT 10°C w wewnetrznej przestrzeni uzytkowej
(w pustym piecu w Tmax)

« kalibracja petli pomiarowej

« interfejs RS232 lub EIA485, wraz z oprogramowaniem
i okablowaniem

« zestaw Ht-Monit (interfejs LAN+SW dla PC)

« nietypowy stojak

- otwieranie drzwi w lewo lub do géry (sterowane hydraulicznie,
sterowane pneumatycznie)

« inne potki

- otwieranie jednoreczne (dla modeli PP 20 - PP 140 wiacznie,
stanowi element standardu)

- sterowane lub niesterowane wymuszone chtodzenie (nie mozna
taczyc z pét-gazoszczelnym wykonaniem pieca)

Piec PP 140




Piec komorowy PP

( Aluminium Stal OWySOk,Ie'j )—( Stal nierdzewna)—( Kobalt-chrom )
wytrzymatosci

CZESCI STALOWE | STOPY KOBALT-CHROM Przyktady wymiaréw maks. Tvp pieca
. X platform (mm) yp P
Czesci stanY\./e i stopy kobalt-chrf)m wy,pro'duk'owane. 100x100 PP 40/85

w technologii AM, ktére wymagajg obrdbki cieplnej

w atmosferze ochronnej w temperaturze maks. 850 °C. 200x200 PP 70/85
o o ) ) 280x280 PP 140/85

Piece PP do 850 °C nadajg sie do obrdbki cieplnej metali,

. . . o o q q q 400x400 PP 270/85

jak np. wyzarzanie, rozpuszczanie, wyzarzanie zmiekczajace,

odpuszczanie i utwardzanie. Piec wyposazono w ochronng 550x550 PP 540/85

skrzynke gazowa z doprowadzeniem atmosfery ochronnej.

Piec PP 140 wyposazono w ochronng skrzynke gazowsa i klape wentylacyjna



Specyfikacja techniczna:

Typ pieca Tmax dla Objetosc Wymiary WELY% Wymiary Pobér Ochrona™ Napigcie Nosnos¢
dtugotrwatej zewnetrzne wewnetrzne  wewnetrzne mocy* maks. dna
pracy (sxwxg) (sxwxg) skrzynki (sxwxg)
°C °C | mm mm mm kw kg \ kg
PP 40/85 850 800 35 850x1450x1050  300x300x400  220x160x250 70 200 20/3 400 50
PP 70/85 850 800 70 900x1550x1150  350x400x500  270x260x350 90 250 20/3 400 80
PP 140/85 850 800 135 1000x1650x1250 450x500%600  320x340x400 14,0 350 25/3 400 150
PP 270/85 850 800 270 1200x1750x1650 600x600x750  470x460x550 200 580 40/3 400 200
PP 540/85 850 800 540 1350x1950x1800  750x800x900  620x610%700 300 850 50/3 400 250
* Poboér mocy silnika wentylatora dla modeli PP 20 wynosi 0,25 kW, dla PP 40 - 140 dla wszystkich temperatur oraz Zmiany techniczne zastrzezone.

PP 270/45, 65 wynosi 0,37 kW, a dla modeli PP 270/85 i PP 540 dla wszystkich temperatur wynosi 1,1 KW.
**Ochrona moze sie réznic w zaleznosci od wybranych akcesoriow za dopfata.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE PIECA

« skrzynka gazowa z automatycznym doprowadzeniem atmosfery
ochronnej

- regulator HT205

« zestaw HT-Monit (interfejs LAN+SW dla PC)

- automatycznie sterowane doprowadzenie atmosfery ochronnej
dla jednego rodzaju gazu (jeden przeptywomierz)

- termopara regulacyjna typu ,,K“ + wyswietlacz HT40B

- termopara wsadowa typu ,K“ + wyswietlacz HT40B

- przetgczanie sterowania piecem miedzy termoparg regulacyjna
i wsadowa

« recznie sterowane drzwi otwierane w prawo

- recznie sterowany maty komin wentylacyjny Automatyczne oprowadzenie

- wykonanie wolnostojace atmosfery ochronnej

« mufla nierdzewna

- nierdzewna wktadka obiegowa o dtugiej zywotnosci

- wytacznik kraricowy do bezpiecznego otwarcia pieca

AKCESORIA ZA DOPLATA

- oprogramowanie ewidencyjne HT-MonitEV

« tréjkolorowy lub czterokolorowy kogut

- automatyczna klapa ssawna i odciggowa — zalecamy

- reczna klapa ssawna i odciggowa

. sterowane/niesterowane wymuszone chtodzenie

« ustawiana predkosc¢ wentylatora obiegowego

« reczne otwieranie drzwi do géry

- automatyczne (pneumatyczne) otwieranie drzwi

« otwieranie drzwi w lewo

« elektryczny zamek drzwi

« chtodzenie rozdzielnicy

« bieznia rolkowa

- optymalizacja pola temperaturowego w celu spetnienia wymogow
normy DIN 17052-1 AT 20 °C w wewnetrznej przestrzeni uzytkowej
(w pustym piecu w Tmax)

- hak do wyciggania o dtugosci 750 lub 1000 mm

- automatyczne doprowadzenie atmosfery ochronnej dla
dwdch réznych ilosci gazu (dwa przeptywomierze) — zalecamy

« wozek wsadowy

« stét chtodniczy

Maty komin wentylacyjny

i klapa automatyczna




Piec komorowy K

do 1300 °C

(Stal nierdzewna)—( Stopy niklu )—( Kobalt-chrom )

CZESCI STALOWE, STOPY NIKLU
| STOPY KOBALT-CHROM

Czesci stalowe wyprodukowane w technologii AM wyzarzane sg
w atmosferze ochronnej w temperaturze do 1040 °C. Stopy niklu
oraz stopy kobalt-chrom wyprodukowane w technologii AM, ktére
obrabiane sg w atmosferze ochronnej w temperaturze do 1200 °C
i bez ochronnej skrzynki gazowej w temperaturze do 1300 °C.

Piece K nadaja sie do obrdbki cieplnej metali, jak np. wyzarzanie,
rozpuszczanie, wyzarzanie zmiekczajace, odpuszczanie, utwardzanie
i usuwanie naprezenia wewnetrznego. Piec wyposazono w ochronng
skrzynke gazowa z doprowadzeniem atmosfery ochronnej.

Przyk’fT)cilayt ::)\:gl(ar:‘:\)l maks. Typ pieca
100x100 K 40/13
250x250 K 120/13
400x400 K 216/13
420x520 K 500/13
400x800 K 715/13




Specyfikacja techniczna:

Ochrona

Napigcie

Nosnos¢
maks. dna

Typ pieca Tmax Objetosc Wymiary Wymiary Wymiary Pobor
ze skrzynka zewngtrzne wewnetrzne  wewnetrzne mocy
ochronng (sxwxg) (sxwxg) skrzynki (sxwxg)
C %C | mm mm mm kw
K 4013 1300 100 40 945x1470x1020  350x350x350  170x170x170 9
K12013 1300 100 120 1080x1480x1120  500x500x500  350x350x350 15
K 216/13 1300 100 216 1250x1600%1250 600x600%600  450x400x450 20
K'500/13 1300 100 490 1460%1825x1460 650x1000%750 500x750x600 40
K715/13 1300 100 715 1460x1825x1950 650x1000x1100  500x750x950 60

STANDARDOWE WYPOSAZENIE PIECA

« skrzynka gazowa z automatycznym doprowadzeniem atmosfery ochronnej

- regulator HT205

« zestaw HT-Monit (interfejs LAN+SW dla PC)

- automatycznie sterowane doprowadzenie atmosfery ochronnej dla
jednego rodzaju gazu (jeden przeptywomierz)

- termopara regulacyjna typu ,,K“ + wyswietlacz HT40B

- termopara wsadowa typu ,,K“ + wyswietlacz HT40B

- przetgczanie sterowania piecem miedzy termoparg regulacyjng i wsadowa

- recznie sterowane drzwi otwierane w prawo

« recznie sterowany maty komin wentylacyjny

« wykonanie wolnostojace

AKCESORIA ZA DOPLATA

« oprogramowanie ewidencyjne HT-MonitEV

« tréjkolorowy lub czterokolorowy kogut

- automatyczna klapa ssawna i odciggowa — zalecamy

- reczna klapa ssawna i odciggowa

. sterowane/niesterowane wymuszone chtodzenie

- automatyczne (pneumatyczne) otwieranie drzwi do gory

« elektryczny zamek drzwi

« otwieranie drzwi w lewo

« chtodzenie rozdzielnicy

- optymalizacja pola temperaturowego w celu spetnienia wymogoéw normy
DIN 17052-1 AT 20 °C w wewnetrznej przestrzeni uzytkowej (w pustym piecu w Tmax)

- hak do wyciggania o dtugosci 750 lub 1000 mm

« automatyczne doprowadzenie atmosfery ochronnej dla dwéch réznych
ilosci gazu (dwa przeptywomierze) — zalecamy

» wozek wsadowy

« stét chtodniczy

kg
170
350
400
770
990

16/3

253
40/3
80/3
100/3

V
400
400
400
400
400

kg
50
80
120
300
400

Zmiany techniczne zastrzezone.
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Gazowa skrzynka ochronna

Htz05

Klapa odciggowa

1



Gazoszczelny piec komorowy PKRC

( Tytan )—( Stopy niklu )

TYTAN | STOPY NIKLU Przyktady wymiaréw maks. .
Typ pieca
platform (mm)

Czesci tytanowe rodukowane technologii AM, ktére

zescl tytanowe wyprodukowane w ts ot 200x200 PKRC 55/95
obrabiane s w atmosferze ochronnej w temperaturze do
800 °C. Stopy niklu wyprodukowane w technologii AM, ktére 300x300 PKRC 180/95
obrabiane sa w celu usuniecia naprezenia wewnetrznego 300x500 PKRC 350/95
w temperaturze do 890 °C. 400x400 PKRC 350/95
Piece PKRC wyposazono w retorte z gorgca $ciang, 400x800 PKRC 350/95

doprowadzenie atmosfery ochronnej oraz w pompe prézniowa.
Nadajg sie do obrébki cieplnej metali i dzieki obiegowi
atmosfery wewnetrznej charakteryzuja sie znakomitym
rozktadem temperatur. N

| &)

J

*

" —

Gazoszczelny piec komorowy z obiegiem atmosfery wewnetrznej PKRC 55



Specyfikacja techniczna:

Typ pieca Tmax dla Objetosc Wymiary Wymiary  Wymiary robocze  Pobdr
dtugotrwatej zewnetrzne wewnetrzne retortyzpétkg  mocy
pracy (sxwxg) (sxwxg) wewnetrzne™
(sxwxg)

C “C | mm mm mm kW

PKRC 55/95 950 900 24 1400x1830x1450 267x410 225x135x410 13

PKRC 180/95 950 900 83 170019601670 412x620 325x245x620 29

PKRC 350/95 950 900 225 1915x2080x2005  544x900 450%x290x900 50

* Ochrona moze sie rézni¢ w zaleznosci od wybranych akcesoridow za doptata.
**Ze wzgledu na okragty przekroj retorty wymiary te sg zmienne.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE PIECA

- regulator Ht205

- zestaw HT-Monit (interfejs LAN+SW dla PC)

- spirale grzewcze na rurkach ceramicznych poza przestrzenig roboczg pieca

- uszczelka drzwi

- recznie sterowane klapy wentylacyjne i ssawne do chtodzenia przestrzeni
na zewnatrz retorty

- recznie sterowane drzwi w kierunku bocznym

- jednostka limitujgca

« automatycznie sterowane doprowadzenie atmosfery ochronnej dla
jednego rodzaju gazu (jeden przeptywomierz)

- manowakuometr do kontroli nadcisnienia w retorcie

- pompa prézniowa do odessania atmosfery z retorty na zimno

- nasadka do podtaczenia weza gumowego G 2“ do chtodzenia kotnierza

« termistor do kontroli temperatury kotnierza oraz sygnalizacji obecnosci
ptynu chtodniczego w kotnierzu retorty

- nadci$nieniowy zawdr bezpieczernstwa na wylocie gazu ochronnego
z retorty o nadcisnieniu 4 - 6 mbar

- amperomierze do kontroli stanu elementéw grzewczych (liczba zgodna
z liczba faz podtaczonych w celu ogrzewania)

- termopara regulacyjna typu ,,K* + wyswietlacz HT40B

- termopara wsadowa typu ,,K“ + wyswietlacz HT40B

- przetgczanie sterowania piecem miedzy termopara regulacyjna i wsadowa

- bezstykowy przetacznik wiaczajacy do bezszmerowej pracy

- wytgcznik krancowy do bezpiecznego otwarcia pieca

« wykonanie wolnostojgce

AKCESORIA ZA DOPLATA

« oprogramowanie ewidencyjne HT-MonitEV

« zapasowa retorta ze stali zaroodpornej

- sterowane wymuszone chtodzenie (chtodzenie zgodnie z wybrana
krzywa chtodzenia)

» automatyczna klapa ssawna i odciggowa (zalecamy)

« optymalizacja pola temperaturowego w celu spetnienia wymogoéw
normy DIN 17052-1 AT 20 °C w wewnetrznej przestrzeni uzytkowej
(w pustym piecu w Tmax)

« automatyczne doprowadzenie drugiego gazu

« tréjkolorowy kogut

« czterokolorowy kogut z syreng

Ochrona* Napigcie Nosnosc
maks. dna

kg V kg
600 25/3 400 150
100 50/3 400 200
1380 80/3 400 300

Zmiany techniczne zastrzezone.

Model 3D obiegu atmosfery
wewnetrznej

Automatyczne doprowadzenie
atmosfery ochronnej




ZAKLADY:

ZAKLAD:

PIECE | SUSZARNIE PRZEMYSLOWE
LAC, s. r. 0.

Topolova 933, 667 01 Zidlochovice
Republika Czeska

tel: +420 547 230 016
e-mail: info@lac.cz
www.lac.cz

ZAKLAD:

KSZTALTKI ZAROBETONOWE

LAC, s.r. 0.

Drnholeckd 522, 667 67 HruSovany nad JeviSovkou
Republika Czeska

tel: +420 515 238 211
e-mail: office@lac.cz

www.lac.cz
tatwy montaz Mozliwos¢ dostosowania Wysytka juz w ciggu Cicha praca 24 miesigce gwarancji Szybka obstuga
i obstuga ustawien do potrzeb klienta 6 tygodni lub krécej klienta

LATWE STEROWANIE, A TAKZE MONTAZ URZADZENIA
Nasze standardowe piece wystarczy podtgczyc do gniazdka i ustawic regulator. Regulatory Ht ustawi¢ mozna bardzo tatwo.
Obstugiwac je nauczy sie naprawde kazdy.

NIETYPOWE MODYFIKACJE
Jest dla nas oczywiste, ze nie zawsze mozna dokonad wyboru sposréd oferty naszych standardowych urzadzen. Dlatego na piecach
dokonujemy czesto nietypowych modyfikacji, maksymalnie odpowiadajacych specyficznym wymogom i zastosowaniom klienta.

PIECE NA STANIE MAGAZYNU

Wiekszos¢ naszych standardowych piecéw posiadamy na stanie magazynu. Zamierzamy wkrétce jeszcze poszerzyc zapasy
magazynowe o kolejne typy piecéw. Nieustannie sledzimy zainteresowanie klientéw i na podstawie tego korygujemy zapasy
magazynowe. Dowiedz sie zatem, jaki jest aktualny termin dostawy.

BEZSZMEROWA PRACA

Nasze piece wyposazono w bezstykowy przekaznik wigczeniowy, ktéry zapewnia catkowicie ptynng i bezszmerowa prace
urzadzenia. Tak wiec podczas testowania wsadu w piecu mozna w poblizu pracowac bez zaktécen. Jezeli piec nie posiada
obiegu powietrza lub stycznika, to trudno rozpoznaé, ze wtasnie pracuje.

PRZEDLUZONA GWARANCJA
Oczywistoscig jest 2-letnia gwarancja. My jednak dla wybranych piecéw dajemy Ci 12 miesiecy gwarancji dodatkowo. Mozemy
sobie na to pozwoli¢ - swojej pracy bowiem jesteSmy pewni.

SPRAWNE | PROFESJONALNE WSPARCIE TECHNICZNE

Panstwu, partnerom handlowym, udzielamy nieprzecietnego wsparcia technicznego. Oddajemy Panstwu do dyspozyciji
wszelkg potrzebng dokumentacje techniczna, zdjecia, filmy, szkolenia... W dowolnej chwili mozna sie z nami skontaktowac,
a my postaramy sie jak najszybciej doradzic¢ i poméc. Panistwu, klientom koricowym, oferujemy natomiast przede wszystkim
szeroka sie¢ Swietnie przeszkolonych partneréw handlowych, ktérzy udzielg odpowiedzi na wszystkie Paristwa pytania
i pomoga zawsze, gdy zajdzie taka potrzeba. A jesli okazatoby sie, ze jest to niewystarczajgce, zawsze mozna sie zwrdcic¢
bezposrednio do nas za posrednictwem e-maila sales@lac.cz.

TESTOWANIE PROBEK DLA KLIENTOW Z CALEGO SWIATA
Aby nie kupili Panistwo przypadkiem kota w worku, mozecie przysta¢ nam prébke wsadu, ktérg zamierzacie obrabiac¢ w piecu,
a my przetestujemy, czy piec dziata, jak powinien i czy wsad reaguje w nim zgodnie z Paristwa wyobrazeniami.







INDUSTRIAL FURNACES
AND DRYERS

Custom projects

Laboratory furnaces
and dryers

LAC,s.r. 0.
Topolovd 933 tel: +420 547 230 016
667 01 Zidlochovice e-mail: info@lac.cz

Republika Czeska www.lac.cz



