





PIECE KOMOROWE DO HARTOWANIA PKE /
MEYN SAKAJIOYHHDbIE PKE

Piece te stosowane sa w wielu branzach przemysto-
wych m.in. w przemysle szklarskim, wszedzie tam,
gdzie wymagany jest doskonaty rozktad temperatur
w piecu i dynamiczny przebieg krzywej cieplnej.
Komorowe piece hartownicze s3 uzywane przede
wszystkim do hartowania, wyzarzania, wyzarzania
miedzyoperacyjnego metalowego wsadu przed
kuciem, w atmosferze utleniajacej. Piece w potga-
zoszczelnym wykonaniu z retorta mozna uzywac do
obrobki cieplnej wsadu

w czesciowej atmosferze ochronnej.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:

* drzwiczki majq ksztatt wanny

e regulator HT40P

* stojak

o drzwi otwierane w dot

* elementy grzejne na bokach i dnie pieca

* rownomierne roztozenie temperatury w piecu, wg
DIN 17052-1

Bo BCex NpOMBbILNEHHbIX 1 CTEKONbHDIX TEXHONO-
risiX, rae HeoOX0AMMbI GbICTPbIN 1 PaBHOMEPHBII
Harpes LWIXTbl, TOYHOE PacripeqeneHie Temnepa-
Typbl TeMNepaTypbl ¢ perynupyembim Bo3pacra-
HIEM 11 CHUKEHIEM TeMMepaTyp, Perynupyembim
oxnaxpeHuem, MpegHasHaueHbl Npexpe Bcero ana
3aKafKu CTainu, OTXKNTa, UCKYCCTBEHHOTO CTapeHus,
CneKaHus, TepMoobpaboTKu MeTannos, Harpesa
nepen KoBKOIA, Harpesa dopm.

CTaHpapTHOe OCHaLLEHIe ey BKIIoYaeT B cebs:

° BPYYHYI0 ynpaBnaemble ABepLibl

* perynatop HT40P

° CTOIKY

° OTKpblBaeMble IBepY BHU3

* QTONMEHMe No 60Kam 1 B nofe neun

° paBHOMEpHOE pacripeeneHue TemnepaTypbl
B neyu cornacHo Hopme DIN 17052-1




KALICI PECE PK / HARDENING FURNACES PK / HARTEOFEN PK

Komorové Kalici pece se pouZivaji predevsim pro
zkousky kaleni, Zihani a predehfivani kovové vsazky
pred kovanim, pod oxidacni atmosférou a dale jich lze
vyuzit pro predehrev kovovych forem. Pece v polo-
plynotésném provedeni s retortou lze pouZivat i pro
tepelné zpracovani vsazky pod castecné ochrannou
atmosférou

Standardni provedeni pece:

robustni konstrukce pece, stojan

vytapeni ze tfi stran (topné elementy ve dné

a ve dvou hocnich sténach) zajistuje rovnomeérné
rozloZeni teploty ve vnitfnim prostoru pece dle
normy DIN 17052 - 1

Zarobetonovy portal s ochranou topnych elementi
na stranach SiC deskami

bezkontaktni polovodicova spinaci relé

SSR — bezhluény provoz

otocny stolek pro manipulaci se vsazkou u modeld
PK 105 - PK 540,

rucné ovladané dvere (PK105/12 az PK 540/12),
hydraulicky ovladané dvere (PK 680/12 az PK
1400/12)

regulator INDUSTRY s limitni jednotkou

The hardening furnaces are used especially for the
hardening, the annealing, and the preheating of

a metal charge before armoring under an oxidizing
atmosphere. The furnaces of the semi-gastight versi-
on with a retort can be used for the heat treatment
of a charge under a partially protective atmosphere.

Standard equipment of the furnace:

e frame made of mild steel, stand.

* heating spirals made of ceramic tubes on the side
walls and in grooves at the furnace bottom

* door opens downwards or upwards, equipped
with a safety terminal switch

* feeder cable with a three-phase CEE plug

* switchboard on the side of furnace

* type S thermocouple

* non-contact semiconductor switch relay

* turning table for charge (for PK 105 PK 520)

* INDUSTRY controller with limit unit

PIECE HARTOWNICZE PK/
MEYN OJ1A SAKATIKM PK

Komorowe piece hartownicze s3 uzywane przede
wszystkim do hartowania, wyzarzania, wyzarzania
miedzyoperacyjnego metalowego wsadu przed ku-
ciem, pod atmosfera utleniajaca. Piece w potgazosz-
czelnym wykonaniu z retorta moga by¢ uzywane do
obrobki cieplnej w czesciowo ochronnej atmosferze.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:

* masywna konstrukcja pieca, stojak

ogrzewanie z trzech stron (grzatki w dnie

i w dwdch Scianach bocznych) gwarantuja
rownomierny rozktad temperatury w przestrzeni
wewnetrznej pieca zgodnie z norma DIN 17052 - 1
zelazobetonowy portal z ochrona grzatek

na stronach za pomoca ptyt SiC

bezkontaktowy potprzewodnikowy przekaznik

SSR - cicha praca

stot obrotowy do manipulacji z wsadem dla modeli
PK 105 — PK 540

recznie otwierane drzwi (od PK105/12 do

PK 540/12), hydraulicznie sterowane drzwi

(od PK 680/12 do PK 1400/12)

regulator INDUSTRY z zespotem limitujacym

.

.

.

KamepHble, 3aKkanouHble neyu UCronb3yrtes Ana
UCNbITHVIA 3aKanKu, OTXWra 1 NpefBapUTeNbHOTo
HarpeBa MaTepuana v etaneii Ans KOBK

B OKMCIUTENbHOI aTMOChEpe, a TakxKe Ans
npeBapUTENbHOTO HarpeBa MeTanIyeckix
dopm. Meum B nonyrasoHenpoHuLaeMom BapuaHTe
WCNONHEHNSA C PETOPTON, X MOXHO UCMONb30BaTh
A5 TepMOOOPAbOTKY MaTep1anos B YaCTUYHOI
3almTHOI aTMoCcdepe.

CTaHZapTHOE OCHaLLEHIe BKNIoYaeT B cebs:

* MacCUBHYI0 KOHCTPYKLWIO Neym, NOACTaBKY

° Harpes C TpexX CTOPOH (HarpeBaTesnbHble
3NIeMeHTbI B NI0ie 1 B iBYX 6OKOBbIX CTEHKaX)
o6ecrneynBaeT paBHOMEPHOE pacnpeneneHme
TemnepaTypbl BO BHYTPEHHEM NPOCTPaHCTBE
neyn cornacHo cranaapty DIN 17052 - 1
riopTanbHyt 0Mopy 13 XapoCTolKoro 6eToHa
C 3aLLWTOI HarpeBaTeNbHbIX 3N1EMEHTOB N0
CTOPOHaM NocpeACTBOM naHeneit SiC
0eCKOHTaKTHOE NONYNPOBOAHNKOBOE
KOMMyTaLMoHHoe pene SSR - becwymHasn pabota
MOBOPOTHbIIN CTONMK ANA MaHUMYAALIAR

¢ 3arpyskoit y mogeneii PK 105 - PK 540,
BPYyu4Hylo ynpansemyio Asepb (c PK105/12 no
PK 540/12), gBepb, ynpasnsemyto npiu nomoLuy
rugpasnmky (¢ PK 680/12 no PK 1400/12)

o perynatop «INDUSTRY» ¢ rpaHunyHbIM 6110K0M

Kammerhartedfen werden vor allem zur Hartung,
Kalzination und Vorwarmung von dem Metallheizgut
vor dem Schmieden benutzt, unter einer Oxida-
tionsatmosphare, und konnen weiterhin auch zur
Vorwirmung der Metallformen genutzt werden. Ofen
in einer teilweise gasdichten Ausfiihrung mit einer
Retorte kann man fiir eine Heizgutwarmbehandlung
unter einer Teilschutzatmosphare benutzen.

Ofenstandardausriistung:

e Schwere Ofenkonstruktion, Stander

* Beheizung von drei Seiten (Heizelemente im
Boden und in zwei Seitenwénden), gleichmafige
Temperaturverteilung im Innenbereich des Ofens
gemah DIN 17052 - 1

* Feuerbetonportal mit Heizgliederschutz mit
SiC-Platten seitlich

* SSR-Halbleiter-Schaltrealis, potentialfrei —
larmloser Betrieb

* Drehtisch fiir die Manipulierung mit dem Heizgut
bei den Modellen PK 105 — PK 540

* manuell bediente Tiir (PK 105/12 bis PK 540/12),
hydraulisch bediente Tiir (PK 680/12 bis PK
1400/12)

* INDUSTRY-Regler mit einer Limiteinheit







KALICI PRACOVISTE — STUL SKM A SKV /
HARDENING LABORATORY TABLE SKM AND SKV /
LABORHARTESTELLE - TISCH SKM UND SKV

Kalici pracovisté lze pouZit na predehfivani, kaleni
a popousteni, vytvrzovani vsazky v poloplynotés-
ném provedeni peci, kaleni v olejové lazni neho ve
vodé, cementovani a nitridaci, k umélému starnuti a
vytvrzovani.
SloZeni pracovisté SKV:
- kalici stiil velky
- kalici pece PKE 12/12 aZ PKE 90/12
- popoustéci pece PP 20/45 aZ PP 20/65
SloZeni pracovisté SKM:
- kalici stil maly laboratorni
- kalici pec PKE 12/12
- kombinace vsech modeld peci LH

a popoustéci pece PP 20/45,65 resp. L03 - L15

Standardni vybaveni stolu zahrnuje:

e kalici nadobu na vodu 60 / 150 litrd
e kalici nadobu na olej 60 / 150 litrd
* ventilator pro kaleni na vzduchu

o kalici manipulacni kose

The hardening centre can be used for preheating,
quenching, and tempering, and charge hardening in a
semi gas-tight furnace implementation, oil or water
bath quenching, case hardening and nitration, for
temper hardening, and dispersion hardening.
The SKV center contains:
- hig hardening table
- hardening furnace from PKE 12/12 to PKE 90/12
- tempering furnace PP 20/45 - 65
The SKM Center contains:
- small hardening laboratory table
- hardening furnace PKE 12/12
- combination of any of the LH furnaces

and tempering furnace PP 20/45,65 or L03 - L 15

Standard design of the Hardening Table includes:
* 60/150 liter vessel for water

* 60/150 liter vessel for oil

* cooling fan for air hardening

* baskets for the charge

Der Hartearbeitsplatz kann zur Vorwarmung, Hartung,
Anlassung, Heizgutaushartung in der gasdichten Ofe-
nausfiihrung, Hartung in einem Olbad oder im Wasser,
Zementierung und Nitrierung, zur kiinstlichen Alterung
und Aushartung benutzt werden.
SKV-Arbeitsplatzstruktur:
- Hartetisch grof
- Hartedfen PKE 12/12 bis PKE 90/12
- Anlassdfen PP 20/45 his PP 20/65
SKM-Arbeitsplatzstruktur:
- Laborhartetisch klein
- Harteofen PKE 12/12
- Kombination aller Ofenmodelle LH

und des Anlassofens PP 20/45,65 bzw. L03 - L15

Die Tischstandardausriistung umfasst:

* Hartebehalter fiir Wasser 60 / 150 Liter
* Hartebehilter fiir Ol 60 / 150 Liter

* Ventilator fiir die Lufthartung

* Hartemanipulationskorbe




LABORATORYJNE STANOWISKO DO HARTOWANIA - STOkL SKM I SKV /

SAKAJIOYHDbIN NMOCT - CTOJ1SKM N SKV

Stanowisko hartownicze mozna uzyc do wstepnego
podgrzewania, hartowania i odpuszczania, utwardza-
nia wsadu w pétgazoszczelnej wersji pieca, harto-
wania w tazni olejowej lub w wodzie, cementowania i

azotowania, do sztucznego postarzania i utwardzania.

Opis SKV:

- duzy stot hartowniczy

- hartownicze piece PKE 12/12 - PKE 90/12

- piece na odpuszczanie PP 20/45 - PP 20/65

Opis SKM:

- maty stot hartowniczy

- hartownicze piece PKE 12/12

- wszystkie typy piecow LH i piece na odpuszczanie
PP 10/45i P 20/65 (lub L03 - L15)

Standardowe wyposazenie stotu zawiera:

* wanne hartownicza na wode 60/150 litrow
* wanne hartownicza na olej 60/150 litrow
* wentylator do hartowania na powietrzu

* kosze manipulacyjne do hartowania

3aKanoyHblil TOCT MOXHO UCMOMb30BaTh

ANA NpeBapUTENbHOrO HarpeBa, 3aKaki i

OTNYCKa, OTBEPXk/EHNA MaTepnanos B neun

noyra3oHenpoOHNLAEMOro CNONHEHIS, 3aKankm

B Mac/e U BOAE, LieMEHTaL K 1 a30TUPOBaHNS,

CKYCCTBEHHOTO CTapPEHNA 11 OTBEPXKAEHMA.

Moct SKV coctont u3:

- 3aKanoyHoro ctona 6onbloro

- 3akanoyHoii neyu (c PKE 12/12 no PKE 90/12)

- neyn ana otnycka c PP 20/45 no PP 20/65

Moct SKM coctouT n3:

- 3aKaoYHOro CTONA Manoro NabopaTopHoro

- 3aKanoyHoi neun PKE 12/12

- N1 ofiHoI U3 Mogeneit neyn LH, neun gna otnycka
PP 20/45,65 unu L03 - L15.

CraHpapTHOE OCHaLLEHIe CTONA BKNoYaeT B Ce6s:

* 3aKanoyHylo eMKoCTb AnA Bogbl 60 / 150 nutpos
* 3aKa/oyHylo eMKoCTb AnA Macna 60 / 150 nutpos
° BEHTUNATOP ANA 3aKanku Ha BO3ayXe

* 3aKanoyHble paboume KOp3uHbI




KALICI KONTEJNER KK / HARDENING CONTAINER KK /
HARTEKONTAINER KK

PouZiva se pro tepelné zpracovani kovoveé vsazky, It is used for the heat treatment of a metal charge, Es wird fiir die Warmbehandlung von dem Me-

meziZihani, Zihani bez nebezpeci popraskani a presné among-annealing, annealing without the danger tallheizgut, fiir die Zwischenkalzination, Kalzination

kaleni pfi zachovani tvarnosti. of cracking, and exact hardening while preserving ohne Rissgefahr und fiir das genaue Harten bei der

plasticity. Erhaltung der Formbarkeit benutzt.

Standardni provedeni pece: Standard design of the furnace includes: Die Ofenstandardausriistung enthalt:

o vnitFni vana a rost z konstrukeni oceli * internal tub and grid made of construction steel * Innenwanne und Rost aus Konstruktionsstahl
(pro médium olej) (for the oil medium) (fiir 01 als Medium)

* pneumaticky ovladany pohyb rostu * pneumatically controlled movement of grid * pneumatisch bediente Rosthewegung

* michéni kaliciho média * mixing of hardening medium e Mischen des Hartemediums

KALICI LAZEN KSL / HARDENING SALT BATH KSL / HARTEBAD KSL

Equipment is instrumental to the quick warming-up of  Equipment is instrumental to quick warming-up Die Anlage dient zur schnellen Erwarmung der

steel parts hefore hardening without scaling. Appro- of steel parts before hardening without scaling. Stahlbestandteile vor dem Harten ohne Verzunderung.
priate salts may also be used as a hardening medium Appropriate salts may be used also as a hardening Entsprechende Salze kann mann als Hartemedien fiir
for thermal and isothermal hardening. media for thermal and isothermal hardening. das Thermal- und Isothermharten.

Standardni vybaveni pece zahrnuje: Standard design of the furnace includes: Die Ofenstandardausriistung umfasst:

* regulator HT40 s limitni jednotkou * HT40 controller and a limit unit * HT40-Regler mit der Limiteinheit HT40

 3x ampérmetr * three amperemeters * 3x Amperemeter

* proudovy chrani¢ * residual current device e Stromschutzschalter

KALICI LAZEN KLO / OIL OR WATER BATH KLO / OLHARTEBAD KLO

Pouziva se pro tepelné zpracovani kovoveé vsazky, It is used for the heat treatment of a metal batch, Es wird fiir die Warmbehandlung von dem Metall-
meziZihani, Zihani bez nebezpeci popraskani a presné intermediate annealing, annealing without the risk heizgut, fiir die Zwischenkalzination, Kalzination ohne
kaleni pri zachovani tvarnosti. of cracking, and accurate hardening with preserved Rissgefahr und genaues Harten bei der Erhaltung der

plasticity. Formbarkeit benutzt.



KONTENER HARTOWNICZY KK /
3AKAJTIOYHbIN KOHTEVHEP KK

Uzywany do obrobki cieplnej metalowego wsadu,
wyzarzania miedzyoperacyjnego, wyzarzania hez
ryzyka popekania oraz doktadnego hartowania przy
zachowaniu plastycznosci.

Standardowe wyposazenie stotu:

 wewnetrzna wanna i ruszt ze stali konstrukcyjnej
(dla medium olej)

* pneumatycznie sterowany ruch rusztu,

* mieszanie medium hartujacego

WANNA DO HARTOWANIA KSL / SAKAJIOYHHAA BAHHA KSL

Urzadzenie stuzy do szybkiego ogrzewania stalowych
czesci przed hartowaniem (bez czernienia).
Odpowiednie sole mozna zastosowac rowniez jako
medium hartownicze do termicznego i izotermicznego
hartowania.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:
* regulator HT 40A

* 3x amperomierz

e ochronnik przepieciowy

WANNA DO HARTOVANIAKLO / SBAKAJTIOYHHAA BAHHA KLO

Stosowane do cieplnej obrobki metalowego wsadu,
wyzarzania migdzyoperacyjnego, wyzarzania hez
ryzyka popekania i doktadnego hartowania przy
zachowaniu plastycznosci.

Wcnonb3yetca ana repmobpaboTku MeTannos,
NPOMEXYTOUHOTO OTXNra, OTXKMUra 6e3
PacTpecKNBaHNs 1 TOYHOI 3aKankil MPY COXPaHeHN

opmbl.

CraHpapTHOE OCHaLLEHIe CTONA BKNoYaeT B ce6s:

° BHYTPEHHIOI0 BaHHY 1 pelueTKy u3
KOHCTPYKLNOHHOI CTany (N4 Macna Kak cpefbl-
HocuTens)

° MHeBMaTNYeCKIil NPUBOL PeLLeTKM

® YCTPOICTBO ANA NepemMeLLBaHNA 3aKanouHo
cpepbl

060pynoBaHue NpegHasHayeHo Ans GbicTporo
HarpeBaHus CTanbHbIX AeTaneil nepen 3akankoi.
CoOTBETCTBYOLLIE CONM MOXHO UICMONb30BATh

B KauecTBe 3aKanoyHoil cpefibl ANA CTYNeHYaToil
11 U30TEPMUIYECKOIA 3aKanKi

CraHpapTHOE OCHaLLeHIe BKNIOYaeT B cebs:

o perynatop HT40 ¢ rpaHuyHbIM 6nokom HT40
* 3 amnepmeTtpa

* TOKOBYIO 3aLuuTa

Wcnonb3yetca pns Tepmo6paboTki MeTannos,
MPOMEXYTOYHOTO OTXKIAra, OTXWra 6e3 pacTpecky-
BaHIA 1 TOYHON 3aKarnKu Mp coxpaHeHnn GopMmbl.




PLYNOTESNE KOMOROVE PECE PKR A PKRC / HARDENING FURNACES
WITH GASTIGHT RETORT PKR AND PKRC / KAMMEROFEN MIT GASDICH-
TER RETORTE UND ATMOSPHARENUMLAUF PKR UND PKRC

Pro tepelné zpracovani materiali v definované
ochranné atmosfére (argon, dusik, formovaci plyn
apod.) s nizkou spotiebou ochranného plynu do max.
teploty 1100 °C. Jedna se zejména o technologie

lesklého Zihani, popousténi, spékani praskovych kovi,

pajeni apod. Vytapéni ze tfi stran (topné elementy ve
dné a ve dvou hocnich sténach) zajistuje rovnomérné
rozloZeni teploty ve vnitfnim prostoru komory, nizka
spotieba ochranného plynu, prostor pro umisténi TC

uvnitf retorty, definované pracovni prostredi v retorte,

diky cirkulaci vnitfni atmosféry u provedeni PKRC
rozlozeni teplot az +/- 3 °C.

Standardni provedeni pece:

* ram z konstrukeni oceli

o ocelova Zaruvzdorna nerezova plynotésna retorta
s vodou chlazenou prirubou na strané dvefi

o dvere tésnény silikonovym tésnénim

o privod plynu na prave strané pece

* topné spiraly umisténé na keramickych trubkach

o regulator INDUSTRY, limitni jednotka, termoclanek
typu .S", bezkontaktni spinaci relé

* ventilator umistény ve dvefich pece
(u modelu PKRC)

* stojan, rucné ovladany privod ochranné atmosféry
pro 1 druh plynu

The gastight chamber furnaces with retorts are used
especially for the heat treatment of materials in

a controlled atmosphere (argon, nitrogen, forming gas
etc.) with low gas drain to a maximum temperature
of 1100 °C for bright annealing, tempering, soldering,
metal powder sintering. Heating from three sides
(heating elements on the hottom and in two side-
walls) ensures an even distribution of temperature
inside the chamber, low shielding gas consumption;
the space for placing TC inside the retort, a defined
work area in the retort, thanks to the inner atmos-
phere circulation in PKRC, temperature is distributed
to+/- 3 °C.

Standard design of furnace includes:

e frame made of mild steel

* stainless steel gastight retort with water cooled
collar

* door sealed with silicon

* protective atmosphere supply on the right side
of the furnace

* heating spirals on the ceramic tubes on the side
walls and in grooves at the furnace bottom

* INDUSTRY controller with the limit unit, type "S”
thermocouple, a semiconductor non-contact
switch relay

* a fan placed in the furnace door

e the stand, hand operated inlet of protective
atmosphere for 1 gas

Die gasdichten Kammerafen mit Atmosphareumlauf
werden vor allem fiir die Warmbehandlung von Mate-
rialien in einer definierten Schutzatmosphére (Argon,
Stickstoff, Formgas usw...) mit niedrigem Schutz-
gasverbrauch bis zur Hochsttemperatur von 1100 °C
genutzt. Es handelt sich vor allem um die Glanzkal-
zinationstechnologie, Vorwarmbehandlung, Sinterung
von Metallpulver, Lotung usw. Die Beheizung von

drei Seiten (Heizelemente im Boden und in den zwei
Seitenwanden eingebaut) sichert eine gleichmaBige
Temperaturverteilung im Kammerinnenraum, einen
niedrigen Schutzgasverbrauch, einen Raum fiir die
Unterbringung des Thermoglieds innerhalb der Re-
torte, eine definierte Arbeitsumgebung in der Retorte,
dank des Umlaufes der inneren Atmosphare dann die
Temperaturverteilung bis zu +/- 3 °C.

Standardausfiihrung des Ofens:
* Rahmen aus Konstruktionsstahl
* brandfeste Edelstahlretorte mit Wasser,
iiber Flansch auf der Tiirseite gekiihlt
e Tiir mit einer Silikondichtung versehen
e Gaszufuhr auf der rechten Ofenseite
* Heizspiralen auf keramischen Rohren angebracht
* INDUSTRY Regler, Grenzwerteinheit,
Thermoelement Typ .S, Schaltrelais potentialfrei
* Ventilator in der Ofentiir angebracht (PKRC Modell)
e Stander, manuell bediente Zufuhr
der Schutzatmosphare fiir einen Gastyp




GCAZOSZCZELNE PIECE KOMOROWE PKR | PKRC /
FA3SOHENPOHUNMUAEMbBIE KAMEPHDbIE NEYM PKR N PKRC

Gazoszczelne komorowe piece hartownicze s3 uzywa-
ne przede wszystkim do cieplnej obrobki materiatow
w okreslonej atmosferze ochronnej (argon, azot, gaz
formujacy itp.) o niskim zuzyciu gazu ochronnego do
maks. temperatury 1100 °C. Chodzi przede wszystkim
o technologie beznalotowego wyzarzania, odpuszcza-
nie, spiekanie metali sproszkowanych, lutowanie, itp.
Ogrzewanie z trzech stron (elementy grzejne w dnie

i w dwach Scianach bocznych) zapewniaja rowno-
mierny rozktad temperatury w komorze wewnegtrznej
pieca, niskie zuzycie gazu ochronnego, przestrzen na
umieszczenie TC wewnatrz retorty, dzigki cyrkulacji
atmosfery wewnetrznej w przypadku wykonania PKRC
rozktad temperatury do +/- 3 °C.

Standardowa wersja pieca:

rama ze stali konstrukcyjnej

stalowa, zaroodporna, nierdzewna retorta

z kotnierzem chtodzonym woda po stronie drzwi
drzwi uszczelniane uszczelnieniem silikonowym
doprowadzenie gazu z prawej strony pieca
spirale grzejne umieszczone na rurkach
ceramicznych

regulator INDUSTRY z jednostka limitujaca,
termoogniwo typu .S, bezkontaktowy
przekaznik wtaczajacy,

wentylator umieszczony w drzwiach pieca
stojak, recznie sterowane doprowadzenie
atmosfery ochronnej na 1 rodzaj gazu

[Aina TepmoobpaboTKN MaTepanos B 3aLMUTHOI
aTmocdepe (aproH, asot 1 Apyrue) C HUKUM
PacXOfOM 3alLUTHOTO Fa3a, A0 MaKC. Temneparypbl
1100 °C. Peub naeT, B YaCTHOCTIA, O TEXHONOTMAX
CBETNOTO OTXKMra, 0TNYCKa, CneKkaHA NOPOLIKOBbIX
MeTannoB, naiku 1 T.n. Harpes ¢ Tpex CTopoH
(HarpeBaTenbHble 3NeMeHTbI B AHULLE 1 ABYX
60KOBbIX CTeHKax) obecneyrBaeT paBHOMepHOe
pacnpepeneHue TeMnepaTypbl BO BHyTpEHHEM
NPOCTPaHCTBE Kamepbl, HU3KIIA PacXop 3aLUTHOTO
rasa, POCTPAHCTBO ANA pa3meLeHua TC BHYTpK
peTopTbI, onpefeneHHyio pabouyto cpepy B petopre,
npy 3T0M 6naropapa LMPKYNALUA BHYTPEHHeN
aTmocepbl y BapuanTa ucnonHenns PKRC pasbpoc
Temneparypbl coctasnaer +/-3 °C.

CraHpapTHOe OCHaLLeHIe Neym BKoYaeT B ce6s:
° pamy 13 KOHCTPYKLMOHHON CTanu
XapONpPOYHYI0 ra3oHeNpPOHMLAEMYI0 PETOPTY
113 HepXKaBetoLL el CTaN C OXNaxAaemMblM BOZON
6GYpTVKOM CO CTOPOHI AABEPU

CUNMKOHOBOE YNNIOTHEHWE ABepel

nogayy rasa ¢ NpaBoi CTOPOHbI Neyn
HarpeBate/bHble CpPany, pasmeLleHHble

Ha Kepamnyeckmx TpybKax

perynatop «INDUSTRY» ¢ rpaHiyHbIM 6n0KOM;
Tepmonapy Tuna «S», 6eCKOHTaKTHOe pene
BKNIOYEHNSA

BEHTUNATOP, Pa3MELLEHHbIN B ABEPU NeYM

(y mogenm PKRC)

CTOIIKY, BPYUHYI0 ynpaBnsemyto nogauy
3awuTHol atTmocdepbl Ana 1 Buaa rasa




UNIVERZALNI LINKA CHTZ / UNIVERSAL LINE CHTZ /
UNIVERSALANLAGE CHTZ

Linka slouZi k tepelnému a chemicko-tepelnému
zpracovani kovovych dilci. Je vhodné pro zpracovani
téch dilct, u kterych je kladen mimo jiné i diiraz na
kvalitu povrchu. Vsazka je béhem zpracovani

a pii transportu z pece do kalici lazné neustale pod
ochrannou atmosférou, ktera zamezuje pristupu
okolni atmosféry ke vsazce a zabranuje tak vzniku
okuji na povrchu vsazky. Cely proces je automaticky,
takze vyZaduje minimalni zasahy obsluhy.

Linku je mozné pouit pro nasledujici druhy tepelného
a chemicko-tepelného zpracovani:

* kaleni

e Zihani

* cementovani

* nitrocementovani

Nabizené moduly:

* cementacni a kalici pec

o kalici lazen

* pracka

* rozvadéc procesnich médii
* manipulator

* SarZovaci pracovisté

Rozsieni linky:
* popoustéci pec
o odlucovac soli
* nitridacni pec

Technické parametry:

* pro maximalni pracovni teplotu 950 °C

* ocelova retorta

o elektrické topeni

* uzamceni vsazky v peci

* kyslikova sonda

* kaleni v oleji (maximalni teplota 200 °C)
* kaleni v soli (maximalni teplota 450 °C)
o chlazeni kaliciho média

* viteni lazné

* jednoducha vyména ¢asti lazné

* vizualni nebo automaticka kontrola hladiny

The line serves for the heat and chemical-heat treat-
ment of metal parts. It is suitable for the treatment of
those parts in which the quality of surface is impor-
tant. The charge is continuously under a protective
atmosphere during treatment and transporting from
furnace to hardening bath , which prevents the access
of the surrounding atmosphere to the charge and thus
prevents the creation of clinkers on the charge
surface. The entire process is automatic, requiring
minimal interventions from the staff.

The line can be used for the following types
of chemical thermal treatment:

e carburizing

* nitrocarburizing

* annealing

* hardening

Offered Modules:

e carburizing and hardening furnace
* hardening bath

* washer

* process media distributor

* manual manipulator

* hatch site

Line Extensions:

* tempering furnace
* salt separator

* nitriding furnace

Technical parameters:

* for a maximum working temperature of 950 °C
e steel retort

e electric heating

* locking the charge in the furnace

* oxygen probe

* hardening in oil (maximum temperature 200 °C)
* hardening in salt (maximum temperature 450 °C)
* cooling of the hardening medium

* bath whirling

o simple replacement of bath parts

* visual or automatic liquid level check

Die Anlage dient der Warmbehandlung und chemischer
Warmbehandlung der Metallbauteile. Sie ist zur
Bearheitung solcher Teile geeignet, bei denen neben
anderem der Wert auf die Qualitat der Oberflache
gelegt wird. Das Heizgut befindet sich wahrend der
Bearheitung und bei dem Transport aus dem Ofen in
das Hartebad standig unter der Schutzatmosphare,
welche den Zugang der Umweltatmosphare zu dem
Heizgut hindert und somit die Bildung von Sinterungen
auf der Heizgutoberflache vermeidet. Das ganze Pro-
zess verlauft automatisch, die notwendigen Eingriffe
der Bedienung sind auf Minimum begrenzt.

Die Anlage kann man fiir folgende Methoden der
Warmbehandlung und chemischen Warmbehandlung
benutzen:

* Hartung

* Kalzination

* Zementierung

* Karhonierung

Modulle im Angebot:

* Zementierungs- und Harteofen
* Hartebad

* Waschanlage

* Verteiler der Prozessmedien

* Manipulator

e Chargieranlage

Aushau der Anlage
* Anlassofen
* Salzabscheider
* Nitrierofen

Aushau der Anlage

* fiir die maximale Arbeitstemperatur von 950 °C
* Stahlretorte

* Elektoheizung

* Das Heizgut wird im Ofen verschlossen

* Sauerstoffsonde

* Olhértung (Hgchsttemperatur 200 °C)

* Salzhartung (Hochsttemperatur 450 °C)

* Kiihlung des Hartemediums

* Badwirbel

« einfacher Austausch der Badteile

e visuelle oder automatische Spiegelkontrolle



UNIWERSALNA LINIACHTZ /
YHUBEPCAJIbHAA JIMIHNA CHTZ

Linia przeznaczona jest do obrobki cieplnej i cieplno-
chemicznej elementow metalowych. Urzadzenie dosko-

nale sig sprawdza szczegolnie tam, gdzie dla obrahianej
powierzchni stawiane s3 wysokie wymagania jakosciowe.
Wsad utrzymywany jest w atmosferze ochronnej podczas
catego procesu obrobki, tj. od zatadunku do pieca az do
przetransportowania do wanny hartowniczej. Atmosfera
chroni wsad przed kontaktem z powietrzem, co uniemozliwia
jego utlenianie. Caty proces jest automatyczny, co ogranicza
do minimum zaangazowanie obstugi.

JINHUA CRYXWUT ANA TEPMUYECKOI 1 XUMUKO-TEPMIYECKON
06paboTkin MeTanAnyeckux etaneil. OHa npepHasHaveHa
AN 06paboTKM Tex AeTaneld, y KoTopbIX, KpOMe Npoyero,
[€NaeTCs Yrop Ha KayecTBo NOBEPXHOCTY. 3arpyxaemas
napTus Bo Bpems 06paboTKu 1 npy TpaHCNOPTUPOBKe

113 N4V B 3aKaNouHYI0 BaHHY MOCTOAHHO HAXOANTCA NOg
3aluTHON aTMOCepoii, KoTopas NPeROTBpaLLAET FOCTYN
OKpYXaloLLEro Bo3gyxa K napTuu,

11 TaKuM 06pa3oM NPENsATCTBYET BO3HUKHOBEHMIO
OKanUHbI Ha NOBEPXHOCT feTaneli. Becb npouecc
ABTOMATU3MPOBaH, NO3TOMY OH Tpe6yeT MWHUManbHOro
BMeLLaTeNbCTBA 06CNYKIBAIOLIErO NepcoHana.

Linia moze by¢ zastosowana dla nastepujacych rodzajow

obrobki cieplno-chemicznej:
e hartowanie

° wyZarzanie

e cementowanie

* azotowanie

Oferowane moduty:

* piec do cementowania i hartowania
 wanna do hartowania

* pralka

* rozdzielnica medii roboczych

* manipulator

* stanowisko do okreslania gatunku

JIuHuio MOXHO MCMONb30BaTh ANA ClEAYIOLYX BIAOB
TePMUYECKOI 1 XMUKO-TepMInyecKoi 06paboTkm:

° 3aKanka

© OTXUT

* LieMeHTaLus

* HUTPOLIEMEHTaLus

Mpepnaraemble mogynu:

° L|eMeHTaLMOHHas 1 3aKanoyHas neyb

° 3aKaloyHaA BaHHa

* MPOMbIBOYHOE YCTPOICTBO

* pacnpegenutenb paboumx cpep-HocuTeneit
° MaHunynsTop

° CTON ANA ONPefeneHna cagkin

Rozszerzenie linii:

* piec do odpuszczania
* separator soli

* piec do azotowania

Parametry techniczne:

* maksymalna temperatura robocza 950 °C
stalowa retorta

ogrzewanie elektryczne

zamknigcie wsadu w piecu

sonda tlenowa

hartowanie w oleju (Tmaks. = 200 °C)
hartowanie w soli (Tmaks. = 450 °C)
chtodzenie medium hartowniczego
wirowanie w wannie

prosta wymiana czesci kapieli

wizualna lub automatyczna kontrola poziomu

PacwmpeHue obopypoBaHNA NMHIK:
* neyb AnA OTNycka

* cenapartop conu

° neyb ANA a30TMPOBaHNA

TexHnuecKue AaHHble:

* MaKc. paboyas Temneparypa 950 °C
CTanbHasA petopTa

NEKTPUYECKNIT Harpes

3aMblKaHue 3arpyxaemoil napTin B neyn
KICNOPOAHDIN 30HA

3aKanka B macne (T makc. =200 °C)
3aKanka B conm (T makc. =450 °C)
OXNaxeHue 3aKanoyHol cpefibl
3aBIIXPEHIe B BaHHe

npocTas 3ameHa YacTeil BaHHbI
BU3yanbHbIil UMM ABTOMATUYECKI KOHTPONb YPOBHA



POPOUSTECI PEC PP CHTZ / TEMPERING FURNACE PP CHTZ /
ANLASSOFEN PP CHTZ

Pouziti:

* slouzi k popousténi materialu pod ochrannou
atmosférou jako doplnék linky chemicko-tepelného
zZpracovani.

Technické parametry

o pracovni teploty: 450, 650 nebo 850 °C
o privod ochranné atmosféry

* retorta

* topeni zajisténo topnymi meandry

* nucena cirkulace vnitfni atmosféry

* dno pece uzpilisobeno pro usazeni rostové sestavy
o odvétravaci kominek

* zvukova signalizace konce programu

* regulator INDUSTRY

* nucené chlazeni

* vynikajici izolacni vlastnosti

Application:

* This furnace serves for the tempering of material
under a protective atmosphere, as a supplement
of the heat-chemical processing line.

Technical parameters

* working temperatures: 450/650/850 °C
* protective atmosphere inlet

e retort

* heating controlled by heating meanders
* forced circulation of the internal atmosphere
* furnace hottom modified for grate setting
* ventilation chimney

e program end sound signaling

* INDUSTRY controller

* forced cooling

« excellent insulation characteristics

Anwendung

e dient zum Anlassen des Materials unter der
Schutzatmosphare als des Zubehors der Anlage fiir
die chemische Warmbehandlung.

Technische Parameter

o Arbeitstemperaturen: 450, 650 oder 850 °C
o Zufiihrung von Schutzatmosphare

* Retorte

* Heizung mit Heizmaandern gesichert

e Iwangsumlauf der Innenatmosphare

* Ofenboden dem Absetzen des Rostsatzes angepasst
* Abluftstutzen

* Tonsignalisierung fiir Programmende

* INDUSTRY-Regler

e Iwangskiihlung

* Ausgezeichnete Isoliereigenschaften

NITRIDACNIPEC S PLYNOTESNOU RETORTOU NP/
NITRIDING FURNACE WITH GASTIGHT RETORT NP/
NITRIEROFEN MIT DER GASDICHTEN RETORTE NP

Pro syceni povrchu materiald dusikem v definované
plynné atmosfére, pro jeji pripravu je poutzit plynny
amoniak. Hlavni vyhody nitridace jsou ziskani vysokeé
povrchové tvrdosti, zvySeni otéruvzdornosti a zlepseni
odolnosti viiéi korozi.

Standardni provedeni:

* plynotésna retorta

* hydraulicky zvedané viko / manualné odklapéné
na stranu

o regulacni termoclanek uvnitr retorty

o tFizonova regulace topeni

o chladici ventilator

This furnace is suitable for surface nitrogen satura-
tion in the gas atmosphere with the assistance of gas
ammonia. Obtaining a high surface hardness, increa-
sing abrasion resistance, and improving corrosion
resistance are main advantages of the nitration.

Standard design:

e gastight retort

* hydraulically opened lid / manually uncovered
sideward

* regulation thermocouple inside the retort

* three zone heat regulation

* cooling ventilator

Fiir die Sattigung der Materialienoberflache mit
Stickstoff in der definierten Gasatmosphare, fiir

ihre Vorbereitung wird das gasformige Ammoniak
verwendet. Die Hauptvorteile der Nitridiation beruhen
auf der Gewinnung der Oberflachenharte, Erhdhung
der VerschleiBbestandigkeit und Verhesserung der
Bestandigkeit gegen Verrostung.

Standardausfiihrung:

* gasdichte Retorte

* hydraulisch gehobene Haube / manuell seitlich
kippbar

* Regelungsthermoelement innerhalb der Retorte

* Drei-Zonen-Regelung der Heizung

* Kiihlventilator



PIEC DO ODPUSZCZANIA PP CHTZ /
MEYb AJ1A OTTIYCKA PP CHTZ

Lastosowanie:

* piec jest stosowany do odpuszczania w atmosferze
kontrolowanej jako uzupetnienie linii do chemicz-
no-cieplnej obrobki.

Parametry techniczne:

* do maksymalnej temperatury: 450/650/850 °C
* doprowadzenie atmosfery ochronnej

* retorta

* sterowane grzanie za pomoca meandrow grzejnych
* wymuszona cyrkulacja atmosfery wewnetrznej
* trzon pieca przystosowany do ustawienia rusztu
* komin wentylacyjny

* sygnalizacja dZzwigkowa zakonczenia programu
* regulator INDU STRY

* wymuszone chtodzenie

* doskonate wtasnosci izolacyjne

Mpumerenne:

° CNYKWT ANA OTNYCKa MaTepuana B 3aWyuTHoN
atmocepe Kak fononHUTeNbHOE 06opyAoBaHNe
NMIHIAM XUMUKO-TEPMIYECKoii 06paboTKm.

TexHuyecKkme faHHble:

* paboyas Temnepatypa: 450, 650 nnn 850 °C
* Nofjaya 3alynTHOI aTMoChepbl

* peTopta

HarpeBaHue 06ecneynBaeTCa HarpeBaTeNbHbIMI
MeaHapamu

BbIHYXZEHHasA LMPKYNALNA BHYTPEHHEI!
atmocepbl

Mg Neyn NpucnocobneH Ans YCTaHoBKN
KOMM/EKTa peLleTok

BEHTUNALMOHHaA Tpy6a

3BYKOBasA CUrHaNN3aLMA KOHLA MPOrpammbl
perynarop «INDUSTRY»

BbIHYXEHHOE OXNaxfeHune

OTAINYHbIE U30NALNOHHBIE CBOICTBA

PIEC DO AZOTOWANIAZ RETORTA GAZOSZCZELNA NP /
MNEYb OJ1A ASOTUPOBAHUA C TASOHEMNPOHULIAEMOW PETOPTOMU NP

Do azotowania powierzchni materiatu w atmosferze
gazowej i do jej przygotowania mozna uzy¢ amoniaku
gazowego. Do gtownych zalet azotowania zalicza

sig otrzymanie powierzchni o wysokiej twardosci,
podwyzszonym stopni odpornosci na Scieranie

i podwyzszenie odpornosci na korozje

Standardowe wyposazenie:

* retorta gazoszczelna

* pokrywa podnoszona hydraulicznie/recznie
wychylana na bok

* termoogniwo regulacyjne wewnatrz retorty

* regulacja ogrzewania 3 strefowa

* wentylator chtodzenia

[inf HacblleHNA NOBEPXHOCTM MaTepyanoB a30ToM
B ONPefeneHHoN ra3oBoi aTmocepe, npu
MoNy4eHN KOTOPOIA MCNOMb3yeTcs ra3006pasHblil
ammuak. [MaBHble BbIrofibl a30TUPOBaHIA —
nonyyeHue NOBEPXHOCTY € BbICOKOI CTENEHbI0
TBEPAOCTY, YBENAYEHNE U3HOCOCTOMKOCTM

11 NOBbILLEHIE YCTONYMBOCTIA N0 OTHOLLEHNIO

K KOppO3Um.

CTaHpapTHOE OCHaLLEHMe:

* ra3oHenpoHuLiaemas peTopra

° TMApaBNMYeCK NOJHMMAEMas KpbILIKa /BPyYHYH0
OTKpbIBaeMast B CTOPOHY

° TepPMO3/IeMeHT PerynupoBaHuA BHyTPY PetopTbl

* TPEX30HHOE PerynupoBaHie HarpeBaHus

° OXnaxzatLyuil BeHTUNATOp
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TECHNOLOGICKY POSTUP / TECHNOLOGICAL PROCESS /
TECHNOLOGISCHER ABLAUF / PROCES TECHNICZNY /
TEXHOJTOMYECKUM MPOLIECC

drrd

decflh  dmnd  de
il A

ROZVADEC PROCESNICH MEDIl / PROCESS MEDIADISTRIBUTOR /
PROZESSMEDIENVERTEILER

Pouiiti: Application:

Rozvadéc slouZi k dodavce procesnich médii do pece This distributor serves for the delivery of process
na chemicko-tepelné zpracovani kovii. Rozvadéc je media into the chemical thermal treatment of metals.
tvoren skfini, v jejiz horni Casti je systém potrubi, The distributor consists of a box with a system
ventilil a pritokomérd. V jeji spodni casti mohou byt of piping. valves, and flow meters in the upper part.
umistény nadoby na methanol. In the lower part, there are methanol vessels.
Procesni media Process media:

* Methanol * Methanol

* Propan * Propane

e Vzduch * Air

o Cpavek * Ammonia

* Dusik * Nitrogen

Anwendung:

Der Verteiler dient zur Lieferung der Prozessmedien
in den Ofen zur chemischen Metallwarmbehandlung.
Der Verteiler ist in der Scharnkausfiihrung, in seinem
oberen Teil ist ein Rohrleitungs-, Ventil- und Durch-
flussmessersystem installiert. In seinem unterem Teil
konnen Behalter fiir Methanol aufgestellt werden.

Prozessmedien:
* Methanol

* Propan

* Luft

* Ammoniak

e Stickstoff




ROZDZIELACZ CZYNNIKOW ROBOCZYCH /
PACINPEOEJIMTEJ1b PABOYMMX BELLIECTB

Lastosowanie:

Rozdzielnica stuzy do dostawy medii roboczych do
pieca do termiczno-chemicznej obrobki metalu.
Rozdzielnica sktada sig z szafy, w ktorej gornej czesci
znajduje si¢ system rurociagu, zawordw i prze-
ptywomierzy. W dolnej czesci moga by umieszczone
naczynia zhiorcze na metanol.

Media robocze:
* Metanol

* Propan

* Powietrze
 Amoniak

° Azot

MpumeHenne:

PacnpegenutenbHoe ycTpoiicTBo nogaet paboune
CPeAbI-HOCUTENN B NEYb XUMIKO-TEPMUYECKOIA
06pabotki MeTannoB. PacnpegenutensHoe
YCTPOICTBO MPEACTaBAAeT co60ii WKad,

B BEPXHeI1 YaCTin KOTOPOTO HAXOAMUTCA CCTEMa
TPY6ONPOBOAOB, KNANaHOB 11 PacXofOMEPOB.

B HIDKHe YacTy MOryT HaxoAuUTbCA pesepByapbl

C METaHoNoM.

Paboune BewecTsa:
* MeTaHon

* npona

* BO3MYX

* aMMUaK

* a30T




PECE TAVICI ELEKTRICKE STACIONARNIPT /
MELTING ELECTRIC RESISTANCE STATIONARY FURNACES PT /
SCHMELZOFEN ELEKTRISCH FESTSTEHEND PT

Tyto pece se pouZivaji jako tavici a udrZovaci na rizné
slitiny kovii do 1300 °C dle typu kovu (cin, zinek,
olovo, hlinik, stribro, zlato, méd’).

Vyhody:

Presna regulace teploty v topné komore, minimalni
ztréaty tepla pouZitim Spickovych izolacnich materiald
a otocného vika, dlouha Zivotnost kelimku pouZitim
litinového limce, ochrana pece pro pripad poskozeni
kelimku, spocivajici v bezpecnostnim otvoru ve dné
pece, rychla vymeéna kelimku demontazi vika pece.

Standardni vybaveni pece zahrnuje:

o regulator HT 40T s limitni jednotkou HT 40B
o litinovy ochranny limec kelimku

o Zzarobetonova horni deska

* havarijni vytokovy otvor ve dné pece

* 3x ampérmetr

o proudovy chrani¢

* propojovaci hadice s kovovym opletem

* zavésny rozvadéc

The furnace is for melting and holding alloys to a ma-
ximum temperature of 1300C according to the metal
type. (Tin, Lead, Zinc, Aluminum, Silver, Gold, Copper)

Benefits:

Accurate temperature control in the heating chamber,
low heat loss by the use of first-rate insulating mate-
rials and a back-folding lid, a long life of the crucible
by using a cast-iron ruff, protection of the furnace in
the case of a crucible damage by means of an
emergency drain in the furnace hottom, and a quick
replacement of the crucible thanks to the simple
dismantling of the upper cover.

Standard design of the furnace includes:
* HT40 PID controller and HT40 limit unit
* protection of the crucible by a cast-iron ruff
* heat resistant concrete top board
* emergency drainage in the furnace hottom
o checking of the heating element status using three
ampere meters
* residual current device
* connection hose with a metal mesh
* suspension switch hoard

Diese Ofen benutzt man als Schmelz- und Erhaltung-
sofen fiir verschiedene Legierungen bis zu 1300 °C
je nach dem Metalltyp (Zinn, Zink, Blei, Aluminium,
Silber, Gold, Kupfer).

Vorteile:

Exakte Steuerung der Temperatur in der Heizkammer,
geringe Warmeverluste durch die Verwendung von
hochwertigen Isolierungsmaterialien und Drehhaube,
lange Nutzdauer des Bechers durch die Verwendung
des Gusskragens, Ofenschutz fiir den Fall der Becher-
beschadigung, basierend in der Sicherheitsoffnung

in dem Ofenboden. Schneller Becheraustausch durch
eine Demontage der Ofenhaube.

Die Ofenstandardausriistung umfasst:

* HT40-Regler mit einer Limiteinheit HT40

* Gussschutzhecherkragen

* obere Feuerhetonplatte

* Ausmiindung im Ofenboden fiir einen Havariefall
* 3x Ampermeter

* Fehlerstromschutzschalter

e Verbindungsschlauch mit Metallummantelung

* Hangeverteiler



ELEKTRYCZNY, STACJONARNY PIEC WYTOPOWY PT /
MIIABWIbHDbIE SJIEKTPNYHECKUME INEYN CTALUMOHAPHDIE PT

Piece te s3 stosowane do wytopow i sg zdolne do utr-
zymania temperatury do 1300 °C dla roznych typow
metali (cyna, cynk, otdw, srebro, ztoto, miedz).

Lalety:

Doktadna regulacja temperatury w komorze grzejnej,
minimalne straty ciepta dzieki zastosowaniu najlep-
szych materiatow izolacyjnych i obrotowej pokrywy
tygla, dtuga zywotnosc tygla dzigki zastosowaniu
zeliwnego kotnierza, ochrona pieca na wypadek
uszkodzenia tygla (otwor bezpieczeristwa w dnie
pieca), szybka wymiana tygla po zdemontowaniu
pokrywy pieca.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:

* regulator HT 40A, z jednostka limitujaca HT40B
* zeliwny ochronny kotnierz tygla

* betonowa zaroodporna gorna ptyta

* awaryjny otwor wylotowy na dnie pieca

* 3x amperomierz

* ochronnik przepieciowy

* weze potaczeniowe z plecionka metalowa

* zawieszana rozdzielnica

JlaHHble ey nCnonb3ytTca AnA NNaBKu

11 NOZOrpeBa PasnNYHbIX CNNABOB METanoB npi
Temnepatype o 1300 °C B 3aBUCUMOCTM OT TMNA
MeTanna (0N10Bo, LIMHK, CBIHEL, aNtoMIHKiA, cepebpo,
3071070, Mefib).

Mpeumywjecrsa:

TouHoe perynupoBaHue Temneparypbl

B HarpeBaTeNbHOI kamepe, MUHIManbHble NoTepy
Tenna (NprMeHeHMe BbICOKOKaUeCTBEHHbIX
N30NALMOHHBIX MaTep1anos 1 NOBOPOTHOI
KPbILLKY), BANTENbHBIN CPOK CYXObl TUrens
6narogaps NpUMeHEHMI0 YyryHHOro bYpTiKa,
3alLyTa neyy B cnyyae NOBPEXAeHNA Trens
(aBapwmitHoe oTBepcTye B AHe neun). boictpas
3aMeHa TUrens nocne eMOHTaxa KpbILKY neyn.

CraHpapTHOE OCHaLLeHIe BKNIOYaeT B cebs:

o perynatop HT40 ¢ rpaHuyHbIM 6n0kom HT40

° YyryHHbIIA 3aLyuTHbIA BYpTUK TUrena

* BEpXHI0I0 NaHeNb 113 aponpoyHoro 6eToHa

* aBapuIiHOe CIMBHOE OTBEpPCTYE B NOAE Nneun

* 3amnepmetpa

* TOKOBYIO 3aLNTY

° COeAVHUTENbHDII LWNAHT C METanINYecKoil
onneTKoi

* NOfBECHOE pacnpefenuTeNnbHoe yCTPOICTBO




PECE UDRZOVACI ELEKTRICKE ODPOROVE STACIONARNIPTE /
MELTING ELECTRIC RESISTANCE STATIONARY FURNACES PTE /
WARMHALTEOFEN ELEKTRISCH OHMISCH FESTSTEHEND PTE

Tyto pece se pouzivaji jako udrZovaci na hlinik a jeho
slitiny, maximalni teplota v komore pece 900 °C.

Vyhody:

Presna regulace teploty v topné komore. Minimalni
ztréty tepla pouZitim Spickovych izolacnich materiald
a otocného vika, diky kterym je nutny minimalni
prikon pece a tim je umoznén vysoce ekonomicky
provoz. Dlouha Zivotnost kelimku pouZitim ochranného
ocelového limce, ochrana pece pro pripad poskozeni
kelimku, spocivajici v bezpecnostnim otvoru ve dné
pece, rychla vymeéna kelimku demontazi vika pece.

Standardni vybaveni pece zahrnuje:

o regulator HT40T s limitni jednotkou HT40
o ochranny limec kelimku

o izolace z keramického vlakna

o Zzarobetonova horni deska

* havarijni vytokovy otvor ve dné pece

o proudovy chrani¢

* propojovaci hadice s kovovym opletem

* zavésny rozvadéc

The furnace is for holding aluminum and aluminum
alloys with the temperature of the furnace chamber
reaching 900 °C.

Benefits:

Accurate temperature control in the heating chamber,
low heat loss by the use of first-rate insulating mate-
rials and a back-folding lid, a long life of the crucible
by using a cast-iron ruff, protection of the furnace in
case of crucible damage by means of an emergency
drain in the furnace bottom, and quick replacement of
the crucible thanks to the simple dismantling of the
upper cover.

Standard design of the furnace includes:

* HT40 PID controller and HT40 limit unit

* protection of the crucible by a cast-iron ruff
ceramic fiber insulation

heat resistant concrete top board
emergency drainage in the furnace hottom
checking of the heating element status using three
ampere meters

residual current device

connecting hose with a metal mesh
suspension switch board

Diese fen werden als Warmhaltedfen fiir Aluminium
und dessen Legierungen verwendet, die maximale
Temperatur in der Ofenkammer betragt 900 °C.

Vorteile:

Genaue Temperaturregelung in der Heizkammer.
Minimale Warmeverluste durch die Verwendung

von Spitzenisoliermaterialien und Schwenkdeckel,
dank deren eine minimale Stromaufnahme des Ofens
notwendig und dadurch ein hoch effizienter Betrieb
ermoglicht wird. Lange Tiegellebensdauer durch die
Verwendung des Stahlschutzkragens, Schutz des
Ofens fiir den Fall der Tiegelbeschadigung, bestehend
aus Sicherheitsoffnung im Ofenboden, schneller
Tiegelaustausch durch Demontage des Ofendeckels.

Die Standardausriistung des Ofens umfasst:

* HT40-Regler mit Limiteinheit HT40

* Tiegelschutzkragen

* Isolierung aus Keramikfaser

* Obere Feuerbetonplatte

* Ausmiindung im Ofenboden fiir einen Havariefall
* Fehlerstromschutzschalter

* Verbindungsschaluch mit Metallummantelung

* Hangeverteiler



STACJONARNY PIEC ELEKTRYCZNY OPORNIKOWY DO
PODGRZEWANIA PTE / TIOOOIN PEBATEJIbHbIE SJIEKTPNYHECKUME INEY
COrNnPOTUBJIEH/MA CTALUMOHAPHDIE PTE

Stosuje sie je jako piece podgrzewajace aluminium
i jego stopy. Maksymalna temperatura w komorze
pieca wynosi 900 °C.

Lalety:

Doktadna regulacja temperatury w komorze grzew-
czej. Minimalne straty ciepta dzieki uzyciu najlepszych
materiatow izolacyjnych oraz obrotowej pokrywy.
Dlatego piec moze dziatac przy minimalnej mocy, co
zapewnia bardzo ekonomiczng prace. Dtuga trwatos¢
kotta dzigki uzyciu ochronnego kotnierza stalowego,
zahezpieczenie pieca w przypadku uszkodzenia

kotta — otwor hezpieczenstwa w dnie pieca, szybka
wymiana kotta poprzez demontaz pokrywy pieca.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:

* regulator HT 40 z ograniczajacym zespotem HT40
* ochronny kotnierz kotta

* izolacja z wtokna ceramicznego

* zaroodporna betonowa ptyta gorna

* awaryjny otwor wylotowy na dnie pieca

* ochronnik przepieciowy

* waz potaczeniowy z plecionka metalowa

* zawieszana rozdzielnica

[JlaHHble Neyy NCNonb3yHTCcA B Ka4ECTBE PEMOHTHBIX
AN aNIOMUHIA 1 €r0 CMNaBOB, MaKCMManbHas
Temneparypa B kamepe neuu gocturaet 900 °C.

Mpeumywiecrsa:

TouHas perynnpoBka Temnepatypbl B
HarpeBatenbHoil Kamepe. MuHMManbHble

notepu Tenna 6narogaps MCNONb30BaHMIO CamMblX
COBPEMEHHDIX 130MALMOHHbIX MaTepuanos

11 NOBOPOTHOI KPbILLKMA, Bnarogaps KoTopbim
notpe6nsemas MOLHOCTb NeYm CBORUTCA

K MIAHUMYMY, 4TO BE[ET K BbICOKOIKOHOMUYHOIA
3KcnAyatawum. anTenbHbIi CpoK Cyx6bl Turens
6narogapa MCNONb30BaHINH 3aLYUTHOIA CTabHOI
OKaHTOBKM, 3aLL1Ta Neym Ha Clyyail NoBpexaeHua
TUrens, 3aKNKYAIOWAACA B HANYMM 3aLLUTHOTO
0TBEPCTMA B N0 Neyl, bbicTpas 3ameHa Turensa
nyTem ieMOHTaXa KpbILWKI neyn.

CraHpapTHOE OCHaLLeHIe Neyn B Ce6s BKNOYET:
o perynatop HT40 ¢ rpaHuyHbIM 6n0kom HT40
3aLLUMTHYIO OKAHTOBKY TUrena

N307ALMIO M3 KePaMUYEeCKOro BONOKHa
BEPXHIOH NaHeNb 13 XaponpoyHoro beToHa
aBapuitHoe CIMBHOE 0TBEPCTME B NOAE Neyu
TOKOBbIV 3aLYNTHBIIA BbIKNOYaATENb
COGAMHUTENbHBIN WNAHT C METaNANYECKO
onneTkoi

nojBeCHoe pacnpefenuTenbHoe yCTporcTo




PECE TAVICI ELEKTRICKE ODPOROVE SKLOPNE PTS /
NMELTING ELECTRIC RESISTANCE TILTING FURNACES PTS /
SCHMELZOFEN ELEKTRISCH OHMISCH KIPPBAR PTS

Pec se pouziva jako tavici s naslednou moznosti
sklopeni a preliti taveniny do transportni panve neho

transportni udrZovaci pece k naslednému zpracovani.

Vyhody:

Presna regulace teploty v topné komore, minimalni
ztraty tepla pouZitim Spickovych izolacnich materiald
a otocného vika, dlouha Zivotnost kelimku pouZitim
litinového limce, ochrana pece pro pripad poskozeni
kelimku, spocivajici v bezpecnostnim otvoru ve dné
pece, rychla vymeéna kelimku demontazi vika pece.

Standardni vybaveni pece zahrnuje:

* kelimek

* hydraulické sklapéni pece

* izolace z keramického vlakna

o Zzarobetonova horni deska

* havarijni vytokovy otvor ve dné pece
o regulator HT40T s limitni jednotku HT40B
* 3x ampérmetr

o proudovy chrani¢

o ochranna hadice s kovovym opletem
* zavésny rozvadéc

This furnace is intended for melting alloys, with

a tilt and pour possibility into the transporting pan
or transporting holding furnace for transport to the
following processes.

Benefits:

Accurate temperature control in the heating chamber,
low heat loss by the use of first-rate insulating
materials and a hack-folding lid, a long life of the
crucible by use of a cast-iron ruff, protection of the
furnace in case of crucible damage by the means of
an emergency drain in the furnace bottom, and quick
replacement of the crucible thanks to the simple
dismantling the of upper cover.

Standard design of the furnace includes:

crucible

tilting of the furnace using hydraulic cylinders
ceramic fiber insulation

heat resistant concrete top board

emergency drainage in the furnace hottom
HT40T PID controller and HT40B limit unit
checking of the heating element status using three
amperemeters

residual current device

protective hose with a metal mesh

suspension switch board

Der Ofen wird als Schmelzofen benutzt, mit einer
folgenden Maglichkeit, das Schmelzgut zur Nachbear-
beitung in ein Transportbecken oder Transporterhal-
tungsofen abzukippen und umzugiefien.

Vorteile:

Genaue Regelung der Temperatur in der Heizkam-
mer, geringe Warmeverluste durch die Verwendung
von hochwertigen Isolierungsmaterialien und der
Drehhaube, lange Nutzdauer des Bechers durch die
Verwendung eines Gusskragens, Ofenschutz fiir
den Fall der Becherbeschadigung, basierend in der
Sicherheitsoffnung im Ofenboden, schneller Beche-
raustausch durch eine Demontage der Ofenhaube.

Die Ofenstandardausriistung umfasst:

* Becher

* hydraulisches Ofenabkippen

* Isolierung aus Keramikfaser

* obere Feuerhetonplatte

* Ausmiindung im Ofenboden fiir einen Havariefall
* HT40T-Regler mit der Limiteinheit HT40B
* 3x Amperemeter

* Fehlerstromschutzschalter

* Schutzschlauch mit Metallummantelung
* Hangeverteiler



PRZECHYLNE OPOROWE PIECE ELEKTRYCZNE DO WYTOPOW PTS /
MIIABWIbHDbIE SJIEKTPNYHECKUME INEY COINMPOTUBJIEHNMA ONPOKMAOHDbLIE PTS

Piec jest uzywany do wytopow z mozliwoscia prze-
chylenia i przelania roztopionego metalu do kadzi lub
transportowego pieca utrzymujacego.

Lalety:

Doktadna regulacja temperatury w komorze grzejnej,
minimalne straty ciepta w wyniku zastosowania
najlepszych materiatow izolacyjnych i pokrywy tygla,
dtuga zywotnosc tygla dzieki zastosowaniu zeliwnego
kotnierza, ochrona pieca na wypadek uszkodzenia
tygla (otwor bezpieczenstwa w dnie pieca), szybka
wymiana tygla po zdemontowaniu pokrywy pieca.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:
* tygiel

* hydrauliczne przechylanie pieca

* izolacja z wtokna ceramicznego

* zaroodporna betonowa ptyta gorna

* awaryjny otwor wylotowy na dnie pieca
* regulator HT 40A z jednostka limitujaca HT40B
* 3x amperomierz

* ochronnik przepieciowy

* waz potaczeniowy z plecionka metalowa
* zawieszana rozdzielnica

TPUMEHAIOTCA B KaueCTBe NNaBuUbHbIX neyeil,

113 KOTOPbIX PacnnaBneHHbIi MeTas (Mpiu HaknoHe
neyu) BbINUBAETCA B TPACMOPTHbIE KOBLUM WAV Neyi
noporpesa s fanbHeiwei 06pabotku.

Mpeumywjecrsa:

TouHoe perynupoBaHue Temneparypbl

B HarpeBaTeNbHOI kamepe, MUHIManbHble NoTepy
Tenna (NprMeHeHIe BbICOKOKaUYeCTBEHHbIX
W30NALMOHHBIX MaTep1anos 1 NOBOPOTHOI
KPbILLKY), BANTENbHBIN CPOK CYXObl TUrens
6naropapA NpUMEHeHNI0 YyryHHoro BypTika,
3alLyTa neyy B Cnyyae NOBPEXAeHNA Trens
(aBapuiiHoe oTBepCTIE B AAHE Nevm), GbicTpas
3aMeHa TUrens nocne eMOHTaxa KpbILIKY neyn.

CraHpapTHOE OCHaLLeHIe BKNIoYaeT B cebs:

* Turenb

° [MAPaBNYECKMil MeXaH3M HaKNoHa neyn

° U301ALMIO M3 KePaMUYeCcKoro BONOKHa

* BEPXHIOI0 NaHenb U3 %aponpoyHoro 6eToHa

° aBapuiHOe BbIMyCKHOE OTBEPCTHE B NOAE NeYn
o perynatop HT40T 1 rpaHnyHbIi 6nok HT40B

* 3amnepmetpa

° TOKOBYIO 3aLuTy

* 3aLMTHBII WNAHF C METANNNYECKOI ONNeTKOM
* 1oABecHoe pacnpeaen1TenbHoe yCTpoCTBO




PECE TAVICI PLYNOVE STACIONARNI PTP /
MELTING GAS STATIONARY FURNACES PTP /
GASSCHMELZOFEN FESTSTEHEND PTP

Tyto pece se pouZivaji jako tavici a udrZovaci na rizné
slitiny kovii do 1400 °C dle typu taveniny (cin, zinek,
olovo, hlinik, stribro, zlato, méd’).

Vyhody:

Presna regulace teploty v topné komore, minimalni
ztréty tepla pouZitim Spickovych izolacnich materiald
a otocného vika, dlouha Zivotnost kelimku pouZitim
litinového limce, ochrana pece pro pripad poskozeni
kelimku, spocivajici v bezpecnostnim otvoru ve dné
pece, rychla vymeéna kelimku demontazi vika pece.

Standardni vybaveni pece zahrnuje:

o regulator HT 40 s limitni jednotkou
o litinovy ochranny limec kelimku

* izolace z keramického vlakna

o Zzarobetonova horni deska

* havarijni vytokovy otvor ve dné pece
* horaky Weishaupt

* vicestupriova regulace vykonu

o odtah spalin shora pres kelimek

* zavésny rozvadéc

The furnace is for melting and holding alloys to
a maximum temperature of 1400C according to type.
(Tin, Lead, Zinc, Aluminum, Silver, Gold, Copper).

Benefits:
Accurate temperature control in theheating chamber,

low heat loss by use of first-rate insulating materials,

a long life of the crucible by using a cast-iron ruff,
protection of the furnace in case of crucible damage
by means of an emergency drain in the furnace
bottom, and quick replacement of the crucible thanks
to the simple dismantling of the upper cover.

Standard design of the furnace includes:
* HT40 PID controller and HT40 limit unit
e protection of the crucible with a cast-iron ruff
* ceramic fiber insulation
* heat resistant concrete top board
* emergency drainage in the furnace hottom
* burner Weishaupt
* multistage performance regulation
e combustion products exhaust from
the top via the crucible
* suspension switch hoard

Diese Ofen werden als Schmelz- und Erhaltungsdfen
fiir verschiedene Legierungen bis zu 1400 °C je
nach dem Schmelzguttyp benutzt. (Zinn, Zink, Blei,
Aluminium, Silber, Gold, Kupfer).

Vorteile:

Genaue Regelung der Temperatur in der Heizkam-
mer, geringe Warmeverluste durch die Verwendung
von hochwertigen Isolierungsmaterialien und der
Drehhaube, lange Nutzdauer des Bechers durch die
Verwendung eines Gusskragens, Ofenschutz fiir
den Fall der Becherbeschadigung, basierend in der
Sicherheitsoffnung im Ofenboden, schneller Beche-
raustausch durch die Demontage der Ofenhaube.

Die Ofenstandardausriistung enthalt umfasst:

* HT 40-Regler mit einer Limiteinheit

* Bechergussschutzkragen

* Isolierung aus Keramikfaser

* obere Feuerbetonplatte

* Ausmiindung im Ofenboden fiir einen Havariefall
* Brenner Weishaupt

* mehrstufige Leistungsregelung

* Rauchabzug iiber einen Becher von oben

* Hangeverteiler




STACJONARNE WYTOPOWE PIECE GAZOWE PTP /
MIIABWIbHDbIE TA3OBbIE NEYHN CTALLIMMOHAPHDBIE PTP

Piece te sa stosowane do wytapiania i podgrzewania
roznych stopow metali do temp. 1400 °C w zaleznosci
od rodzaju roztopionej substancji (cyna, cynk, otow,
srebro, ztoto, miedz).

Lalety:

Doktadna regulacja temperatury w komorze grzejnej,
minimalne straty ciepta w wyniku zastosowania naj-
lepszych materiatow izolacyjnych i obrotowej pokrywy
tygla, dtuga Zywotnosc tygla dzieki zastosowaniu
zeliwnego kotnierza, ochrona pieca na wypadek
uszkodzenia tygla (otwdr bezpieczeristwa w dnie
pieca), szybka wymiana tygla po zdemontowaniu
pokrywy pieca.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:
* regulator HT 40A, z jednostka limitujaca
* stalowy ochronny kotnierz tygla

* izolacja z wtokna ceramicznego

* zaroodporna hetonowa ptyta gorna

* awaryjny otwor wylotowy na dnie pieca
* palnik Weishaupt

* wielostopniowa regulacja mocy

* gorny odciag spalin przez tygiel

* zawieszana rozdzielnica

JlaHHble Ny ncnonb3yloTca AnA NNaBKI

11 NO/0rPEBa CMNIaBoB PasNMyHbIX METaIoB Mpu
Temnepatype o 1400 °C B 3aBUCUMOCTY OT TUNA
pacnnaBa (0N0BO, LVIHK, CBIHEL|, antoMUHIIA,
cepebpo, 301010, Mefp).

MpenmyLiectsa:

TouHas perynupoBka Temneparypb

B HarpeBaTe/bHOI kamepe, MUHIManbHble NoTepy
Tenna (NpuMeHeHme BbICOKOKaUeCTBEHHbIX
N30NALMOHHBIX MaTep1anos 1 NOBOPOTHOI
KPbILLUKY), BANTENbHBIN CPOK CYXObl TUrens
6GnaropapA NpUMEHeHNIo YyryHHoro bypTuka,
3alLyTa neyy B cnyyae NOBPEXAeHNA Trens
(aBapuiiHoe oTBepCTIE B NOAE Neyw), bbicTpas
3aMeHa TUrens nocne AeMoHTaxa KpbILKY neyn.

CTaHpapTHOE OCHALLeHNe BK/HoYaeT B ceba:

* perynatop HT 40 ¢ rpaHnyHbIM 610KOM
YyryHHbIN 3aLUTHbIIA GYPTUK TUrens
U30NALMI0 13 KePaMYECKOro BONIOKHa
BEPXHIOI0 NaHeb 113 %apocToiiKoro 6eToHa
aBapuiiHoe BbINYCKHOE 0TBEPCTIE B NOJE Neyu
ropenki «Weishaupt»

MeXaH13M MHOrOCTYneHYaToi perynnpoBKu
MOLLYHOCTH

BBITAXKY NPOAYKTOB CropaHia cBepXy vepes
THrenb

nofiBecHoe pacnpepeniTeNbHoe yCTpoicTso




PECE TAVICI PLYNOVE SKLOPNE PTSP /
NMELTING GAS TILTING FURNACES PTSP /
GASSCHMELZOFEN KIPPBAR PTSP

Pec se pouiva pro taveni kovii s moznosti preliti
taveniny do transportni panve, nebo transportni
udrZovaci pece pro prevoz k naslednému zpracovani.

Vyhody:

Presna regulace teploty v topné komore, minimalni
ztraty tepla pouZitim Spickovych izolacnich materiald
a otocného vika, dlouha Zivotnost kelimku pouZitim
litinového limce, rychla vymeéna kelimku demontazi
vika pece.

Standardni vybaveni pece zahrnuje:

* kelimek

* hydraulické sklapéni pece

o regulator HT40A s limitni jednotkou
o litinovy ochranny limec kelimku

* izolace z keramického vlakna

o Zzarobetonova horni deska

* havarijni vytokovy otvor ve dné pece
* odtah spalin shora pres kelimek

* vicestupriova regulace vykonu

* horak Weishaupt

* zavésny rozvadéc

Furnace is intended for melting, with the possibility
to tilt and pour the alloy into a transporting pan or
transporting holding furnace for transport to the
following processes.

Benefits:
Accurate temperature control in the heating chamber,

low heat loss by use of first-rate insulating materials,

a long life of the crucible by using a cast-iron ruff,
and quick replacement of the crucible thanks to the
simple dismantling of the upper cover.

Standard design of the furnace includes:

e crucible

* hydraulic furnace tilting

* HT40A PID controller and limit unit

o protection of the crucible with a cast-iron collar

* ceramic fiber insulation

* heat resistant concrete top board

* emergency drainage in the furnace hottom

* multistage performance regulation

e combustion products exhaust from the top via the
crucible

* burner Weishaupt

* suspension switch hoard

Der Ofen wird fiir das Schmelzen der Metalle benutzt,
mit der Moglichket, das Schmelzgut in ein Transport-
becken oder einen Transporterhaltungsofen fiir den
Transport zu einer Nachbearheitung umzugieBen.

Vorteile:

Genaue Regelung der Temperatur in der Heizkam-
mer, geringe Warmeverluste durch die Verwendung
von hochwertigen Isolierungsmaterialien und der
Drehhaube, lange Nutzdauer des Bechers durch die
Verwendung eines Gusskragens, schneller Austausch
des Bechers durch die Demontage der Ofenhaube.

Die Ofenstandardausriistung umfasst:

* Becher

* Kipphydraulik des Ofens

* HT40A-Regler mit einer Limiteinheit

* Bechergussschutzkragen

* Isolierung aus Keramikfaser

* obere Feuerhetonplatte

* Asusmiindung im Ofenboden fiir einen Havariefall
* Rauchabzug iiber einen Becher von oben
* mehrstufige Leistungsregelung

* Brenner Weishaupt

* Hangeverteiler




PIECE WY TOPOWE PRZECHYLNE GAZOWE PTSP /
MIIABWIbHDbIE TA3OBbIE NEYHN OINPOKMAOHDbIE PTSP

Piec jest uzywany do wytopu z mozliwoscig przelania
ciektego metalu do kadzi transportowej lub transpor-
towego pieca utrzymujacego.

Lalety:

Doktadna regulacja temperatury w komorze grzejnej,
minimalne straty ciepta w wyniku zastosowania naj-
lepszych materiatow izolacyjnych i obrotowej pokrywy
tygla, dtuga zywotnosc tygla dzigki zastosowaniu
zeliwnego kotnierza,

ochrona pieca na wypadek uszkodzenia tygla (otwor
hezpieczenistwa w dnie pieca), szybka wymiana tygla
po zdemontowaniu pokrywy pieca.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:
* tygiel

* hydrauliczne wychylanie pieca
regulator HT 40A z jednostka limitujaca
stalowy ochrony kotnierz tygla

izolacja z wtokna ceramicznego
zaroodporna betonowa ptyta gorna
awaryjny otwor wylotowy na dnie pieca
gorny odciag spalin przez tygiel
wielostopniowa regulacja mocy

palnik Weishaupt

zawieszana rozdzielnica

MpMMeHSIOTCA B KauecTBe NNaBUNbHbIX Neveid, 3
KOTOpbIX PacnaBNeHHblil MeTasnn BblIUBAETCA

B TPACMOPTHble KOBLUM WV NeYy NoforpeBa ana
fanbHeiiwei 0bpaboTkm.

Mpeumywjecrsa:

ToyHas perynupoBKa Temneparypbl B
HarpeBaTe/ibHOIl Kamepe, MUHIManbHble noTepi
Tenna (NpvMeHeHMe BbICOKOKaYeCTBEHHbIX
N30NALMOHHBIX MaTepuanos 1 NOBOPOTHOI
KPbILLKK), AANTENbHBIA CPOK Cny6bl TUrens
6naropapA NpUMEHeHNI0 YyryHHoro BypTika,
6bICTpas 3ameHa TUrens Nocne IeMOHTaXa KpbILLKiA
neyu.

CraHpapTHOe OCHaLLeHIe BKNIOYaeT B cebs:

° Turenb

* TUAPaBNNYECKNIA MEXaH!3M HaKNOHa neyu

* perynatop HT40A c rpaHuyHbIM 6nokom
YyryHHbIN 3alUTHbIIA GYPTUK TUrens
WN30NALMI0 U3 KePaMIYECKOTo BONIOKHA
BEPXHIOH NaHeNb 13 XapocToiikoro beToHa
apapuitHoe BbinyckHOe OTBEPCTIE OTBEPCTHE
B Nofe neyn

BbITAXKY NPOAYKTOB CropaHiA cBepXy vepes
Mrenb

MEXaH113M MHOTOCTYNEHYaToli perynnpoBKM
MOLLHOCTY

ropenki «Weishaupt»

nojBecHoe pacnpefenuTenbHoe yCTporcTBo




PEC TAVICI ELEKTRICKA TRANSPORTNIPTT 400/
NMELTING ELECTRIC TRANSPORT FURNACES PTT 400/
TRANSPORTSCHMELZOFEN ELEKTRISCH PTT 400

Pec je konstruovana jako udrZovaci a pouZiva se pro
transport taveniny mezi tavici peci a jednotlivymi
pracovisti pomoci vysokozdvizného voziku

Standardni vybaveni pece zahrnuje:

o regulator HT40 s limitni jednotkou HT40
* ocelovy ochranny limec kelimku

3 ampérmetry

o proudovy chrani¢

o vsazkovy termoclanek

Furnace is designed for keeping and transporting.
Can be applied for the transport of melted aluminum
between the melting furnace and the individual
workplaces by a forklift car.

Standard design of the furnace includes:

* HT40 PID controller and HT40 limit unit

o protection of the crucible with a steel collar
e checking of meanders status using

o three ampere meters

* residual current device

e charge thermocouple with protection tube

Der Ofen ist als Erhaltungsofen konstruiert und wird
zum Schmelzguttransport zwischen dem Schmel-
zofen und den einzelnen Arbeitsplatzen mit einem
Gabelstapler benutzt.

Die Ofenstandardausriistung umfasst

* HT 40-Regler mit Limiteinheit HT 40
* Becherstahlschutzkragen

* 3 Amperemeter

* Fehlerstromschutzschalter

* Heizgutthermoelement

PECE PRO NIZKOTAVITELNE KOVY TNT / ELECTRIC FURNACE TNT /
OFEN FUR NIEDRIGSCHMELZENDE METALLE TNT

Pro taveni nizkotavitelnych kovii do maximalni teploty
500 °C

Standardni provedeni:
o plast pece z nerezového plechu
* nerezovy ocelovy kelimek s manipulacnimi drzadly
* izolace rohozi z mineralniho vlakna a vrstvou cihel
o kulaté viko pece zvedané nahoru pomoci paky
* topné spiraly uloZené ve vodorovnych
drazkach cihel
o regulator HT 40A na prave strané pece
o elektro vybaveni v zadni ¢asti pece

This furnace is suitable for low-melting metals up to
max. temperature of 500 °C.

Standard design:
* stainless steel external jacket
* stainless steel crucible with handling grips
* insulated with insulation fiber bricks
and mineral fiber
e circular furnace lid opens upwards with a bar
* heating spirals inserted in the insulation
bricks grooves
o HT 40A controller on the right side of the furnace
* electrical installation on the back side of furnace

Zur Schmelzung der niedrigschmelzenden Metalle his
zu der Hochsttemperatur von 500 °C.

Standardausfiihrung:

o Ofenmantel aus Niroblech

* Nirosta-Becher mit Manipulationsgriffen

* Isolierung durch eine Mineralfasermatte und
Liegelschicht

* Ofenrunddeckel mit Hilfe eines Hebels
nach oben zu offnen

* Heizspiralen in waagrechten Ziegelnuten eingebaut

o HT 40A-Regler auf der rechten Ofenseite

* Elektroausstattung in dem hinteren Ofenteil

ELEKTRYCZNE OPOROWY PIECE TNT / TNEHM TNT

Piec wytopowy do metali tatwotopliwych, do tempera-
tury maks. 500 °C.

Standardowe wyposazenie pieca zawiera:

* poszycie zewnetrzne wykonane
z blachy nierdzewnej

* metalowy tygiel z uchwytami manipulacyjnymi

* izolacja wykonana z maty z wtdkna
ceramicznego i warstwy cegiet

= okragta pokrywa pieca otwierana
do gory za pomoca dZwigni

* spirale grzejne umieszczone w poziomych
wpustach cegiet

* regulator HT 40A umieszczony po prawej
stronie pieca

* wyposazenie elektryczne umieszczone
w tylnej czesci pieca

sl NnaBKW HU3KONNABKIX METaN0B A0
Temneparypbl Makcumym 500 °C.

CTaHpapTHOe ocHalLieHIe BKNHoYaeT B ces:
°_KOpMyc neyin 13 HepxaBeloLLei INCToBOI cTani

® Turenb n3 HEp)KaBGIOI.I.lEI;I CTann C pykoATKamu ana

MaHunynALni

W30NALMIO B BIE MaTOB U3 MUHEPNbHOTO
BOJIOKHa 1 CNOA Knpnuyeit

KpYrAyto KpbILLKY, TOAHUMaeMyto BBEpX Npi
nomoLy pblvara

HarpeBaTeNbHble CNupank, PacronoKeHHble
B FOPU30HTANbHbIX KaHaBKaX GyTepoBKy
perynatop HT 40A, pacnonoxeHHbiil ¢ Npasoii
CTOPOHbI Neym

3N1eKTPOOCHaLLIEHME C 3ajjHeil CTOPOHbI Neyn



TRANSPORTOWY ELEKTRYCZNY PIEC WY TOPOWY PTT 400 /
MIABWIbHbDbIE DJIEKTPNHECKUME INEYHUN TPAHCIMTOPTHDBIEPTT 400

Piec zostat skonstruowany do podgrzewania i uzywany ~ 37a neyb npepHasHaueHa AnA nogorpesa

jest do transportu ciektego metalu pomigdzy piecem 11 TPAHCMOPTUPOBKY pacniasa oT NAaBuUIbHOI
wytopowym a poszczegolnymi stanowiskami pracy neym Ha oTAeNbHble paboune MecTa C NoMoLLblo
przy pomocy wozka widtowego. BbICOKOMOAEMHOr0 aBTONOrpy34nKa.

CraHAapTHbII BapuaHT MCMONHEHNA Neyn

Standardowe wyposazenie pieca zawiera: BKNioYaer B cebs:

* regulator HT 40A, z jednostka limitujacg HT40 * perynatop HT 40T ¢ rpaHuyHbIM 6n0KoM HT40
* stalowy ochrony kotnierz tygla ® CTasbHOW 3aLMTHbIA XOMYT TUrens

* 3x amperomierz * 3 amnepmetpa

* ochronnik przepieciowy ° TOKOBbII NPefoXpaHuTeNb

* termoogniwo wsadowe * TepMo3NIeMeHT 3arpy»aemoii napTun




PRUBEZNA SUSARNA SP 5000,/02 /
CONTINUOUS DRYER SP 5000,/,02 /
DURCHLAUFTROCKNER SP 5000,/02

Pro vytvrzovani fotovoltaickych panel. Z hlediska
technologie vytvrzovani v susarné je poZadovano
setrvani paneld na teploté v rozmezi 140-150 °C

po dobu 12 minut. Pri procesu vytvrzovani je pripustny
rozdil teploty mezi stredem a okraji panelu 5 °C.

For the hardening of photovoltaic panels. Due to the
technology of hardening in the dryer, it is required
that the panels remain within the temperature range
of 140-150 °C for 12 minutes. A temperature diffe-
rence between the center and the panel edges of 5 °C
is admissible during the hardening process

Fiir Aushartung fotogalvanischen Paneele bestimmt.

Die Aushartungstechnologie im Trockner verlangt die
Temperatur der Paneele in der Hghe von 140-150 °C
iiber 12 Minuten lang. Bei dem Aushartevorgang darf
die Differenz der Temperatur zwischen der Mitte und

den Kanten des Paneels 5 °C betragen.

PRUBEZNA ELEKTRICKA SUSARNA SP 75000,/02 /
CONTINUOUS ELECTRICAL DRYERS SP 75000,/02 /
DURCHLAUFTROCKNER ELEKTRISCH SP 75000,/02

Predsouseni slévarenské poloformy pred politim har-
vou uloZené na nosné desce a dosuseni poloformy po

politi barvou. Poloforma se sklada z ocelového ramu a
kremicitého, chemicky pojeného pisku.

Technickeé parametry:
* vnitfni rozméry (Sxvxh): 4500 x 2940 x 5700 mm
 maximalni teplota 200 °C
o provozni teplota cirkulujiciho vzduchu
v peci 180 °C
* horizontalné délené segmentové dveFe na vstupu
a na vystupu z pece, otevirané smérem nahoru

Pre-drying of a semi-mold before glazing with a color
placed on a hearing plate, and final drying of the se-
mi-mold after glazing with the color. The semi-mold
consists of a steel frame and siliceous, a chemically
pure sand.

Technical parameters:

* interior dimensions (wxhxd):
4500 x 2940 x 5700 mm

° maximum temperature of 200 °C

* operational temperature of circulating air
in the furnace is 180 °C

* horizontally divided segmented doors on the
entrance and exit ofthe furnace, opened upwards

Vortrocknung der GieBhalbform vor dem Aufgiefen
der Farbe, Anbringung auf Tragplatte, Nachtrock-
nung der Halbform nach dem Aufgiefien der Farbe.
Die Halbform hesteht aus einem Stahlrahmen und
chemisch-verbundenem Kiesssand.

Technische Parameter:
* Innenabmessungen (BxHxT):
4500 x 2940 x 5700 mm
* Maximaltemperatur 200 °C
* Betriehstemperatur der Umlauftluft im Ofen 180 °C
* Waagrecht geteilte Segmenttiir an der Eingangs-
und Ausgangsstelle des Ofens, nach oben zu dffnen




SUSZARNIA PRZELOTOWA SP 5000/02 /
MPOXOOHAA SJIEKTPNHECKAA CYLUMJTKA SP 5000/02

Do utwardzania baterii stonecznych. Z technologicz-
nego punktu widzenia, utwardzanie baterii w suszarni
wymaga okresu 12-stu minut w temperaturze

w zakresie 140-150 °C. W procesie utwardzania jest
dopuszczalna roznica temperatur pomiedzy Srodkiem
i krawedzig baterii w zakresie 5 °C.

[ins otBepaeHNA GOTOINEKTPUYECKMX NaHeneil.
C TOYKM 3peHNA TEXHONOTIN OTBEPXKAEHNA

B Cylnnke Tpebyetca nopaepKanme TeMnepatypbl
naHeneii B gunanasoue 140-150 °C B TeueHue

12 muHyT. B npovjecce oTBepxaeHNA fonyctuma
pasHuLa TeMnepaTypbl Mexzay cepeAnHoil
1 Kpaem naHenu B npegenax 5 °C.

i“ '—r.; ;=

SUSZARNIA PRZELOTOWA SP 75000/ )
MPOXOOHAA SJIEKTPNYHECKAA CYLLUNITKA SP 75000,/02

Suszenie wstepne potformy odlewniczej potozonej na
ptycie nosnej przed zalaniem farba i wysuszenie
potformy po zalaniu farba. Pétforma sktada sie

z ramy stalowej oraz piasku krzemiennego spojonego
chemicznie.

Parametry techniczne:

 Wymiary wewnetrzne (sz. X w. X g.):
4500 x 2940 x 5700 mm

» Temperatura maksymalna 200 °C

* Temperatura rohocza ohiegu powietrza
w piecu 180 °C

* Poziome rozdzielone drzwi segmentowe pieca
na wejsciu i wyjsciu z pieca, otwierane do gory

MpepBapuTenbHas cywka NUTeliHOI NonyGopMbl,
YNOXeHHOI Ha HecyLLel naHenw, nepen ee
06/711BaHIEM KPACKOI, & TaKiKe OKOHYaTeNbHas
CywKa nonydopmbl nocne ee 0611BaHMA Kpackoil.
Monydopma cocTonT 13 CTanbHol pambl 1
KBapLIEBOro, XMMUYECKIN CBA3AHHOTO NecKa.

TexHuyeckne faHHble:

° BHyTpeHHWe pa3mepbl (LXBXA):
4500 x 2940 x 5700 Mm

° MakcumanbHas Temneparypa 200 °C

* pabouas Temnepatypa LUpKyAMpyloLLero
B neun Bopyxa 180 °C

® CErMEHTHble BEPU, Pa3feneHHble No
TOPU30HTANN Ha BXOZE 1 Ha BbIXOAE 113 ey,
OTKpbIBaeMble 10 HanpaBneHuio BBEPX




PRUBEZNE TUNELOVE SUSARNY SP 2000/ 15 A SP 8800,/07

S GRAVITACNIM DOPRAVNIKEM / CONTINUOUS TUNNEL DRYERS SP
2000/15 AND SP 8800,/07 WITH A GRAVITY TRANSPORTATION BELT /
TUNNELDURCHLAUFTROCKNER SP 2000/ 15 A SP 8800,/07

Technické parametry:

 max. teplota: 70 °C

o pracovni teplota: 35-40 °C

o topny prikon: 27 kW

o prikon motori cirkulace: 2 x 1,5 kW

* susici doba 17 minut

o vSechny dily, které prijdou do styku s lepidlem,
potazeny teflonem

* topny prostor je rozdélen na dvé zony

o kapacita susarny je 14 zavési, kazdy obsahuje
2 ks dili

Suseni automobilovych dilci
* vysouseni vody z naneseného lepidla

Technical parameters:

* max. temperature: 70 °C

* working temperature: 35-40 °C

o heating input: 27 kW

e circulation engines input: 2 x 1,5 kW

e drying time 17 minutes

* all parts come in contact with a glue coated
with Teflon

* heating space is divided into two zones

* dryer capacity is 14 suspensions each contains
2 pieces of parts

Drying automobile parts
e drying water from the applied glue

PRUBEZNA SUSICIPEC SP 5700,/,02 /
CONTINUOUS DRYING FURNACE SP 5700,/02 /
DURCHLAUFTROCKENOFEN SP 5700,/02

PriibéZna pec se pouZiva k vytvrzovani tlakovych
nadob z kompozitnich materiali do maximalni teploty
120 °C a kapacitou 40 lahvi v peci.

Technickeé parametry:

* provozni teplota: 90 °C

o pocet moduld: 5 ks

o celkova délka dopravniku: 24 600 mm
e pocet zavési: 65

* maximalni zatiZeni zavésu: 7 kg

* roztec zavésu: 380 mm

o topny prikon: 80 kW

* 4 teplotni zony

Suszarnia przeznaczona jest do utwardzania naczyn
cisnieniowych wykonanych z kompozytow w tempera-
turze do maks. 120 °C o pojemnosci 40 pojemnikow
wewnatrz pieca.

Dane techniczne:

* temperatura robocza: 90 °C

* ilos¢ modutow: 5 szt

* ogolna dtugosc przenosnika: 24 600 mm
* ilos¢ zawieszen: 65

* maksymalne obciazenie zawieszenia: 7 kg
* odstep zawieszen: 380 mm

* grzejny pobor mocy: 80 kW

e 4 strefy ogrzewania

This continuous furnace is suitable for a compressive
composite vessel curing to a maximum temperature
of 120 °C and a capacity of 40 bottles inside the
furnace.

Technical parameters:

* operational temperature: 90 °C

* number of modules: 5pcs

* number of hinges: 65

e hinge pitch: 380 mm

* maximal hinge load: 7 kg

e heating input: 80 kW

* total length of conveyor: 24 600mm
« four heating zones

MpoxoAHan cylwmnHan kamepa npefHasHayeHa
[NA OTBEP/EHNA CMOb3YeMbIX MO AaBNEHNEM
eMKOCTel 13 KOMMO3ULNOHHOTO MaTepuana npu
Temnepartype makcumym 120 °C, BMeCTUTENbHOCTD
kamepbl - 40 6annoHos.

TexHuueckve gaHHble:

* paboyas Temnepartypa: 90 °C

® KONWUYecTso Mopyneit: 5 wr.

* 00Lan AnvHa KoHBeliepa: 24 600 Mm

* KONMYecTBO NOABECOK: 65

° MaKc. 3arpy3Ka noaBecki: 7 kr

* UHTEpBan Mexpy nopseckamu: 380 Mm
* TennonotpebneHue: 80 kBT

* 4 temnepatypHble 30Hbl

Technische Parameter:

* max. Temperatur: 70 °C

* Betriebstemperatur: 35-40 °C

* Heizleistung: 27 kW

* Leistung der Umlaufantriebe: 2 x 1,5 kW

* Trockenzeit 17 Minut

* alle Teile, die in Beriihrung mit Kleher kommen
sind mit einer Teflonschicht iiberzogen

o der Heizbereich ist in zwei Zonen aufgeteilt

* die Trocknerkapazitat hetragt 14 Aufhangungen
je 2 Stk. Teile

Trocknen von Wagenteilen
* Austrocknung des Wassers aus dem aufgetragenen
Kleber

Der Durchlaufofen wird zur Aushértung der
Druckbehalter aus Kompositmaterialien bis zu der
Hochsttemperatur von 120 °C mit der Kapazitat 40
Flaschen im Ofen benutzt.

Technische Parameter:

* Betriehstemperatur: 90 °C

* Modulanzahl: 5 Stk.

* Gesamtlange der Forderanlage: 24 600 mm
* Anzahl der Aufhangungen: 65

* Hochsthelastung der Aufhangung: 7 kg

* Aufhangungsabstand: 380 mm

* Heizleistungsaufnahme: 80 kW

* 4 Heizzonen



TUNELOWE SUSZARNIE PRZELOTOWE SP 2000/15 | SP 8800,/07
Z PRZENOSNIKIEM GRAWITACYJNYM / MPOXOOHbIE TYHHEJIbHbIE
CYWIIKM SP 2000/ 15 1M SP 8800,/07 CTPABUTALNMOHHBIM
KOHBEMEPOM

Parametry techniczne: TexHnyeckme faHHble:
o temperatura maks.: 70 °C ° Makc. Temneparypa: 70 °C
* temperatura robocza: 35-40 °C * paboyas Temneparypa: 35-40 °C
* grzejny pobor mocy: 27 kW * TennonotpebneHue: 27 kBt
* pohor mocy silnikow cyrkulacji: 2 x 1,5 kW * notpebnaemas MOLHOCTb ABUraTenei
e czas suszenia 17 minut umpkynauyum: 2 x 1,5 kBt
* wszystkie czesci, ktdre sa w kontakcie z klejem * Bpema CywWwKu 17 MUHYT
posiadaja warstwe z teflonu * BCe YacTy, CONPUKAcaloLLMeca ¢ kneem,
* przestrzen grzewcza jest podzielona na dwie strefy MOKpPbITbI TEGNOHOM
* objetosc suszarni wynosi 14 zawieszen, kazde ma ° HarpeBaemoe NPOCTPaHCTBO
2 elementy pa3speneHo Ha fiBe 30Hbl

* 06bem CYLINNKK paccynTaH Ha 14 noaBecoK,
Ha Ka)KJJ,OI;I KpenAaTca 2 fetanun

Suszenie czesci samochodowych CywKa aBTOMOOMNbHBIX AeTaneit
* wysuszenie wody z naniesionego kleju * BbICyLIMBaHIe BOfibl C OCEBLLETO Knes

SUSZARNIAPRZELOTOWA SP 5700/02 /
MPOXOOHAA CYLLUVJTHAA KAMEPA SP 5700,/02




PRACOVISTE 2xKNC/H 1000 / WORK PLACE 2xKNC/H 1000 /
ARBEITSSTELLE 2xKNC/H 1000

Pracovisté je urceno pro tepelné zpracovani hliniko-
vych odlitkd s procesy rozpoustéciho Zihani a umélého
starnuti, s moznosti dalSiho nezavislého vyuZiti i pro
jiné tepelné rezimy.

Technické parametry peci:

o vsazka max 200 kg AL v kosi cca 800x800x800
(dle mozZnosti pece) cca 50 kg

o valeckova nepohanéna draha s bocnim vedenim
na dné pece

o pneuvalcem vytahovany kos se vsazkou

o automaticka vétraci klapka

* 2 x rozhrani RS pro pripojeni k PC

o dva kontrolni termoclanky

o kalibrace regulatoru

 samostatné stojici rozvadeéc pro obé pece a lazen

Technické parametry lazné:

° nerezova vana

o dva valeckové rosty spodni umoziiujici kaleni, horni
umoZiiujici zavezeni dalSiho kose se vsazkou
pri soucasném kaleni prvniho kose

* voda po ponoeni vsazky nesmi prerist
50 °C - reSeno dostatecnou velikosti lazné

o chlazeni vody mezi kalenim
- dopousténim studené vody

o Cetnost kaleni 5 hodin
- kaleni vzdy jen z jedné pece

o cirkulacni ¢erpadlo umisténé pod pecemi

The working site is intended for the heat treatment
of aluminum castings with processes of solution
annealing and artificial aging, with a possibility of
further independent utilization for other heat regimes
as well..

Technical parameters:

 maximum batch. 200 kg AL in a basket with approx.

dimensions 800x800x800 (according to furnace
possibilities), approx. 50 kg

* roller non-driven track with side guides in the
furnace bottom

* basket with batch pulled up by air-driven roller

* pneumatic venting flap

* two RS interfaces for PC connection

* two control thermocouples

* controller calibration

* standalone switchboard for both furnaces and bath

Technical parameters of the bath:

* stainless steel bath

* two lower roller grids allowing for hardening,
and upper grids allowing for the loading of another
basket with a batch simultaneously with the
hardening of the first basket

* water after immersion of the batch
must not exceed 50 C

* solved by sufficient size of hath

* water cooling between hardening
adding of cold water

* hardening frequency 5 hours,
hardening always from one furnace at a time

Die Arbeitsstelle ist fiir die Warmbehandlung der
Aluminiumgussstiicke vorgesehen, dies mit Verfahren
wie Losungsgliihen und kiinstliche Alterung, mit der
Maglichkeit, sie weiter unabhangig auch in anderen
Warmebetrieben zu benutzen.

Technische Parameter der Ofen:

* Heizgut max. 200 kg Al im Korb ca. 800x800x800
(nach Maglichkeiten des Ofens) ca. 50 kg

* unbetriebene Rollbahn mit seitlicher Fiihrung auf
dem Ofenboden

* Korb mit Heizgut wird durch einen Pneuzylinder
ausgezogen

* automatische Liiftungsklappe

* 2 x Schnittstellen RS zur Ankniipfung zu dem PC

* zwei Kontrollthermoelemente

* Kalibrierung des Reglers

« separater Verteiler fiir beide Ofen und Bad

Technische Parameter des Bades:

e Edelstahlwanne

* die zwei unteren Rollbahngitter ermdglichen die
Hartung, die oberen Rollbahngitter ermdglichen
den Einsatz des weiteren Korbes mit Heizgut bei
gleichzeitiger Hartung des ersten Korbes

das Wasser darf nach dem Heizgutuntertauchen
nicht 50 °C iiberschreiten — gelost durch die
ausreichende BadgrofBe

Wasserkiihlung zwischen der Hartung
—Kiihlwasser wird nachgefiillt

Frequenz Hartung 5 Stunden

- Hartung immer nur aus einem Ofen




STANOWISKO 2xKNC/H / TTOCT 2xKNC/H

Stanowisko jest przeznaczone do obrobki cieplnej
odlewow aluminiowych z procesami rozpuszczajacego
wyzarzania i sztucznego postarzania, z mozliwoscia
dalszego niezaleznego wykorzystania oraz dla innych
warunkow cieplnych.

Parametry techniczne pieca:

* wsad maks. 200 kg AL w koszu ok. 800x800x800
(w zaleznosci od mozliwosci pieca) ok. 50 kg

o droga wateczkow bez napedu z boczna
prowadnica w dnie pieca

* kosz z wsadem wyciagany przy pomocy
cylindra pneumatycznego

* automatyczna klapka wentylacyjna

* 2 x ztacza RS do podtaczenia do PC

* dwa termoogniwa kontrolne

* kalibracja regulatora

* niezaleznie stojaca tablica rozdzielcza
dla obydwu urzadzen — pieca i wanny

Parametry techniczne tazni:

 wanna nierdzewna

* dwa dolne ruszty wateczkowe umozliwiajace
hartowanie, gorne umozliwiajace wwiezienie
nastepnego kosza z wsadem, przy réwnoczesnym
hartowaniu pierwszego kosza

 woda po zanurzeniu wsadu nie moze przekroczy¢
50 °C - zaprojektowano odpowiednia wielkos¢
kapieli

* chtodzenie wody pomigdzy hartowaniem
- dopuszczanie zimnej wody

o czestosc hartowania 5 godzin
- hartowanie zawsze tylko z jednego pieca

* pompa cyrkulacyjna umieszczona pod piecami

MocT npefHa3HayeH Ans TepMoo6paboTKM
aNOMUHIEBBIX OTAINBOK C UCMOMb30BaHNEM
TEXHONOTIN PACTBOPSIOLLEr0CA OTXKMra

11 ICKYCCTBEHHOrO CTapeHNs, C BO3MOXHOCTbIO
[AanbHefLWero He3aBIUCUMOro UCMONb30BaHINSA, B TOM
yncne AnA Gpyrix BUROB TepMooBpaboTkm,

TexHnyeckne napameTpbl neyu:

* 3arpy3ka makcumym 200 Kr anioMuHuA B
Kop3uHe pasmepom okosno 800 x 800 x 800 mm (B
COOTBETCTBUM € BO3MOXHOCTAMM NleYnt), OKONO
50 kr

* PONUKOBBIIl TPaHCMopTep 6e3 npuBopa
60KOBbIMI HaNPaBNAKLLMMI B NOAE NeYM

* KOp3iIHa C 3arpyxaemoii napTuei, NpuBoANMasn B
[ABIDKEHIE NHEBMATNYECKNM LUNMHEPOM

° aBTOMaTnyecKas BEHTUNALMOHHAA 3aCNOHKA

* 2 uHtepdeiica RS Ana nogknioyeHus K
KomnbloTepy

* [iBe KOHTPONbHbIE TepMonapbl

* KanubpoBKa perynatopa

* OTAENbHO CTOAWMI PacPeAennTENbHbIN WKad
ANA ABYX Neyeil 1 BaHHbI

TexHuyecKue napameTpbl BaHHbI:

° HepxaBelowyas BaHHa

° [BE HUXKHIE PONMKOBbIE PELLETKI ANA 3aKanky,
BePXHIe - ANA CNepytoleil KOP3UHbI 3arpy3Kil
npi 0OBHOBPEMEHHOIA 3aKanKe NepBoii KOP3WHbI C
3arpyeHHoi napTueit

Temneparypa Bofibl NOCNE NOrpyXeHna
3arpy’aemoil NapTin He JOMKHa NPeBbILaTh
Temnepatypy 50 °C - gocTuraetca 6naropaps
AOCTaTOYHOMY 06bEMY BaHHbI

OXNaX[eHue BOAbl B NPOMEXYTKax MeXay
npoLeccamy 3akanku nyTem gobasnexna
XONOJHOI1 BOAbI

yacToTa 3aKa/Kil - 5 4acoB (3akanka C NOMOLLbIo
OfHOI1 neyn)

LIMPKYNALMOHHDI HACOC, Pa3MELLEHHbIN NOR
neyamu




PRUBEZNA LINKA PRO TEPELNE ZPRACOVANI PISTU ZAVODNICH
AUTOMOBILU KNC/H / APPLICATION LINE FOR HEAT TREATMENT
OF RACING CAR PISTONS KNC/H / DURCHLAUFFORDERBAND

FUR DIE WARNMBEHANDLUNG DER RENNWAGENKOLBEN KNC/H

Larizeni se sklada z nasledujicich komponent:

o valeckovy dopravnik pred peci s pohonem
a pneumatickym zakladacem vsazkovych kosi

e 3-z0nova pribézna pec s fetézovym dopravnikem
pro max.T. 650 °C

o dvojita kalici lazen s ohrevem, nucenou cirkulaci
a vysokotlakou sprchou

o Cistici perlickova lazen

« odkladaci stil s valeckovym dopravnikem

o 2 ks ctyrkomorovych peci s nucenou cirkulaci
atmosféry, pro max.T. 400 °C, na umélé starnuti

The machine consists of the following components:

* roller conveyor hefore the furnace with
an air-driven drive batch basket filler

* 3-zone continuous furnace with a chain conveyor
for a maximum temperature of 650 C

* double hardening bath with heating, forced
circulation, and high-pressure shower

* cleaning bubble bath

* stacking table with roller conveyor

o 2 four-chamber furnaces with forced atmosphere
circulation for a maximum temperature of 400 C,
for artificial aging

PRUBEZNA LINKA KNC/H57680/65 /
CONTINUOUS LINE KNC/H 57680,/65 /

DURCHLAUFFORDERBAND KNC/H 57680/65

Priibézna linka je uréena k Zihani skofepinovych
forem pro presneé liti.

Technickeé parametry:

* maximalni teplota: 700 °C

* rozlozeni teploty v atmosfeére: 5 °C

o vnitfni objem: 5760 [

o topny prikon: 135 kW

* hmotnost cca: 6 400 kg

* rozmér kose (§ xvxh): 1400 x 60 x 1200 mm

 max. hmotnost koSe se vsazkou: 300 kg

* otevirani dveri: elektricky, doba cca 15 s

* rychlost dopravniku v peci: 150 mm/s

o elektricky ovladany kominek: 2 ks na kazde zoné

* ventilatorové cirkulacni jednotky: @ 400 mm,
3KkW, 3ks

Linia przelotowa jest przeznaczona do wyzarzania
form skorupowych do doktadnego odlewania.

Parametry techniczne:

* temperatura maksymalna: 700 °C

* rozktad temperatur w atmosferze: +5 °C

* pojemnos¢ wewnetrzna = 5760 |

* pobierana moc grzejna: 135 kW

* masa ok.: 6 400 kg

* wymiary kosza (sz. xW.x g.):
1400x60x 1200 mm

* maks. masa kosza z wsadem: 300 kg

* otwieranie drzwi: elekiryczne, czas ok. 15 s

* szybkosc transportu w piecu: 150 mm/s

* elektrycznie sterowany kanat:
2 szt. w kazdej strefie

* wentylatorowe jednostki cyrkulacyjne: @ 400 mm,
I KW, 3 szt.

The continuous line is intended for the annealing of
shell moulds for precise casting.

Technical parameters:
° max. temperature: 700 °C
* temperature distribution in atmosphere: +5 °C
* inner volume: 5760 |
* heating input: 135 kW
* weight c.: 6 400 kg
* basket dimensions (wx hxd):
1400 x 60 x 1200 mm
* max. weight of basket with charge: 300 kg
* door opening: electric, time c. 15 s
* conveyor speed inside of furnace: 150 mm/s
* electrically controlled chimney: 2 pcs in each zone
* ventilator circulation units: @ 400 mm, 3 kW, 3 pcs

MpoxoAHas NMHUA, NpeHa3HaYeHHasA ANA oTXUra
MOHOKOKOBbIX GOPM A1l TOYHOTO INTHA.

TexHnyeckune gaHHble:

° MaKcumanbHas Temneparypa: 700 °C
*_pacnpegeneHie Temneparypbl B atmocdepe:
£5°C

BHYTpeHHuUI 06bem: 5760 n

MOLLHOCTb Harpesa: 135 kBT

macca: okono 6 400 kr

pa3mep KOp3WHbI (Lump. X BbIC. X AN):
1400x60 x 1200 Mmm

MaKC. Macca Kop3uHbl ¢ 3arpy3koit: 300 kr
OTKPbIBaHIE iBEPIA: INEKTPUYECKOE, BPEMA
OTKPbIBaHUA 0KoMo 15 cek

CKOpOCTb TpaHcnopTepa neun: 150 mm/cex.
BbITAXHasA TPy6a C INEKTPMYECKIM ynpaBreHIem:
2 B KaX 0l 30He

BEHTUNATOPHbIE LMPKYNALMOHHbIE Gnoku:
@400 mm, 3 kBT, 3 wr.

Die Anlage besteht aus folgenden Komponenten:

* Rollbahnforderer vor dem Ofen mit Antrieb und
pneumatischer Versatzmaschine fiir Einsatzkorbe

* 3-Zonen-Durchlaufofen mit einer Kettenforderan-
lage fiir die Hachsttemperatur von 650°

* doppeltes Hartungshad mit Erwarmung,
Iwangumlauf und Hochdruckdusche

* Reinigungswirbelbad

o Ablegetisch mit Rollbahnforderer

e 2 Stk. Vierkammerdfen mit Zwangumlauf der
Atmosphare fiir die Hochsttemperatur von 400 °C,
zur kiinstlichen Alterung

Die Durchlaufanlage ist zur Gliihung der Maskenfor-
men fiir exaktes Gieflen vorgesehen.

Technische Parameter:
* Hochsttemperatur: 700 °C
* Temperaturverteilung in der Atmosphare: +5 °C
* Innenvolumen: 5760 |
* Heizleistung: 135 kW
* Gewicht ca.: 6 400 kg
* Korbabmessung (Bx HxT):
1400 x60x 1200 mm
* max. Gewicht Korh mit Heizgut: 300 kg
» Offnen der Tiir: elektrisch, Zeitdauer ca. 15 s
* Forderergeschwindigkeit im Ofen: 150 mm/s
o elektrisch bedienter Stutzen: 2 Stk. in jeder Zone
* Ventilatorumlaufeinheiten: @ 400 mm, 3 kW, 3 Stk.



LINIA DO OBROBKI CIERPLNEJ TLOKOW DO SILNIKOW SAMOCHODOW
SPORTOWYCH KNC/H / MPOXOAHAA MPOM3BOAOCTBEHHAA JIMHUA
OJ1A TEPMOOBPABOTKU MOPLUHEN TOHOYHbIX ABTOMOBWJ1EM KNC/H

Urzadzenie sktada sig z nastepujacych komponentow:

o przenosnik watkowy przed piecem z napedem
i pneumatycznym tadowaniem koszéw wsadowych

o 3-strefowy piec przelotowy z przenosnikiem
tancuchowym do maks.t. 650 °C

* podwajna kapiel hartownicza z ogrzewaniem,
wymuszong cyrkulacjg i prysznicem wysoko-
cisnieniowym

* czyszczaca taznia kropelkowa

o stot do odktadania z przenosnikiem watkowym

e 2 szt. piecow czterokomorowych z wymuszona
cyrkulacja atmosfery, do maks. t. 400 °C, do
sztucznego postarzania

060pynoBaHIe COCTONT U3 CNeAYIOLNX
KOMMOHEHTOB:

° PONVKOBbIIN TPAHCOPTEP Nepep neyblo ¢
NPUBOAOM 11 NHEBMATUYECKIM NOTPY34MKOM
KOP3WH AnA 3arpy3ku

TPex30HHasA NPOX0fHaA Neyb € LenoYHbIM
TPaHCMopTepoM, MakcuManbHas TeMneparypa
650°C

/BOITHaA 3aKanoyYHas BaHHa C HarpeBoM,
NPUHYAUTENbHOI LIMPKYNALMEN 1 fyLuem
BbICOKOrO fjaBNeHNs

ouuLalolLas ny3bipbKoBad BaHHa

CTON C POSIKOBbIM TPAHCMIOPTEPOM

2 yeTblpexKamepHble neyi ¢ NPUHYAUTENbHON
LmMpKynAuumeil atmocepbl, Makc. pabouas
Temneparypa 400 °C, AnA NCKYCCTBEHHOTO
CTapeHuna

PRZELOTOWA LINIAKNC/H57680/65 /
MPOXOOHAAJIMHMA KNC/H 57680/65




PRUBEZNA PLYNOVA SUSARNA SP 12400 /
CONTINUOUS GAS DRYER SP 12400/
PRUBEZNA PLYNOVA SUSARNA SP 12400
PRZELOTOWA SUSZARNIA GAZOWA SP 12 400 /
MPOXOOHAA FTA3OBAA CYLUMJTIKA SP 12 400

Pec je urcena pro dosouseni slévarenskych forem.

Technické parametry:
 maximalni teplota: 200 °C
o provozni teplota: 200 °C
e objem: 12,36 m*
* vngjsi rozméry ($xvxh):
2540 x3 100 x 10 520 mm
© vnitfni rozméry (Sxvxh): 2 000 x 600 x 10 300 mm
* vykon plynového horaku: 360 kW
o regulator: INDUSTRY
* hmotnost cca: 4 200kg

Piec jest przeznaczony do dosuszania form odlew-
niczych.

Parametry techniczne:

* temperatura maksymalna: 200 °C

* temperatura robocza: 200 °C

* objetosc: 12,36 m’

* wymiary zewnetrzne (sz. xw. X g.):
2540 x3 100 x 10 520 mm

* wymiary wewnetrzne (sz. X W. X g.):
2000 x 600 x 10 300 mm

* moc palnika gazowego: 360 kW

e regulator: INDUSTRY

* masa (ok.): 4 200 kg

Furnace is intended for the after-drying of foundry
moulds.

Technical parameters:

° max. temperature: 200 °C

* working temperature: 200 °C

* volume: 12,36 m®

* external dimensions (wxhxd):
2540 x3 100 x 10 520 mm

* internal dimensions (wxhxd):
2000 x 600 x 10 300 mm

e gas burner output: 360 kW

e controller: INDUSTRY

* weight: c. 4 200 kg

Meyb npeaHa3HayeHa AnA NpeaBapUTENbHON CyLIKN
NUTENHbIX GOpM.

TexHnyeckune aaHHble:

° MaKcumanbHas Temneparypa: 200 °C

* paboyas Temneparypa: 200 °C

* obbem: 12,36 M

° BHELWHWe pa3mepbl (Lup. X BbIC. X A71.):
2540x3100x 10520 mm

° BHYTPeHHYe pa3mepbl (LWKp. X BbIC. X AN.):
2000x600x 10300 Mm

° MOLYHOCTb ra3oBoi ropenki: 360 kBT

e perynarop: INDUSTRY»

° macca: okono 4 200 kr

Der Ofen ist zur Nachtrocknung der Gussformen
vorgesehen.

Technische Parameter:

* Hochsttemperatur: 200 °C

* Betriehstemperatur: 200 °C

* Volumen: 12,36 m*

e AuBenabmessungen (BxHxT):
2540 x 3 100 x 10 520 mm

e Innenabmesungen (BxHxT):
2000 x 600 x 10 300 mm

* Leistung des Gasbrenners: 360 kW

* Regler: INDUSTRY

* Gewicht ca.: 4 200 kg




ATYPICKE SUSARNY SV 4200/20 A 16800/20 /
ATYPICAL DRYERS SV 4200,/20 AND SV 16800,/20 /
ATYPISCHE TROCKNER SV 4200,/20 UND SV 16800,/20
NIETYPOWE SUSZARNIE SV 4200,/20 1 16800,/20 /
HECTAHOAPTHDbIE CYLUMTKM 4200,/20 1 16800,/20

Tepelné zpracovani desek z akrylu a polykarbonatu.

Technickeé parametry:

* maximalni teplota: 200 °C

* pracovni teplota: 150 °C

* zavazeni pomoci vozu na kolejnicich i podvésného
dopravniku

* regulace proudéni vzduchu v peci

Suszarnie te stosowane sg do obrabki cieplnej ptyt z
akrylu i poliweglanu

Parametry techniczne:

* temperatura maksymalna: 200 °C

* temperatura robocza: 150 °C

* tadowanie za pomoca wozkdw na szynach lub
przenosnika wézkowego

* regulacja cyrkulacji powietrza w piecu

These dryers are suitable for the heat treatment of
acrylate and polycarhonate sheets.

Technical parameters:

* max. temperature: 200 °C

* working temperature: 150 °C

* charging by bogies on rails or trolley conveyer
* regulation of air circulation

Tepmoo6paboTka naHeneil U3 akpuna u
nonukapboHarta.

TexHUYecKue fJaHHble:

° MaKcumanbHas Temneparypa: 200 °C

* paboyas Temneparypa: 150 °C

* 3arpy3Ka npu NOMOLL TENEXKIA Ha penbcax uim
Mo/IBECHOTO KOHBelepa

® PerynupoBKa noToka BO3AyXa B neyu

Warmbehandlung der Platten aus Akrylat und
Polykarhonat.

Technische Parameter:

* Hochsttemperatur: 200 °C

* Betriehstemperatur: 150 °C

* Beschickung mit einem Schienenwagen oder
Hangeforderer

* Regelung der Luftstromung im Ofen



ATYPICKA VOZOKONMOROVA SUSARNA SVK 50000/03 / ATYPICAL
BOGIE-HEARTH DRYER SVK 50000,/03 WITH AIR CIRCULATION /
ATYPISCHER WAGENKAMNMERTROCKNER MIT EINEM UMLAUF

DER INNENATMOSPHARE SVK 50000/03

Pec slouzi pro umélé starnuti hlinikovych profild pro
letecky primysl po extruzi.

For the application of artificial aging of aluminum
profiles after extrusion..

o Teplotni rezim:
Tmax = 300 °C, Tprovoz = 90 - 260 °C,
+[-25°C
* Rizené pretlakové chlazeni
(2260 °C na 120 °C / 30 min)
* Reverzni systém horizontalni cirkulace atmosféry
* Pocet topnych zon: 4
* Prikon: 180 kW

* Temperature mode:

e Controlled pressure cooling
(from 260 °C to 120 °C / 30 min)
* Reverse horizontal circulation of the atmosphere
* Number of heating zones: 4
* Power: 210 kW
e Charging platform divided into three assembly

Tmax =300 °C, Twork = 90 - 260 °C,+ / - 2.5 °C

Der Ofen dient fiir eine kiinstliche Alterung der
Aluprofile fiir Flugindustrie nach der Extrusion.

* Temperaturverhaltnisse:Tmax: 300 °C
Arbeitstemperatur: 90 — 260 °C, +/- 2,5 °C

* Reverse-System des horizontalen
Atmospharenumlaufes

* 4 Heizzonen

e Leistungsbedarf: 180 kW

* MontagemaBig geteilter Wagen — 3 Module

* Schienenlange 27 m

 Montazné déleny vozik - 3 moduly
* Koleje dlouhé 27 m

NIETYPOWA SUSZARNIA WOZKOWO-KOMOROWA SVK 50000/03 /

modules for transport
* Length of wheel track 27 m

HECTAHOAPTHAA KAMEPHAA CYLLUNWTKA C BblABNXKHbIM
noJom svkK 50000/03

Piec stuzy do stabilizacji profilow aluminiowych dla
przemystu lotniczego po ekstruzji.

e Tryb cieplny:
temp. max = 300 °C, Trob = 90 - 260 °C,
+/-25°C
* Chtodzenie nawiewne ze sterowaniem
(2260 °C na 120 °C / 30 min)
* Nawrotny system cyrkulacji poziomej atmosfery
* llosc sfer grzewczych: 4
* Pohor mocy: 180 kW
* Wozek dzielony montazowy - 3 moduty
* Prowadnice o dtugosci 27 m

Meyb CAYXUT AN UCKYCCTBEHHOTO CTapeHNs
anoMUHKIEBbIX NPOQUNEN ANA aBUALNOHHOI
NPOMBILLEHHOCTY NOCAE SKCTPY3UIA,

o TemnepaTypHbIil pexuM: Makc. Temnepatypa
=300 °C, paboyas Temneparypa =90 - 260 °C,
+-25°C

* YnpaBnsemoe oxnaxpeHue ¢ HapayBom
(c260 °C Ha 120 °C/ 30 muH.)

* PeBepcuBHas C1CTEMa FOPU3OHTaNbHON
LmMpKynayumM atmocdepsl

* Konuyectso 30H Harpesa: 4

* [otpebnaemas mowHocTb: 180 kBT

* PacuneHeHHas nocpeACTBOM MOHTaa TeNexKa

-3 mopyna
* [inuna penbcoBoro nytin 27 m

LINKA CHTZ LAC 220V PROVOZU U ZAKAZNIKA /
LINE CHT Z LAC 220 IN OPERATING BY CZECH CUSTOMER /
ANLAGE CHTZ LAC 220 IM BETRIEB BEI EINEM KUNDEN

Linka se sklada z téchto moduld:

* 2x cementacni pec

o 2x kalici olejova lazen

* 2x automaticka pracka

* manualni zakladac

* popousteéci pec PP 220/85

Linka je regulovana systémem firmy Process
Electronic.

The line consists of these modules:

e 2x carburizing furnace

e 2x hardening oil bath

* 2x automatic washer

 Manual forklift

* T empering furnace P 220/85

This line is regulated by a system from the company
Process Electronic.

Die Anlage besteht aus diesen Modulen:

* 2x Zementationsofen

e 2x Hartedlbad

* 2x automatische Waschvorrichtung

* manueller Verleger

* Anlassofen PP 220/85

Die Anlage wird von dem System der Firma Process
Electronic gesteuert.



LINIACHTZ LAC 220 VW EKSPLOATACJI U KLIENTA /
JIMHUVA CHTZ LAC 220 B OKCIUTYATALIN Y SAKASHUKA

Linia sktada sie z nastepujacych modutow:

* 2x piec do cementacji

* 2xtainia olejowa do hartowania

* 2x pralka automatyczna

* naktadacz reczny

e piec do odpuszczania PP 220/85

Linia jest wyposazona w system regulacji marki
Process Electronic.

JInHWA cOCTONT M3 CneayioLNX MOBYNeli:

e 2X LieMeHTaLOHHas Neyub

e 2X 3aKaNnoyHas MacNsHas BaHHa

* 2X aBTOMaTN4eCKOe NPOMbIBOYHOE YCTPOICTBO
° ] Y4HOI NOrpy34mK

* neyb AnA otnycka PP 220/85

Pa6orta nuHuM perynupyeTca cuctemoit Gpupmbl
«Process Electronic».




REKONSTRUKCE / RECONSTRUCTION / RENOVIERUNG

V oblasti chemicko-tepelného zpracovani poskytujeme
kompletni servis, vcetné dodavek nahradnich dilii
(retort, vika kalicich lazni aj.) a rekonstrukei starych
zarizeni (vyzdivky peci, aj.).

We offer full service in the field of chemical heat
treatment included the supply of replacement part
(retort, hardening bath cover etc.) and old machinery
reconstruction (furnace lining etd.)

In dem Bereich der chemischen Warmbehandlung
hieten wir vollstandige Serviceleistungen an, dies
inklusive Lieferungen der Ersatzteile (Retorten, Har-
tebadplatten usw.) und der Renovierung alter Anlagen
(Ofenausmauerungen, usw.).

TOPNE ELEMENTY / HEATING ELEMENTS / HEIZELEMENTE

Topné patrony do peci Aichelin
o klasifikacni teplota 1200 °C
* kovova ochranna trubka

Heating patrons for Aichelin furnaces
* Classification temperature 1200 °C
* Metal protective tube

Heizpatronen fiir die Aichelin-Ofen
* Klasifizierungstemperatur 1200 °C
* Metallschutzrohre

Wktady grzewcze do pieca Aichelin
* temperatura klasyfikacyjna 1200 °C
* ochronna rurka metalowa

HarpesatenbHbie naTpoHbl Ana neun Aichelin
* KnaccudukaumnoHHas Temneparypa 1200 °C
* MeTannMyeckas 3alyuTHas Tpyba



REMONTY / PEKOHCTPYKUWMA

Oferujemy kompletny serwis w zakresie obrobki
chemiczno-cieplnej , wtacznie dostaw czesci zamien-
nych (retort, pokrywy tazni do hartowania itp.) oraz
remonty starszych urzadzen (wymurdwki pieca i in.).

B obnacTun xumuko-Tepmuyeckoil 06pabotki
npefocTaBNAeM KOMNNEKCHIIA CEPBUC, BKKOYaA
MOCTaBKM 3aMacHbIX YacTeil (petopTbl, KPbILUKN
3aKanoyHbIX BaHH 1 T.1.) 1 PEKOHCTPYKLIIO CTaporo
o6opynoBaHus (GyTepoBka neveli 1 T.4.)

Rekonstrukce vyzdivky pece Aichelin

Lining reconstruction of the Aichelin furnace
Rekonstruktion des Aichelins Ofens

Remont wymuréwki pieca Aichelin
PexoHcTpykuma dyTeposku neun Aichelin

ELEMENTY GRZEWCZE / HAITPEBATEJIbHbBIE 2JIEMEHTDbI

Topné patrony do peci Ipsen
o keramicka ochranna trubka

Heating patrons for Ipsen furnaces
o Ceramic protective tube

Heizpatronen fiir die Ipsen Ofen
* Keramisches Schutzrohr

Wktady grzewcze do pieca Ipsen
* ochronna rurka ceramiczna

HarpeBarenbHble natpoHbl Ans neun Ipsen
* Kepamuyeckas npefoxpaHuTenbHas Tpy6a

Specialni topné elementy

Special heating elements

Spezielle Heizelemente

Specjalne elementy grzewcze
CneumanbHble HarpeBaTeNbHble 31eMEHTbI




MERENI A REGULACE / MEASURENMENT AND CONTROL /
MESSUNG UND STEUERUNG

REGULATORY TEPLOTY

Elektrické odporové pece spolecnosti LAC, s.r.0. jsou
osazovany nasledujicimi typy kvalitnich PID regulatord
HT 40A, nebo INDUSTRY. Uvedené typy regulatori

jsou pristroje rizené mikroprocesory, které vyhovuji
véem pozadavkiim na regulaci teploty a zabezpeceni
elektrotepelnych zafizeni.

Regulator teploty HT 60B

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

o presnost méreni + 0,257 z méficiho rozsahu,
presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup — lze jej nastavit jako
alarmovy (monitorovani limitni teploty) nebo
signalizacni (signalizace dosazeni konkrétni
nastavené teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 neho RS485

o pristroj lze pomoci sériové komunikacni linky
pripojit k PC a pomoci software HtMonit zobrazit na
PC pribéh mérené a Zadané teploty. Priibéh teplot
lze ukladat do paméti PC

* automatické nastaveni PID parametri
regulacni smycky

o uzivatelské menu. UZivateli jsou k dispozici
pouze parametry, které jsou relevantni pro
konkrétni aplikaci.

o ovladani pristroje je snadnéjsi

Regulator teploty HT 40P

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

o presnost méreni + 0,17 z méFiciho rozsahu,
presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup pro ovladani pridavné funkce

e konfigurovatelny alarmovy vystup (monitorovani
limitni teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 nebo RS485

* regulator je vybaven funkci pro zaznam namére-
nych hodnot, kapacita paméti je 500

* hodiny realného ¢asu

* automatické nastaveni PID parametri
regulacni smycky

o uzivatelské menu

TEMPERATURE CONTROLLERS

Electric resistance furnaces manufactured by LAC
Ltd. are fitted with the following types of high-quality
PID controllers: HT 40 A or INDUSTRY. These types of
controllers are microprocessor-controlled devices
meeting all the requirements for temperature control
and the security of electro-thermal devices.

Temperature controller HT 60B
* The device allows the user to control

the temperature to a constant value
* Measurement accuracy of + 0,257 from

the measuring scope, regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary outlet — can be set as an alarm
(monitoring the limit temperature) or as
a signal (signaling the achieving of a specific set
temperature)
The controller can have an RS232 or RS485 series
communication line
The device can be connected to a PC using the
series communication line, and the course
of the measured and desired temperatures can be
displayed on a PC using the HtMonit software.
The temperature course can be stored in the
memory of a PC.
Automatic setup of PID parameters of control loop
User menu. Only parameters relevant for a specific
application are available to the user.
* This makes controlling the device easier.

Temperature controller HT 40P
* The device allows the controlling
of the temperature to a constant value
* Measurement accuracy of + 0,17 from
the measuring scope, regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary output for controlling an additional
function
* Configurable alarm output
(monitoring the temperature limit)
e The controller can have a R$232 or RS485 serial
communication line
* The controller is equipped with a function
for recording the measured values, and memory
capacity is 500
* Real time clock
* Automatic setup of the PID parameters
of the control loop
e User menu

TEMPERATURREGLER

Elektrische Widerstandsafen der Gesellschaft LAC,
s.r.0. werden mit folgenden Typen von hochwertigen
PID-Reglern, HT 40 A, INDUSTRY oder CERAMIC,
bestiickt. Die aufgefiihrten Reglertypen sind von
Mikroprozessoren gesteuerte Gerate, die alle
Anforderungen an die Temperaturregelung und die
Absicherung der Elektrowarmeeinrichtungen erfiillen.

Temperaturregler HT 60B

* mit diesem Gerat kann die Temperatur auf den
Konstantwert gebracht werden

* Genauigkeit + 0,257 vom MeBbereich, Genauigkeit
der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle — kann als Alarmmeldung
(Uberwachung der Grenztemperatur) oder Signa-
lanzeige (Anzeige der Erreichung der konkreten
eingestellten Temperatur) eingestellt werden

o der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

* das Gerat kann iiber eine serielle Schnittstelle an
einen PC angeschlossen werden, die HtMonit Soft-
ware ermoglicht die Darstellung der gemessenen
und gewiinschten Temperatur am PC. Die Tempera-
turwerte konnen im PC gespeichert werden.

* automatische Einstellung der PID Parameter und
der Regelungsschleife

* Benutzermenu. Der Benutzer hat nur zu solchen
Parametern Zugriff, die fiir die konkrete Anwen-
dung relevant sind

e das Gerat lasst sich leichter bedienen

Temperaturregler HT 40P

* mit diesem Gerat kann die Temperatur auf den
Konstantwert geregelt werden

* Mefgenauigkeit + 0,17 vom Mefbereich,
Genauigkeit der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle fiir die Steuerung
einer Zusatzfunktion

* konfigurierbarer Alarmausgang
(Uberwachung der Grenztemperatur)

e der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

o der Regler ist mit einer Funktion fiir das Speichern
der MeBwerte ausgestattet, die Speicherkapazitat
betragt 500

* Realzeituhr

* automatische Einstellung der PID Parameter
und der Regelungsschleife

* Benutzermenu
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REGULATORY TEMPERATURY

Elektryczne piece oporowe spotki LAC, s.r.0. s
wyposazone w nastepujace typy dobrych jakosciowo
regulatorow HT 40 lub INDUSTRY typu PID. Wymie-
nione typy regulatoréw sa przyrzadami sterowanymi
przez mikroprocesory, ktore odpowiadaja wszystkim
wymaganiom zwigzanym z regulacja temperatury

i zahezpieczania urzadzen elektrocieplnych.

Regulatory temperatury HT 60B

* przyrzad umozliwia regulacje temperatury

na stat wartosc

doktadnosc pomiaru + 0,257 w zakresie pomiaru,
doktadnosc regulacji 1 °C

jedno wyjscie pomocnicze - alarmowe (monitoro-
wanie temperatury limitowej) lub sygnalizacyjne
(sygnalizacja osiagnigcia konkretnie nastawionej
temperatury)

regulator moze by¢ wyposazony w szeregowa linig
komunikacyjna RS232 lub RS485

przyrzad mozna za pomoca szeregowej linii
komunikacyjnej podtaczyc do PC i za pomoca
oprogramowania HtMonit wyswietlic na PC przebieg
mierzonej i wymaganej temperatury. Przebieg
temperatur mozna zapisywac w pamigci PC
automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

menu uzytkownika. Uzytkownik ma do dyspozycji
tylko parametry, ktore sa wazne do konkretnego
zastosowania.

* tatwa obstuga przyrzadu

Regulatory temperatury HT 40P

* Przyrzad umozliwia regulacje temperatury na stata
wartos¢

* Doktadnosc pomiaru = 0,17 w zakresie pomiaru,
doktadnosc regulacji 1 °C

* Jedno wyjscie pomocnicze do sterowania
dodatkowa funkcja

* Konfigurowane wyjscie alarmowe (monitorowanie
temperatury limitowej)

* Regulator moze by¢ wyposazony w szeregowa linie
komunikacyjna RS232 lub RS485

* Regulator jest wyposazony w funkcje zapisu
zmierzonych wartosci, wielkos¢ pamieci 500

* Zegar realnego czasu

* Automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

* Menu uzytkownika

PETYNATOPbI TEMMEPATYPbI

Meun Gpupmbl «LAC, 5.1.0.» OCHALLEHbI CNEAYHOLMMIA
TUNaMu KayecTBeHHbIX perynatopos - HT 40 A,
INDUSTRY unu CERAMIC. Yka3aHHble Mopenu
perynaTopoB ynpaBnalTcaA MUKponpoLeccopamu,
KoTOpble COOTBETCTBYIOT BCeM TpeboBaHMAM
notpebuTenell K perynupoBKke Temneparypb

1 3aLLNTe INEKTPOTEPMIYECKOro 060PyA0BaHNA.

Perynatop Temnepatypbi HT 60B

° YCTPOINCTBO NO3BONAET iepXaTh TeMmneparypy Ha
MOCTOAHHOI BENNYMHE

TOYHOCTb M3MepeHuit + 0,25% Anana3oHa
U3MepeHuii, TOYHOCTb perynnposki +1°C

OA/IH BCTIOMOTaTeNbHbIIA BbIXOf - €r0 MOXHO
HaCcTPOUTD B KaYeCTBE CUrHaNN3aLMOHHOro
(MOHUTOPYH NpepenbHOI Temnepatypbi) unmn
WHANKATOPHOTO (CUrHaNW3aLma JOCTUKEHNA
KOHKpeTHOI1 3ajaHHOi TeMnepaTypbl)

perynaTop MoXeT 6bITb OCHaLLEH CePUITHOI
NVHMei KommyHuKaLmn RS232 unn RS485
YCTPOCTBO NPY MOMOLLY CEPUITHON NMHIN
KOMMYHIKaLW MOXHO NpucoepuHuTb K MK,

a npu oMoty nporpaMmmHoro obecneyenns Ht-
Monit n306pa3utb Ha MK guHammuky nsmepsemoii
1 3a;aHHOI TeMnepaTypbl. [IMHaMUKy
Temneparypbl MOXHO COXpaHATL B namaT MK
aBTOMaTIYeckas HacTpoitka napametpos PID
perynupoBoYHoIl netan

nonb3oBaTenbckoe MeHio. Monb3osatenb B cBoeM
pacropsXeHnn MMeeT TONbKO Te napameTpbl,
KoTOpble ABNAKTCA CYLIECTBEHHBIMU ANA
KOHKPETHOrO 1CMoNb30BaHNA

* npoCToe yripasneHue ycTpoilcTeom

Perynatopbl remnepatypbi HT 40P

* YcTpoIiCTBO N0O3BONACT fiepKaTh TeMnepaTypy Ha
MOCTOAHHOI BeNNYNHe

* ToyHocTb n3mepenni £ 0,1% gnanasoxa
n3MepeHuii, TOYHOCTb perynnposki +1°C

* OpwH BcnomoratenbHbIil BbIXOA ANA YNipaBneHna
AONONHUTENbHON QYHKLWeil

* KoHQurypupyemblil CUTHaNN3aLMOHHbIiI BbIXOR
(MOHUTOPUHF NpeAenbHON Temnepatypbi)

* Perynatop MoXeT 6bITb OCHaLLEH CepuitHOIA
NVHMei KommyHuKaLmn RS232 unu RS485

* Perynatop ocHalueH dyHKLMelt AnA 3anncu
N3MePEHHbIX BENNYMH, 06bem namaTy
cocrasnser 500

* Yacbl peanbHoro BpemeHm

* ABTomatiyeckas HacTpolika napametpos PID
perynupoBoYHoIl netan




MERENI A REGULACE / MEASURENMENT AND CONTROL /
MESSUNG UND STEUERUNG

Regulator teploty HT 40AL

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

* regulaci na konstantni hodnotu lze zablokovat

o program lze spustit s definovanym casovym
zpozdénim

o presnost méreni + 0,17 z méFiciho rozsahu
(min. 540 °C), presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup pro ovladani pridavné funkce
- signalizace konce programu, signalizace chodu
programu

e konfigurovatelny alarmovy vystup (monitorovani
limitni teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 neho RS485

o automatické nastaveni PID parametri regulacni
smycky

Regulator teploty INDUSTRY

* jednoducha obsluha

* hodiny realného ¢asu

e do paméti lze uloZit 30 programii

o presnost méreni +257 z méficiho rozsahu,
presnost regulace +1 °C

* moznost propojeni s PC pomoci rozhrani
RS 232 neho RS 485

* moznost osazeni dvéma komunikacnimi linkami
(umoziiuje kombinaci MASTER - SLAVE)

o programy lze spojovat pomoci kroku JuMP

* mozZnost ménit parametry nastaveni
béhem spousténého programu

RIZENi A MONITOROVANI
PROCESU Z PC

- komunikacni software INDUSTRY

- monitorovani a nasledny tisk zobrazovanych procesii
- historie dat

- ovladani MASTER - SLAVE

OVLADACI A KONTROLNi PANEL

- graficky zapisovac umistény v samostatném
rozvadéci s regulatorem

- monitorovani stavii zafizeni

- kontrola napajeni jednotlivych fazi pomoci
ampérmetri

Temperature controller HT 40AL
* The device allows the controlling
of the temperature to a constant value
* The regulation to a constant value can be disabled
* The program can be launched with a defined time
delay
* Measurement accuracy of + 0,17,
from the measuring scope (min. 540 °C),
regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary output for controlling
an additional function — end of program signal,
program operation signal
* Configurable alarm output
(limit temperature monitoring)
* The controller can be equipped with a RS232
or RS485 serial communication line
* Automatic setup of the PID parameters
of the control loop

The INDUSTRY Temperature Controller

* Easy operation

* Real time clock

* Up to 30 programs can be saved in the memory

* Measurement accuracy of + 257 from
the measuring scope, regulation accuracy of +1 °C

* Optional connection to PC using the RS 232
or RS 485 interface

* Optional fitting with two communication lines
(allowing for MASTER — SLAVE combination)

* Programs can he connected using the JuMP step

* Optional modification of parameter settings during
the program

CONTROLLING AND MONITORING
THE PROCESSES FROM A PC

- INDUSTRY communication software

- monitoring and subsequent printing
of the displayed processes

- data history

- MASTER - SLAVE control

CONTROL PANEL

- Graphic recorder located in a separate
switchhoard with a controller

- Monitoring the status of the device

- Checking the power supply of the individual
phases using amp-meters

Temperaturregler HT 40AL

* mit diesem Gerat kann die Temperatur
auf den Konstantwert gebracht werden

* die Regelung auf den Konstantwert
kann blockiert werden

* das Programm kann mit eingegebener
Leitverzogerung gestartet werden

* Genauigkeit + 0,17 vom MeBbereich (min. 540 °C),
Genauigkeit der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle fiir die Steuerung einer
Lusatzfunktion — Meldung iiber das Programmende
und Programmbetrieb

* konfigurierbarer Alarmausgang
(Uberwachung der Grenztemperatur)

o der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

* automatische Einstellung der PID Parameter
und der Regelungsschleife

Temperaturregler INDUSTRY

* einfache Bedienung

* Realzeituhr

* im Speicher konnen 30 Programme
gespeichert werden

* Mefgenauigkeit + 257 vom MeBbereich,
Genauigkeit der Regelung +1 °C

e Verkniipfung mit einem PC iiber die RS 232
oder RS 485 Schnittstelle maglich

* angeschlossen werden kdnnen zwei serielle
Schnittstellen (Kombination MA STER —SLAVE
maglich)

* Programme konnen durch JuMP Schritt
verkniipft werden

« Anderung der Einstellparameter wahrend
des gestarteten Programms maglich

STEUERUNG UND UBERWACHUNG
DER PROZESSE MIT DEM PCm

- INDUSTRY Kommunikationssoftware

- Uberwachung und anschlieBender
Ausdruck der dargestellten Prozesse

- Datenhistorie

- Bedienung MASTER - SLAVE

BEDIENUNGS-UND KONTROLLPANEEL

- grafischer Schreiber im getrennten
Verteiler mit Regler

- Lustandsiiberwachung der Einrichtung

- Kontrolle der Versorgung der einzelnen
Phasen iiber Ampermeter
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Regulatory temperatury HT 40AL

* przyrzad umozliwia regulacje temperatury
na stat wartosc

* regulacje na stata wartos¢ mozna zahlokowac

* program mozna uruchomic ze zdefiniowanym
czasowym opoznieniem

* doktadnosc pomiaru = 0,17 w zakresie pomiaru
(min. 540 °C), doktadnos¢ regulacji +1 °C

* jedno wyjscie pomocnicze do sterowania
dodatkowa funkcja - sygnalizacja kofica programu,
sygnalizacja pracy programu

* konfigurowane wyjécie alarmowe (monitorowanie
temperatury limitowej)

* regulator moze hy¢ wyposazony w szeregowa linie
komunikacyjng RS232 lub RS485

* automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

Regulatory temperatury INDUSTRY
* prosta obstuga
* zegar czasu rzeczywistego
* w pamigci mozna zapisa¢ 30 programow
* doktadnosc pomiaru + 257 w zakresie pomiaru,
doktadnosc regulacji 1 °C
 mozliwosc potaczenia z PC za pomoca ztacza
RS 232 lub RS 485
 mozliwosc zainstalowania dwach linii komunika-
cyjnych (umozliwia kombinacje MASTER - SLAVE)
* programy mozna taczyc za pomoca kroku JuMP
* mozliwosc zmiany parametrow nastawienia
W czasie pracy programu

STEROWANIE | MONITOROWANIE
PROCESOW Z PC

- komunikacja software INDUSTRY

- monitorowanie i nastepnie wydruk
wyswietlonych procesow

- historia danych

- sterowanie MASTER-SLAVE

PANEL STERUJACY | KONTROLNY

- graficzny rejestrator umieszczony
w oddzielnej rozdzielnicy z regulatorem
- monitorowanie stanu urzadzenia
- kontrola podtaczenia poszczegolnych
faz przy pomocy amperomierzy

Perynatop Temneparypbi HT 40AL

® YCTPOINCTBO NO3BONAET fiepXKaTh TeMneparypy
Ha MOCTOAHHOI BeNNYMHe

* HaCTpOIiKy Ha NOCTOAHHYI0 BENNUUHY
MOXHO 3a6n0KMpOBaTh

° Nporpammy MOXHO 3anyCTTb € ONpefeneHHom
3afiepPXKoil BO BpeMeHM

° TOYHOCTb U3meperui £ 0,1% gnanasoxa
n3mepeHuii (MuH. 540 °C), TouHoCTb
perynuposkn +1°C

* OfH BCOMOraTeNbHbIi BbIXOA AA yNpaBneHusa
AONONHUTENbHOI dYHKLWEN - CUrHanu3aLmsa
OKOHYaHIA NPOrpamMMbl, CUTHanN3aLyA Xopa
nporpammbl

* KOHUrypupyemblii CUrHan3aLMoHHbIi BbIXof
(MOHUTOPUHF NpeenbHON TemnepaTypbi)

° PErynaTop MoXet 6biTb OCHALLEH CEPUIAHOIM
NUHet KoMMyHIKaLun RS232 unmn RS485

* aBTOMarTuyecKas HacTpoiika napametpos PID
perynupoBoYHoIl neTan

Perynatop remnepatypb! INDUSTRY

* Mpoctoe obcnyxmBaHne

* Yacbl peanbHoro BpemeHm

* B namaty Bo3moxHo Hakonutb 30 nporpamm,

* ToyHoCTb N3Mepenuil £ 25% pnanasoHa
13MepeHii, TOYHOCTb perynnposkm £1 °C

* BO3MOXHOCTb NOAKNIOYEHNA KOMNblOTEpa
cnomouybio nHTepdeiica RS 232 nnu RS 485

* BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM J4BYX KOMMYHM-
KaLMOHHBIX MHWIA (BaeTCs BO3MOXKHOCTb
Kom6uHauum MASTER - SLAVE)

* [lporpammbl MOXHO CBA3bIBATb C MOMOLLbIO
wara JuMP

* Bo3MOXHOCTb MeHATb NapameTpbl (faHHbIe)
yCTaHOBKY B Xofie paboTaloLieit mporpammbl

LT P

YMPABJTEHWE MPOLECCAMU U X MOHUTOPUHT
MPW NMOMOLLIX KOMMbIOTEPA

- KOMyHuKauvoHHas nporpamma INDUSTRY

- MOHUTOPUHT 1 NoCAeayloLyas pacneyaTtka
n306paxaembix NpoLeccoB

- NICTOPYA AaHHbIX

- ynpasnenune MASTER - SLAVE

MYNbT YMPABJIEHWA U KOHTPONA

- camonuceL}, yCTaHOBNEHHbIN B OTAENbHOM
pacnpegenuTenbHOM YCTPOIICTBE C PerynaTopom

- MOHUTOPUHT COCTOAHUA 06opyAOBaHNA

- KOHTPO/Ib NUTaHIA NPY MOMOLLY TPeX
amnepmeTpoB







