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Spoletnost LAC, s. 1. 0. je
desetileti dspé:

@ nizkoteplotni technologie

@ lahoratorni technologie

@D technologie primyslové vyroby skla
a technicke keramiky

@D technologie tepelného zpracovani Zeleznych
kovil ve slévarenstvi

@D technologie slévani nezeleznych kovi
a tepelného zpracovani nezeleznych kovii
ve slévarenstvi

@ technologie tepelného a chemicko-tepelného
zpracovani kovil

@ technologie tepelného zpracovani v procesu
tvareni

@D technologie tepelného zpracovani v procesu
svarovani

@ technologie vyroby hobby skla a keramiky.

Vyrobni program neni tvoren jen ucelenou
fadou sériové vyrahénych peci a suSaren,

ale vychazi vstric i v oblasti atypickych
konstrukei peci dle specifickych pozadavki
zakaznika. Vlastni vyvojova a konstrukcni
kancelar spolecné s tymem servisnich
techniki jsou zarukou kvalitnich sluzeb

pro zakazniky a prislibem pro dalSi rist firmy.
Vyznamnou €innosti nasi spolecnosti je vyroba
zarovzdornych tvarovek, kde podstatnou cast
pouzivame do vlastni vyroby primyslovych
peci a dalsimi odbérateli jsou firmy z oboru
metalurgie a vyrobci kotli na drevo, pelety

a biomasu. V segmentu Zarobetonovych
tvarovek patfi spolecnost k nejvétsim
vyrobciim v Evropé.

Firma nabizi také dodavku topnych element,
zaruvzdornych a izolacnich materiald,
regulacnich prvku, realizaci rekonstrukci
peci, topnych systémil a rozvadéci.

Razantni vyvoj spolecnosti ilustruje
soucasnych 250 zaméstnanci, 12 mil. K¢
zakladniho jmeni, 25 000 m? vyrobniho,
skladovaciho a administrativniho zazemi

a vice nez 9 tis. doposud vyrobenych peci.
Vroce 2007 spolecnost ziskala certifikat

1S0 9001, v roce 2008 pak otevrela pobocku
v Cing.

/l/f/af @fy

@D |ow-temperature technologies,
@ Lahoratory technologies,
@ Technology for the industrial production

@ Niedertemperaturtechnologien

of glass and industrial ceramics,

@ Technology for thermal processing of ferrous

metals in metallurgy,

@ Alloys’ technology for non-ferrous metals

and thermal processing of non-ferrous
metals in metallurgy,

@ Technology for thermal and chemical-thermal

metal processing,

@ Technology for heat processing in metals

shaping,

@ Technology for heat processing in welding
@ Technology for production of hobby glass

and ceramics.

The manufacturing program does not
represent only serially manufactured furnaces
and dryers, but it will even accommodate the
needs for atypical furnaces according

to specific requirements of the customer.

Our own development and construction office
in tandem with a team of service technicians
is a guarantee of quality service to customers
and a promise in the next company growth.
Significant part of our business is the
manufacture of refractory castable shapes,
where its substantial part is used in our own
manufacture of industrial furnaces and where
other users are metallurgy companies and
manufacturers of boilers for burning wood,
pellets, and biomass. In the area of refractory
concrete shaped blocks, the company belongs
among the largest manufacturers in Europe.
The company offers also supply of heating
elements, refractory and insulation materials,
regulating elements, and reconstruction of
furnaces, heating systems and distributors.
The aggressive growth of the company is
illustrated by its present 250 employees,
capital assets in the amount of CZK 12 mil.,
25,000 m* for production, warehousing and
company administration and more than

9 thousand furnaces already made. In 2007,
the company was awarded the IS0 9001
certificate and in 2008, the company opened
a branch in China.

@ Technologie der Warmebehandlung und
@ Technologie der Warmebehandlung
@ Technologie der Warmebehandlung

@ Technologie der Hobbyproduktion

@ Labortechnologien
@ Technologien industrieller Herstellung
von Glas und technischer Keramik
@ Technologie der Warmebehandlung
von eisernen Metallen im GieBereiwesen
@ Technologie des Giefens nichteiserner Metale

CERTIFIMAT
und der Warmebehandlung nichteiserner
Metalle im Gieflereiwesen

thermochemischer Behandlung von Metallen
im Umformungsprozess

im Schweilprozess

von Glas und Keramiken.

Das Produktionsprogramm wird nicht nur

aus einer ganzheitlichen Reihe serienméBig
hergestellter Ofen und Trockenanlagen
gebildet, sondern kommt den spezifischen
Kundenanspriichen auch auf dem Gebhiet
atypischer Konstruktionen von Ofen entgegen.
Eigene Entwicklungs- und Konstruktions-
biiros, zusammen mit einem Team von
Servicetechnikern sind die Garantie qualita-
tiver Dienste fiir Kunden und das Versprechen
eines weiteren Wachstums der Firma.

Eine bedeutende Tétigkeit unserer Gesell-
schaft ist die Produktion von feuerfesten
Formstiicken, wo wir einen entscheidenden
Anteil in der eigenen Herstellung von Indus-
triedfen verwenden, und die weiteren Abneh-
mer Firmen aus der Metallurgiebranche und
Hersteller von Kesseln fiir Holz, Pellets und

isierung der Rekonstruktionen von Ofen,
Heizsystemen und Verteilern.

Die rasante Entwicklung der Gesellschaft
veranschaulichen die derzeit 250 Angestellten,
12 Mio. CZK Grundkapital, 25 000 m2 Produk-
tions-, Lager- und Verwaltungsumfeld und
hisher mehr als 9000 hergestellter Ofen.

Im Jahre 2007 erwarb die Gesellschaft das
Lertifikat IS0 9001, im Jahre 2008 wurde

eine Filiale in China erdffnet.
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@ technologie niskotemperaturowe

@ technologie laboratoryjne

@ technologie przemystowej produkeji szkta i ceramiki
technicznej

@ technologie przetwarzania cieplnego metali zelaznych
w odlewnictwie

@ technologie odlewania niezelaznych metali
i przetwarzania cieplnego metali niezelaznych
w odlewnictwie

@D technologie przetwarzania cieplnego i chemiczno-
cieplnego metali zelaznych

@D technologie przetwarzania cieplnego w procesie
formowania

@ technologie przetwarzania cieplnego w procesie
spawania

@D technologie produkcji hobbistycznej szkta i ceramiki

Nasz plan produkcji nie sktada sig tylko z seryjnie
produkowanych piecow i osuszaczy. Rowniez wykonujemy
nietypowe konstrukcje piecow na zamawienie klienta.
Posiadamy wtasne biuro projektowe i konstrukcyjne

iz zespotem technikow serwisowych, co gwarantuje
wysoka jakosc ustug dla klientow i zapewnia rozwoj firmy.
Jednym z gtownych produktow naszej firmy sq ksztattki
zaroodporne, ktdre stosujemy do produkcji piecow.
Dalszymi odbiorcami sa firmy z branzy metalurgicznej
oraz producenci kottow na drzewo, pelety oraz biomase.
Jestesmy jedna z najwigkszych firm w Europie w segmen-
cie produkcji Zarobetonowych ksztattek.

Dostarczamy rowniez elementy grzejne, materiaty
zaroodporne i izolacyjne, elementy regulacyjne, oferujemy
ustugi przebudowy piecow, systemow grzewczych

i rozdzielaczy.

Dynamiczny rozwdj naszej firmy ilustruje 250 pra-
cownikdw, kapitat zaktadowy w wysokosci 12 miliondw
CZK, 25 000 m? powierzchni produkcyjnej, magazynowej
i administracyjnej oraz ponad 9 tys. wyprodukowanych
piecow. W roku 2007 nasz firma uzyskata atest IS0 9001
a w roku 2008 otworzylismy filie w Chinach.

@ HI3KoTeMMepaTypHble Te

@ nabopaTopHble TEXHONOTNM

@ TEXHONOrVA NPOMbILLNEHHOT0 NPON3BOACTBA
CTeKna 1 TEXHUYECKON KepaMuKu

@ TeXHOOrVs TepPMUYECKO 00pabOTKM YEPHBIX
MET/IOB B INTETHOM NPOM3BOACTBE

@ TEXHONOTVSA NUTbA LIBETHBIX META/OB 1
Tepmuyeckasn 06paboTka LiBETHbIX METasoB
B INTE/HOM NPON3BOACTBE

@ TEXHONOTA TEPMUYECKOI 11 XVMUKO-TEPMUYECKOI
06pabotku MeTannos

@ TEXHONOrVsA TepMUYECKoii 06paboTKM B NpoLiecce
dopmoBKu

@ TexHonorusA TepMuyeckoi 06paboTku B npoLiecce
CBapKu

@ TeXHONOrVA NPOM3BOACTBA XYAOKECTBEHHOTO

CTeKna 1 Kepamukin

Mpon3BoACTBEHHaA NPOrpaMMa NPeACTaBAseT
06011 He TONbKO NOMHYIO LKaNy CepuitHbIX
NPON3BOACTBEHHDIX NEYeil 1 CYWNNOK, HO
TaK)Ke UAET HaBCTPeuY NoxeNaHuAM 3akas4uka
B c)epe HeCTaHAAPTHBIX KOHCTPYKLMA

neyeil B COOTBETCTBUM CO CNELMGUYECKIMM
Tpe6oBaHMAMM KnueHTa, COBCTBEHHOE OMbITHO-
KOHCTPYKTOPCKOE 610p0 COBMECTHO C KOMaHZ0M
CepBYCHbIX TEXHUKOB ABNAETCA rapaHTei
KauecTBEHHOTO 06CNYKVBAHIA KNUEHTOB

1 NpeAoCTaBNAET NOTEHLUANbHbIE BO3MOXKHOCTY
[HanbHelWero pocta KOMMAHMN,

OfHMM 13 BaXHbIX HanpaBneHuUi AeATeNbHOCTH
HalLel KOMNaHWK ABNAETCA NPOU3BOACTBO
OrHEYNOPHbIX GaCOHHDIX YacTel, 3HAUNTENbHYIO
YacTb KOTOPbIX Mbl UCMIONIb3yeM Ha COOCTBEHHOM
NPOV3BOACTBE NPOMbILLAEHHBIX Neyeit,

a ApyrimMy NoKynaTensimn SBRsKTCA GrpMbl

B OTPAC/N METannypriv 1 NpoU3BOAUTENN KOTNOB
A APEBECUHbI, rpaHyn v 6uomaccel. B cektope
MOPHbIX GacOHHbIX YacTeil KOMNaHus

K KpynHeiwm nponssogutenam

aHVA Npeanaraet NocTaBKy
[GHTOB, OrHEYNOPHbIX
1anos, perynupyowmx
3/1eMEHTOB, OCYLLECT! IGKOHCTPYKLMIO Neyei,
OTONUTENbHbIX CCTEM 1 pacTIpeAenuTenbHbIX
YCTPOICTB.
CerogHawHue 250 COTPYAHNKOB, 12 MIH.YeLCKIX
KPOH ycTaBHoro Kanutana, 25 000 M2 npous-
BO/CTBEHHDIX, CKNAACKIX 1 aAMVHICTPATUBHBIX
nomeLLeHuit, a Takxe 6onee 9 Thic.
npou3Be/ieHHbIX Ha aHHbIi MOMEHT neyeit
CBUETENbCTBYIOT O ANHAMUYHOM PasBUTIN
KkomnaHuu. B 2007 r. Komnauua nonyymna
ceptudmkar 150 9001, 8 2008 ropy oHa OTKpbiNa
dunuan B Kutae.
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LABORATORNIPECE LE / LABORATORY FURNACES LE / LABOROFEN LE

Pece jsou vhodné ke zkouseni technologii, kde je
kladen diraz na presnost rozlozeni teploty, jeji fizeny
nabéh i pokles, pripadné Fizené chlazeni a kde je za-
roven Zadouci, aby topné elementy nebyly v samotném
vnitinim prostoru se vzorky. Jedna se zejména o ohrev
materialu pro tepelné zpracovani kovd, nejriznéjsi
zkousky spékani, kalcinaci, stanoveni bodu méknuti
nebo slinuti materiald, spalovani vzorka, vypal smalti
apod. Nerezovy plast zabezpecuje dlouhou Zivotnost
pece, topné spiraly jsou uloZené v trubicich z kre-
menného skla - spiraly jsou timto castecné chranény
proti napadeni agresivnimi latkami, které se mohou ze
vsazky uvoliiovat. Programovatelny regulator a hlavni
vypinac jsou umistény na predni strané pece.

Standardni provedeni pece:

rucné ovladané dvee otevirané smérem doli
opatrené koncovym spinacem

regulator HT60B

* topna télesa v kremennych trubkach

o Soupatko pro ovladani pfivodu vzduchu

o vétraci kominek

Furnaces are suitable for testing technology where
the exact distribution of temperature, the controlled
increase and decrease of temperature, and controlled
cooling are important, and where it is also desirable
that the heating elements are not in the interior space
with the samples. This especially applies to heating
material for the heat treatment of metal, various
tests of sintering, calcination, determination of the
softening point or of material sintering, combusting
samples, enamel firing etc. The rust-resistant coating
ensures the long life of the furnace. The heating
spirals are placed in tubes of silica glass. This
partially protects the spirals from corrosion by ag-
gressive materials which can be released during use.
A programmable controller and the master switch are
located on the front side of the furnace.

Standard equipment of furnace:

* manually opening of the door downwards
with an end switch

* HT60B controller

* heating elements in silica tubes

* slide valve for opening the supply of air

* airing chimney

Die Ofen eignen sich zur Priifung von Technologien,
bei denen Wert auf die Verteilung von Temperatur,
ihren gesteuerten Anlauf und Riickgang und ggf.

auf eine gesteuerte Kiihlung gelegt wird und wo

es gleichzeitig wiinschenswert ist, dass sich die
Heizelemente nicht im Innenraum zusammen mit den
Mustern befinden. Es handelt sich vor allem um die
Erhitzung von Materialien zur Warmeverarbeitung

von Metallen, um verschiedenste Einbrennpriifungen,
Kalzination, Festlegung von Erweichungspunkten oder
Sinterung von Materialien, Verbrennung von Mustern,
Emaileeinbrennen usw. die Nirosta-AuBenhaut sorgt
fiir eine lange Nutzdauer der Gfen. Heizelemente und
Drahte sind in Quarzglasrdhren verlegt — dadurch
werden Spiralen teilweise vorm Befall durch
aggressive Stoffe, die aus der Bestiickung entweichen
konnen, geschiitzt. Der programmierbare Regler und
der Hauptschalter befinden sich an der Frontseite

des Ofens.

Standardausfiihrung des Ofens:

* manuell bediente Tiiren, in Richtung
nach unten zu 6ffnen, Endschalter

* HT60B Regler

* Heizelemente in Quarzglasrohren

o Schieber zur Steuerung der Luftzufuhr

e Abluftschornstein




PIECE LABORATORYJNE LE / JIABOPATOPHDIE INEYY LE

Piece stuza do testowania technologii, gdzie ktadzie
sig nacisk na doktadnos¢ roztozenia temperatury, jej
kontrolowany wzrost i spadek lub ewentualne kontro-
lowane chtodzenie. Rowniez moga miec zastosowanie
w sytuacjach, gdy elementy grzejne nie moga by¢

w tej samej komorze, co probki. Stuzg gtownie do
ogrzewania materiatow do cieplnej obrobki metali,
réznych testow spiekania, kalcynowania, okreslania
punktu migkczenia lub spiekania materiatow, spalania
probek, wypalania emalii itp. Nierdzewna powtoka
zapewnia dtuga Zywotnos¢ pieca. Elementy grzejne

z drutu znajduja sie w rurach ze szkta kwarcowego.
W ten sposob spirale sa czesciowo chronione przed
agresywnymi substancjami, ktére moga powstawac

w $rodku. Elementy sterujace z mozliwoscig progra-
mowania i gtéwny wytacznik znajdujg sie z przedniej
strony pieca.

Standardowe wykonanie pieca:

* recznie sterowane drzwiczki otwierane w kierunku
dolnym, wyposazone w wytacznik koricowy

* regulator HT60B

« grzatki w rurkach kwarcowych

* zasuwa regulujaca doptyw powietrza

* kanat dymowy

Meun npesHa3HaueHbl AR UCMbITAHNA TEXHONOTAI,
B XOfi€ KOTOpbIX NPUAAETCA 0c060e 3HaueHue
TOYHOMY pacnpeseneHito Temnepartypbl, ee
KOHTPOAMpYeMOMY MOBbILIEHNIO 11 IOHIKEHHO, Y
Heo6XORMMOCTY - KOHTPONMPYEMOMY OXNIaXAEHNI0,
11 Tam, rae BMecTe ¢ 3TuM Tpebyetcs, 4to6bl
HarpeBaTeNbHble 3N1eMeHTbI He HaXOBUANCh B TOM Xe
BHYTPeHHEM NPOCTPaHCTBE, 4To 1 06pa3ubl. 310,

B YaCTHOCTH, HarpeB Matepuana ana Tepmo-
06paboTKi MeTannoB, camble pasHoobpasHble
UCMbITAHA arnoMepaLiK, KanbLMHIPOBaHNS,
onpeeneHue TOUKM pa3MAryeHus W crieKaHua
MarTepuanoB, CKkuraHue 06paswos, 06xur

amanu n 7.5 060104Ka U3 HepXaBeloLLeli CTanm
obecneynBaeT AnUTeNbHbIN CPOK CYXObI Neun.
HarpeBatenbHble 371eMeHTbI 13 IPOBOMOKN
pacrnonoxeHbl B Tpy6Kax u3 KBapLieBOro CTeKa.
370 YaCTMYHO 3aLYNLLAET CNMPANIA OT BO3ALICTBUA
arpecciBHbIX BELLECTB, KOTOPbIE MOTYT BbIAENATHCA
13 3arpyxaemoii naptuu, MporpaMmmupyemble
PErynaTopbl 1 FaBHbIi BbIKAOYATENb PACTIONOMKEHbI
CnepegHeil CTOPOHe nevi.

CTaHpapTHOE OCHaLLeHIe ey BKoYaeT B ceba:

* BpYYHYI0 ynpaBnsemble BEpLibl, OTKPbIBaeMble
110 HanpaBNeHWio BHI3, 060pyA0BaHHbIE
KOHLeBbIM BblK/io4aTenem

* perynarop HT60B

* HarpeBaTe/bHble JNEMEHTbI B KBaPLiEBbIX TPyOKax

* 3aiBINKKY ANA ynpaBneHn nojayeli BO3pyxa

* BEHTUNALMOHHYI0 AbIMOBYI0 Tpyby




LABORATORNIPECE L / LABORATORY FURNACES L / LABOROFEN L

Pro vSechny typy laboratornich zkousek ve
zdravotnickych, stomatologickych, hygienickych,
strojirenskych, keramickych, sklarskych a dalSich
laboratorich, na zkouseni technologii, kde je kladen
diiraz na presnost rozlozeni teploty, jeji fizeny nabéh
i pokles, pripadné Fizené chlazeni a kde je zaroved
Zadouci aby topné elementy nebyly v samotném vnitr-
nim prostoru se vzorky. Nerezovy plast, zabezpecuje
dlouhou Zivotnost pece, topné elementy z dratu jsou
uloZené v keramickych topnych deskach. Spiraly jsou
timto castecné chranény proti napadeni agresivnimi
latkami, které se mohou ze vsazky uvoliovat.

Standardni provedeni pece:

* ruéné ovladané dvere otevirané smérem dolii
opatfené koncovym spinacem

* regulator HT40AL

* izolace z desek z mineralniho vlakna

* topné panely ze Zaruvzdorné keramiky ve dné
a ve stropu

o vétraci kominek v zadni casti pece

o kabely opatieny jednofazovymi zastrckami

o termoclanek typu .S", bezkontaktni spinaci relé

These furnaces are suitable for all laboratory tests

in medical, dental, hygienic, industry, ceramic,
glassmaking, and other workplaces. They are suitable
for technological testing where a very precise
temperature distribution and a dynamic progress of
the temperature curve are required. For control of
cooling, it is possible to separate heat elements in the
internal space of the furnace. It is especially suitable

for material heat treatments, all sorts of fritting tests,

calcinations, softening or material sintering point
setting, samples firing etc. The rust-resistant mantle
ensures the long service life of the furnace. The
heating elements are placed in the ceramic heating
boards. The heating coils are thus partially protected
against corrosion by aggressive materials which can
be released during use.

Standard equipment of furnace:

* door equipped with the safety limit switch

* HTA4OAL controller

e chamber made of the insulating expanded
portfolios of the mineral grain

* inserted heating panels in the side plates
made of fireproof ceramics

* airing chimney at the back part of the furnace

o power cord equipped by the single-phase plug

* type "S” thermocouple, contactless switch relay

Fiir alle Typen von Laborpriifungen, die in Labors mit
Ausrichtung auf gesundheitliche, stomatologische,
hygienische, maschinelle, keramische Priifungen und
Priifungen von Glas, vorgenommen werden. Dort, wo
auf die Genauigkeit der Temperaturverteilung, ihren
gesteuerten Anlauf und Riickgang gaf. gesteuerte
Kiihlung Wert gelegt wird und wo es auch notwendig
ist, dass sich die Heizelemete nicht im Innenraum mit
den Proben befinden. Die Nirosta-AuBienhaut sorgt
fiir eine lange Nutzdauer des Ofens, die Drahthei-
zelemente sind in keramischen Heizplatten verlegt.
Die Spiralen werden dadurch vor dem Befall durch
aggressive Stoffe, die aus dem Heizgut entweichen
konnen, geschiitzt.

Standardausfiihrung des Ofens:

* manuell bediente Tiir, in Richtung nach unten
zu offnen, Sicherheitsendschalter

* HT40AL Regler

* Isolierung aus Mineralfaserplatten

* im Boden und in der Decke Heizpaneele
aus brandfester Keramik eingebaut

e Abluftschorstein im hinteren Ofenbereich

* Kabel mit Einphasen-Stecker

* Thermoglied Typ .S", Schaltrelais potentialfrei




PIECE LABORATORYJNE L / JIABOPATOPHDbIE INEYM L

Piece te nadaja sie do wszystkich rodzajow prob
laboratoryjnych w laboratoriach placowek zdrowia,
stomatologicznych, sanitarnych, maszynowych,
ceramicznych, szklarskich i innych, gdzie ktadzie

sig nacisk na precyzyjnosc rozktadu temperatury, jej
regulowany wzrost i spadek, ewentualnie regulowane
chtodzenie i gdzie jest jednoczesnie wymagane, aby
grzatki niebyty w tym samej komorze z probkami.
Ptaszcz nierdzewny, zapewnia dtuga Zywotnos¢ pieca.
Elementy grzejne z drutu umieszczone w ceramicz-
nych ptytach grzejnych. Spirale sa dzigki temu zabez-
pieczone przed dziataniem substancji agresywnych,
ktdre moga sie wydzielac z wsadu.

Standardowe wykonanie pieca:

* drzwi wyposazone w koricowy wytacznik
bezpieczenstwa otwierane w kierunku dolnym

e regulator HT40

* komora sktadajaca sie z ptyt izolacyjnych
z wtdkna mineralnego

* w bocznych ptytach sa zatopione panele
grzejne z ceramiki Zaroodpornej

* kanat wentylacyjny w tylnej czesci pieca

* kahle wyposazone w jednofazowe wtyczki

* termoogniwo typu ..S", bezkontaktowe
przekazniki wiaczajace

[inA Bcex TMNOB 1a6opaTOPHbIX UCMbITAHNIA B
3[1paBOOXPaHeHI, CTOMATONOry, CAaHUTapuiA,
MaLUHOCTPOEHIH, B NPON3BOACTBE KEPAMIKM,
CTeKna 1 B APYrux nabopatopuax Ans UCMbITaHii
TEXHONOT WA, B X0 KOTOPbIX 0C060e 3HayeHue
NPUZAETCA TOYHOMY pacnpeeneHuto TeMneparypbl,
e KOHTPO/INPYEMOMY NOBBILLEHNIO 1 OHIKEHNIO,
Npy HeOBXOAUMOCTH - KOHTPOMPYEMOMY
OXNaX[AEHNI0, a TAKXKe TaM, rae BMeCTe € 3TM
TpebyeTcs, 4ToObl HarpeBaTeNbHbIe EMEHTDI He
HaXOAUNMCb B TOM e BHYTPEHHEM NPOCTPaHCTBE,
4yt 1 06pa3sLbl.

Kopnyc u3 Hepxaeloweil cTanu obecneynsaet
BAUTENbHBIN CPOK CNy6bl neym. MpoBonoYHble
HarpeBaTeNbHble 31eMeHTbI BMOHTMPOBaHbI

B KepaMuyeckie HarpesaTesbHble NNNTbI, Gnarogaps
yemy CIUpany YacTYHO 3alLMLLEHbI OT BO3AEICTBISA
arpecciBHbIX BELLECTB, KOTOPbIE MOTYT BblAENATHCA
113 06XuraembIx U3genuii.

CraHpapTHOE OCHALLIEHIe Meyn BKMIoYaeT B cebs:

* BPY4HY! ynpaBnAemyto fBepLiy, OTKpbIBaeMylo no
HanpasneHuio BHI3, 060pyA0BaHHYI0 KOHLIEBbIM
BbIK/iOYaTenem

perynatop HT40AL

WU30NALMIO 13 NOPUCTLIX NAINT U3 MIUHEPabHOI
Babl

HarpeBaTe/ibHble NaHeNV 13 %apocToiKoi
KepamuKin B Iofie 1 Ha noTonke
BEHTUNALMOHHDIN NaTpybOK B 3aHei YacTh neuu
kabenu, ocHalLeHHble 0HO(a3HbIMI pasbemamin
Tepmonapy Tuna «S», 6eckoHTaKTHOE pene
BK/IIOYEHNA




LABORATORNIPECE LH / LABORATORY FURNACES LH / LABOROFEN LH

Tato Fada peci ma flexibilni vyuZiti v laboratorich, na
testovani riznych materiald tepelnym zpracovanim,
vyZadujicim vyssi pracovni teploty nad 1300 °C pfi
kterém ze vsazky neodchazi Zadné agresivni latky,
které by mohly napadnout spiraly nebo cihlovou vy-
zdivku. Lze je vyuZit i pro tepelné zpracovani kovovych
materiall nebo vypal skla ci keramiky v mensim
mnoZstvi. Nerezovy plast zabezpecuje dlouhou
Zivotnost pece, topné spiraly jsou uloZené v drazkach
cihlové vyzdivky. Chladici ventilator, umistény v zadni
¢asti, zabezpecuje nepretrzité ochlazovani vnéjsiho
plasté pece. Pracovni teplota je az 1340 °C.

Standardni provedeni pece:

* rucné ovladané dvefe otevirané smérem nahoru
opatrené koncovym spinacem

o regulator HT40AL

* vyzdivana komora sloZena z lehcenych cihel

* topné spiraly vloZeny do drazek ve vyzdivce

o kabely opatieny jednofazovymi zastrckami

o termoclanek typu .S", bezkontaktni spinaci relé

For flexible use in laboratories for the testing of
different materials using heat processing, where no
harmful materials which can attack the coils or brick
lining can be produced during use. Rust-resistant
construction, an attractive design, perfect display

of the temperature, premier insulating materials,
programmable temperature adjustment with high
accuracy, a solid state relay (more fluent and quieter,
the minimum disturbance of the surrounding mecha-
nism), perfect workshop processing, the hardware,
and top operating safety.

Standard equipment of furnace:

* door equipped by the security limit switch

e HT 40AL controller

* muffle insulated with the matting of the mineral
fiber and encased in the insulation desks

* heating spiral on the muffle

* type “S” thermocouple, placed on the back side

Diese Ofenreihe bietet eine flexible Anwendung fiir
Laborpriifungen. Sie ist zum Priifvorgang verschiede-
ner Materialien durch Warmbehandlung geeignet, bei
dem Arbeitstemperaturen iiber 1300 °C erforderlich
sind und bei dem vom Heizgut keine aggressiven
Stoffe entweichen, die die Spiralen oder die Ziegel-
ausmauerung angreifen konnten. Diese Ofen kann
man auch zur Warmbehandlung von Metallmaterialien
oder zur Glas- oder Keramikeinbrennung in kleinerem
AusmaB verwenden. Die Nirosta-Aufienhaut sorgt

fiir eine lange Nutzdauer des Ofens, die Heizspiralen
sind in den Nuten der Ziegelausmauerung verlegt.

Der Kiihlventilator, der im hinteren Bereich installiert
ist, sorgt fiir laufende Abkiihlung der AuBenhaut des
Ofens. Die Arbeitstemperatur hetragt 1340 °C.

Standardausfiihrung des Ofens:

* manuell bediente Tiir, in Richtung nach oben zu
offnen, Endschalter

* HT 40AL Regler

* Kammer mit Leichtziegeln ausgemauert

* Heizspiralen in Nuten in der Ausmauerung verlegt

* Kabel mit Einphasen-Stecker

* Thermoelement Typ .S", Schaltrelais potentialfrei




PIECE LABORATORYJNE LH / JIABOPATOPHDbIE INE4YY1 LH

Roznorodnos¢ zastosowania w laboratoriach, do
testowania réznych materiatow w trakcie obrobki cie-
plnej, wymagjacej wyzszych temperatur pracy powyzej
1300 °C, w czasie ktorej z wsadu nie sa wydzielane
zadne substancje agresywne, ktore by mogty dziatac
na spirale lub wymurdwke z cegty. Mozna je stosowac
réwniez do cieplnej obrobki materiatéw metalowych
lub wypalania szkta czy ceramiki w mniejszej ilosci.
Ptaszcz nierdzewny, zapewnia dtuga Zywotnos¢ pieca.
Elementy grzejne z drutu umieszczone w rowkach

w porowatych cegtach. Wentylator chtodzacy,
umieszczony w tylnej czesci, zapewnia nieprzerwane
ochtadzanie zewngtrznego ptaszcza pieca. Temperatu-
ra robocza do 1340 °C.

Standardowe wykonanie pieca:

* racznie sterowane drzwi otwierane w dot, wypo-
sazone w koricowy wytacznik bezpieczefistwa

* regulator HT 40AL

* obmurowana komora sktadajaca sig z porowatych
cegiet

o spirale grzejne wtozone do rowkow w wymurdwce

* kable wyposazone w jednofazowe wtyczki

* termoogniwo typu .S", bezkontaktowe przekazniki
wtaczajace

JaHHblil TUN neyeli ncnonb3yetca B nabopatopuax
ANA TeCTMPOBaHWA TepMO06PabOTKOI pasninyHbIX
MarepuanoB, Npu KoTopom Tpebyetca paboyas
Temnepatypa 6onee 1300 °C, npuuem u3 WNXTbl He
BbIAENATCA Kakue-nMbo arpeccuBHble BelecTBa,
KoTopble Gbl MOrNIN BO3eiiCTBOBATb Ha CNMpank
unu GyTepoBKky 13 Kupniya. Kpome Toro, neuu
MOXHO 11CNONb30BaTb AA TepMOo6paboTKi
MeTannoB 11 06xwra HebonblLvX napTuit n3pennii
113 cTeKna uin kepamuku, Kopnyc n3 HepxasetoLueit
cTanu obecneynBaet AINTENbHbI CPOK CTyxObI
neyu. TpoBONOYHbIE HarpeBaTeNbHble NeMeHTbI
BMOHTIPOBaHbI B KaHaBKIN yTePOBKM U3 Knpnuya.
OxnaxpaaroLmit BeHTUNATOP, PacnoNOXeHHbIN

B 3a4Hell YacTy, obecneunBaeT HenpepbiBHOE
oxnaxgeHue BHeluHeil 06onoyku neun. Paboyas
Temneparypa AoxoauT go 1340 °C.

CTaHpapTHoe OCHaLLEHNe Meyy BKIKYaeT B cebs

* BPYYHYI0 ynpaBnsemyio ABEpLIY, OTKpbIBaEMYto N0
HanpaBnexuio BBEpX, 060pyA0BaHHYIO KOHLIEBbIM
BbIK/OYaTENEM

* perynatop HT40AL

* dyTepoBKy Kamepbl 13 OPUCTOrO Kupniya

* HarpeBaTe/bHble Cpani pasmeLleHbl
B KaHaBKaX pyTepoBKu

* Kkabenv nuTaHNs OcHalLeHbl 0FHOGA3HBIMN
pasbemamu

* Tepmonapy Tina «S», 6eCKOHTaKTHOE pene
BKMIOYEHNA




PECE KOMOROVE KALICI PKE / PKE HARDENING FURNACES /

HARTEOFEN PKE

Pro vsechny typy priimyslovych a sklarskych
technologii, kde je kladen ddraz na rychly a rovno-
mérny ohrev vsazky, na presnost rozloZeni teploty

s fiditelnym vzestupem a poklesem teplot, prip.
fizenym chlazenim. Komoroveé kalici pece se pouZivaji
predevsim pro kaleni, Zihani a predehrivani kovové
vsazky pred kovanim, pod oxidacni atmosférou.

Standardni vybaveni pece zahrnuje:

* rucné ovladané dvere

* regulator HT40P

e stojan

o otevirani dvefi smérem dold

* topeni na bocich a ve dné

* rovnomeérné rozloZeni teploty
dle normy DIN 17052-1

These hardening furnaces are suitable for all indu-
strial and glass technologies where a very precise
temperature distribution and a dynamic progression
of the temperature curve are required. Especially for
hardening, annealing, artificial ageing, curing, heat
treatment, preheating glass forms, and metal use
before armoring under an oxidizing atmosphere.

Standard design of furnace includes:

* manually opening door

* HT40P controller

* stand

e the door opens downwards

* heating on sides and in the bottom

* optimum temperature uniformity according
to DIN 17052-1

Fiir alle Typen von Industrie- und Glastechnolo-
gien, wo Wert auf eine schnelle und gleichmaBige
Heizguterwarmung und auf die Genauigkeit der
Temperaturverteilung gelegt wird, mit steuerbarem
Temperaturanlauf und -riickgang event. mit

einer steuerbaren Kiihlung. Die Hartedfen werden
vor allem zur Stahlhartung, Gliihbehandlung und
Vorwarmung von Metallheizgut vor dem Schmieden
unter Oxidationsatmosphare benutzt.

Die Standardausfiihrung des Ofens umfasst:
* manuell bediente Tiiren
* HT4OP Regler
e Stander
* Tiir mit Offnung nach unten
* Heizung seitlich und im Boden
* gleichmaBige Temperaturverteilung
nach DIN 17052-1




PIECE KOMOROWE DO HARTOWANIA PKE /
MEYN KAMEPHDbIE OJ1A SAKAJIKUN PKE

Piece te stosowane sa w wielu przemystach w tym

w przemysle szklarskim, wszedzie tam gdzie wyma-
gane jest szybkie i rownomierne ogrzewanie wsadu,
doskonaty rozktad temperatur w piecu i dynamiczny
przebieg krzywej cieplnej, ewentualnie regulowane
chtodzenie. Komorowe piece hartownicze sg uzywane
przede wszystkim do hartowania, wyzarzania, wyza-
rzania migdzyoperacyjnego metalowego wsadu przed
kuciem, w atmosferze utleniajacej

Standardowe wykonanie pieca:

* recznie sterowane drzwiczki

e regulator HT40P

* stojak

e drzwi otwierane w dot

* elementy grzejne na bokach i dnie pieca

* rownomierne roztozenie temperatury w piecu,
wg DIN 17052-1

Bo Bcex Tvnax NpoMbILLAEHHBIX 1 CTEKONbHBIX
TEXHONOT WA, e HeO6XOAMMbI GbICTpbIN

11 paBHOMEPHbIIl HarpeB WHXTbI, TOYHOE
pacnpegeneHme TemnepaTypbl C KOHTPOAMPYEMbIM
MOBBILUEHEM U CHIKEHUEM TeMMEpaTypbl, Ui
CKOHTPONMpYeMbIM OXnaxpeHnem. KamepHble neyn
[N 3aKanKi npefiHa3HaueHbl, Npexpe BCero, Ans
3aKa/Ku, OTXNra 1 NpeABapUTENbHOTO Harpesa
MeTanANYecKoil WNXTbI Nepes 3aKankoi

B OKUCIUTENBHON CPege.

CTaHpapTHOE OCHaLLeHIe Neyi BKoYaeT B ceba:

* BPYYHYI0 ynipaBnAaemyto ABepLy

* perynatop HT40P

* NOACTaBKY

° MeXaHW3M OTKpbIBaHA ABEpLIbl BHI3

* oTONNEHMe No 60KaM 1 B Nofe neyn

* paBHOMepHOE pacnpefeneHxie Temneparypbl
B neyn cornacto craHaapty DIN 17052-1




MUFLOVE HORIZONTALNI PECE LMH /
LABORATORY MUFFLE FURNACES LMH / LABORMUFFELOFEN LMH

Pece se pouZivaji v laboratofich pro testovani riznych
vzorki tepelnym zpracovanim, kdy se mohou tvorit
agresivni zplodiny, které by napadaly spiraly. Diky
jednoduché konstrukei a velké odolnosti vnitini
keramické mufle je jejich vyuZiti velmi univerzalni.
Nerezové provedeni, atraktivni design, odvétravani
zabranujici kondenzaci par pfi vypalu a vyrazné
snizujici teplotu plasté, dokonalé rozloZeni teplot,
$pickove izolacni materialy (nizka spotreba elektrické
energie, moznost rychlého nabéhu na poZadovanou
teplotu), programovatelna regulace teploty s vysokou
presnosti, polovodicoveé relé (plynulejsi a bezhluény
provoz, minimalni ruseni okolnich zafizeni), perfektni
dilenské zpracovani, technické vybaveni a bezpecnost
provozu.

Standardni provedeni pece:

o portal dvefi ze Zaruvzdornych tvarovek

e v priizoru dvefi ochranné sklo

* rucné ovladané dvere otevirané smérem nahoru
opatrené koncovym spinacem

o pritlacna sila dvefi je vyvozovana taznymi
pruzinami

* mufle izolovana rohoZi z mineralniho viakna
a oblozena izolacnimi deskami

* topna spirala navinuta na mufli

* napajeci kabely opatiené jednofazovymi zastrckami

o regulator HT 40AL, termoclanek typu .S", umistény
na zadni sténé

Furnaces are used in laboratories for the heat-treat-
ment testing of various samples, where aggressive
fouling can occur. Rust-resistant construction, an
attractive design, a draft prevents the evaporation

of vapors at firing and markedly decreasing the
temperature of the mantle, a perfect display of the
temperature, top insulating materials (low power
consumption, with the possibility of a fast start with
the required temperature), programmable temperatu-
re adjustment with a high accuracy, a solid state relay
(more fluent and quieter, with minimum disturbance
of the surrounding mechanism), perfect workshop
processing, the hardware, and top operating safety.

Standard equipment of the furnace covers:

* a portal in the door of the fireproof adapting pieces

o protective glass in the peep-hole of the door

* manual door opening, door equipped by the
security limit switch

o thrust is created with the ductile springs

* muffle insulated with the matting of the mineral
grain and encased in the insulation desks

* heating spiral on the muffle

* feeder cables possessed by the uni-phase bolts

o HT 40AL controller, type “S” thermocouple, placed
on the back side

Die Gfen werden in Labors zum Priifen verschiedener
Proben durch eine Warmbehandlung benutzt, dort wo
aggressive Abgase entstehen konnen, die Spiralen
angreifen konnten. Dank der einfachen Konstruk-
tion und der grofien Bestandigket der keramischen
Innenmuffel ist ihre Anwendung sehr universal.
Angeboten werden Nirosta-Ausfiihrung, attraktives
Design, Entliiftung, die die Dampfkondensation bei
der Einbrennung verhindert und die Temperatur der
AuBenhaut wesentlich vermindert, ideale Tempe-
raturverteilung, hochwertige Isolierungsmateria-
lien (niedriger Stromverbrauch, Schnellanlauf auf
die gewiinschte Temperatur), programmierbare
Temperaturregelung mit hohem Genauigkeitsgrad,
Halbleiterrelais (kontinuierlicher und gerauscharmer
Betrieh, geringe Stdrung der Nebenanlagen), perfekte
Werkstatthearbeitung, technische Ausriistung und
Betriebssicherheit.

Standardausfiihrung des Ofens:

e Tiirportal aus feuerbestandigen Formstiicken

* in der Tiiroffnung ein Schutzglas

* manuell bediente Tiir, in Richtung nach oben
zu offnen, Endschalter

o Anpresskraft wird durch Zugfeder eingeleitet

e Muffel mit Mineralfasermatte isoliert, mit
Isolierplatten verkleidet

* Heizspirale an der Muffel angewickelt

* Anschlusskabel mit Einphasen-Stecker

o HT 40AL Regler, Thermoelement Typ .S",
an der hinteren Seite angebracht



MUFLOWE PIECE POZIOME LMH /

JIABOPATOPHDbIE NEYN MY®EJ1IbHbIE TOPN3OHTAJIbHDbIE LHM

Piece s stosowane w laboratoriach do testowania
réznych probek w trakcie obrobki cieplnej, w czasie,
ktorej moga powstawac substancje agresywne, ktdre
by mogty dziatac na spirale. Dzieki prostej konstrukcji
i duzej odpornosci wewnetrznej mufli ceramicznej ich
zastosowanie jest bardzo uniwersalne. Nierdzewne
wykonanie, atrakcyjny wyglad, wentylacja zapobie-
gajaca kondensacji par przy wypalaniu, oraz wyraznie
obnizajaca temperature ptaszcza, doskonaty rozktad
temperatury, najlepsze materiaty izolacyjne (niskie
zuzycie energii elektrycznej, mozliwos¢ szybkiego
osiagniecia wymagane;j temperatury), programowa-
na regulacja temperatury o wysokiej doktadnosci,
potprzewodnikowy przekaznik (bardziej ptynna i cicha
praca, minimalne zaktdcanie okolicznych urzadzen),
doskonate warsztatowe wykonczenie, wyposazenie
techniczne i bezpieczenstwo eksploatacji.

Standardowe wykonaie pieca:

o portal drzwi z zaroodpornych ksztattek

* w przezierniku drzwi ochronne szkto

* recznie sterowane drzwi otwierane do gory,
wyposazone w koficowy wytacznik bezpieczefistwa

* sita dociskajaca pochodzaca ze rozcigganych
sprezyn

* mufla izolowana przy pomocy maty z wtdokna
mineralnego i obtozona ptytami izolacyjnymi

* spirala grzejna nawinigta na mufle

* kable zasilajace wyposazone w jednofazowe
wtyczki

* regulator HT40AL, termoogniwo typu .S",
umieszczone na tylnej $cianie

Meun ncnonb3yiotca B nabopatopusax

JNA TeCTUPOBAHIA Pa3NNUHbIX 06pa3LoB
Tepmoo6paboTKoii B Cyuasx, KorAa BOIMOXHO
06pa3oBaHie arpeccuBHbIX NPOAYKTOB, KOTOpbIE
BO3/eVICTBYIOT Ha cnupany. bnarogaps npoctoit
KOHCTPYKLIAM 1 607bLLOI NPOYHOCTI BHYTPEHHETO
Kepamuyeckoro Mydens 3Tv neun ABNALTCA
YHUBEPCaNbHbIMI ANA NpuMeHerns. icnonHerue n3
HepXxaBeloLLeil CTanu, npuBneKaTenbHbIi AU3ailH,
BEHTUNALINA, NPEAOTBPALAIOLLAA KOHAEHCALINIO
napa npu 06xure 1 3HaUMTENbHO CHINKalOLLAA
Temnepatypy Kopnyca, uaieanbHoe pacnpefenexie
Temneparypbl, BbICOKOKaYeCTBEHHbIE
U30NALMOHHbIE MaTepyanbl (HU3Koe noTpebnexne
3NEKTPUYECKOI SHEpruN, ObICTPbIN NOgbEM
Temnepatypbl 40 Tpebyemoro 3HaueHus),
BbICOKOTOYHOE NPOrpaMMupyemMoe perynupoBaHxie
Temneparypbl, NONYNpoBOAHNKOBbIE pene (nnaBHas
6GeclwymHan paboTta, MUHUMaNbHOE BANAHIE NOMeX
Ha paboTy MHbIX YCTPOIICTB), BbICOKOKAYECTBEHHOE
3aBOJCKOE M3TOTOB/IEHME, TEXHIYECKOR OCHaLLeHNe
1 6e3onacHoCTb IKcnNyaTaLum.

CraHpapTHOE OCHaLLeHIe Neym BKAoYaeT B ce6s:
nopTan ABepLibl 13 XaponpoyHoro GpacoHHoro
Kupnuya

CMOTPOBOE OTBEPCTIAE B BEPLIE C 3ALYNUTHBIM
CTeKnoM

ABepLY, OTKPbIBaeMYI0 BPYUHYI0 BBEPX,
OCHALLEHHYH0 3aLUMTHbIM KOHEYHBIM
BbIKNI0vaTenem

NPUXVIMHAsA Cuna 06ecneunBaeTca NpyXuHamm
pacTaxeHuns

Mydenb, U30MPOBaHHbII MUHEpanbHOi BaTol
11 06N10XKEHHDIi N307ALMOHHOI NANTKOI

HarpeBate/ibHble Cpany pasmelleHbl Ha
mydene

Kabenu nuTanms, OcHaLeHHble 0HOda3HbIMN
pasbemamu

* perynarop HT40AL, Tepmonapy Tuna «S»,
pacronoXeHHylo Ha 3aHeil CTeHKe




MUFLOVE VERTIKALNIPECE LMV / VERTICAL LABORATORY MUFFLE
FURNACES LMV / LABORMUFFELOFEN LMV FUR VERTIKALBETRIEB

Vertikalni zakladani vsazky (vzorky pro testovani) do
keramické mufle. Tato mufle zabrafuje pristupu moz-
nych agresivnich zplodin, vznikajicich pri tepelném
zpracovani, na topné elementy. Nerezové provedeni,
atraktivni design, odvétravani zabranujici kondenzaci
par pri vypalu a vyrazné snizujici teplotu plaste,
dokonaleé rozloZeni teplot, Spickové izolacni materialy
( nizka spoteha elektrické energie, moznost rychlého
nabéhu na pozadovanou teplotu ), nezavisla limitni
jednotka chranici pec pred znicenim, programovatelna
regulace teploty s vysokou presnosti, polovodicové
relé (plynulejsi a bezhlucny provoz, minimalni ruseni
okolnich zafizeni) a perfektni dilenské zpracovani,
technické vybaveni a bezpecnost provozu.

Standardni provedeni pece:
* viko nakladaciho otvoru vystlané izolaci
z mineralniho vlakna, opatiené madlem
* mufle izolovana rohoZi z mineralniho viakna
* topna spirala navinuta na mufli
* napajeci kabely opatiené jednofazovymi zastrckami
o jisti¢ na zadni strané pece
o regulator HT40 AL
o termoclanek typu .S"
o veskeré elektro prvky umisténé v prostoru
pod mufli

Vertical charging (samples for testing) into a ceramic
muffle. This muffle prevents the access of possibly
aggressive materials, formed during heat treatment,
to the heating elements. Rust-resistant construction,
an attractive design, ventilation preventing from con-
densation of vapors at firing and significantly decrea-
sing the mantle temperature, a perfect distribution of
the temperatures, top insulating materials (low power
consumption, with the possibility of a fast start with
the asked temperature), programmable temperature
adjustment with a high accuracy, solid state relays
(more fluent and quieter, with minimum disturbance
of the surrounding mechanism), perfect workshop
processing, the hardware, and top operating safety.

Standard equipment of the furnace covers:

* lid fulfilled by the insulation desk,
manually opened lid

* muffle insulated with the matting of the mineral
grain and encased in the insulation desks

* heating spiral on the muffle

* feeder cables possessed by the uni-phase bolts

* HT40 controller

* type “S” thermocouple, placed on the back side

Vertikale Heizgutanlage (Musterproben) fiir kera-
mische Muffel. Diese Muffel verhindert das Angreifen
der Heizelemente durch die bei der Warmbehandlung
eventuell entstehenden aggressiven Abgase. Nirosta-
Ausfiihrung, attraktives Design, Entliiftung, die die
Dampfkondensation hei der Einbrennung verhindert
und die Temperatur der AuBienhaut wesentlich
vermindert, ideale Temperaturverteilung, hochwer-
tige Isoliermaterialien (niedriger Stromverbrauch,
Schnellanlauf auf die gewiinschte Temperatur), se-
parate Grenzwerteinheit, die den Ofen vor Zerstorung
schiitzt, programmierbare Temperaturregelung mit
hohem Genauigkeitsgrad, Halbleiterrelais (kontinuier-
licher und gerauscharmer Betrieb, geringe Storung
der Nebenanlagen) und perfekte Werkstatthearbei-
tung, technische Ausriistung und Betriebssicherheit.

Standardausfiihrung des Ofens:

* Deckel im Anlegebereich mit Mineralfaserisolierung
ausgekleidet und mit Griff versehen

* Muffel mit Mineralfasermatte isoliert

* Heizspirale an der Muffel angewickelt

* Anschlusskabel mit Einphasen-Stecker

e Schiitz an der hinteren Ofenseite

* HT40 Regler

* Thermoelement Typ .S"

* samtliche elektrischen Bestandteile sind
im Bereich unter der Muffel angebracht




PIONOWE LABORATORYJNE PIECE MUFLOWE LMV /
JIABOPATOPHDbIE NEY MYO®EJ1IbHbBIE BEPTUKAJIbHbBIE LMV

Pionowe tadowanie wsadu (prbki do testowania)

do ceramicznej mufli. Ta mufla zapohiega dostepowi
ewentualnych agresywnych produktow spalania,
powstajacych w trakcie obrdbki cieplnej, do elemen-
tow grzejnych. Nierdzewne wykonanie, atrakcyjny
wyglad, wentylacja zapobiegajaca kondensacji par
przy wypalaniu, oraz wyraznie obnizajaca temperature
ptaszcza, doskonaty rozktad temperatury, najlepsze
materiaty izolacyjne (niskie zuzycie energii elek-
trycznej, mozliwos¢ szybkiego osiagniecia wymaganej
temperatury), niezalezna jednostka limitujaca,
chronigca piec przed zniszczeniem, programowana
regulacja temperatury o wysokiej doktadnosci,
potprzewodnikowy przekaznik (bardziej ptynna i cicha
praca, minimalne zaktdcanie okolicznych urzadzen),
doskonate warsztatowe wykonczenie, wyposazenie
techniczne i bezpieczenstwo eksploatacji.

Standardowe wykonaie pieca:

 pokrywa otworu tadowania wytozona izolacja
z wtokna mineralnego, wyposazona w uchwyt,

 mufla izolowana matg z wtokna mineralnego

* spirala grzejna nawinigta na mufle

* kable zasilajace wyposazone w jednofazowe
wtyczki

* wytacznik zabezpieczajacy na tylnej stronie pieca

* regulator HT40,

* termoogniwo typu .S"

 wszystkie elementy elektro umieszczone
w komorze pod mufla

BeptukanbHas yknagka wuxbl (06paswos
UCnbITaHmit) B Kepamuyeckmit Mydenb. Mydenb
3alYLLAET HarpeBaTeNbHbIe NeMeHTbI OT
arpeccuBHbIX NPOAYKTOB ropenus. icnonHenme u3
HepXaBeloLLeil CTanu, NpUBNeKaTenbHbIi AU3aitH,
BEHTUNALNSA, NPeSOTBPaLLalolLas KOHACHC AL
MapoB Npy 06Xure 1 3HAYNTENBHO CHIXKAlOLLAA
Temnepatypy Kopnyca, WgeanbHoe pacnpeeneHue
Temnepatypbl, BbICOKOKaYeCTBEHHbIE
U30NALMOHHbIE MaTepuanbl (HU3Koe noTpebneHue
3NEKTPUYECKOI SHEpruN, ObICTPbIN NOgbEM
Temnepatypbl 40 Tpebyemoro 3HaueHus),
He3aBUCUMbIIA FpaHInYHbIA GNIOK, 3aLLmLLatoLL Vil
neyb OT NOBpPEX/EHNA, NporpaMmupyemoe
perynupoBaHie TeMnepaTypbl BbICOKOI TOYHOCTH,
nonynpoBOAHNKOBbIE pene (NnaBHas v GeclymHas
paboTa, MUHUMaNbHOE BAUAHIE NOMeX Ha paboTy
OKPXAIOLLMX YCTPOVCTB), BbICOKOKAUECTBEHHO
3aBOJCKOE U3rOTOB/EHINE, TEXHUYECKOE OCHaALLEHNE
11 6e30MacHOCTb IKCNAIyaTaLm.

CTaHpapTHOE OCHALLIEHIe Meyn BKMIoYaeT B cebs:
* KPbILLKY Nneyn, CHabx)eHHylo nsonawyei n3
MIHepaNbHOrO BONIOKHA 11 MOPYYHEM
My¢enb, N30nMpoBaHHbII MaTOM 13
MIHepaNbHOro BONIOKHA

HarpeBaTe/lbHyo C1pab, HaMOTaHHYo

Ha mydenb

kabenn nuTaHmA, oCHaLieHHble OfiHO(a3HbIMIA
pasbemamu

3aLLMTHbIIA BbIKNIOYaTeNb Ha 3a/Heit CTeHe neyin
perynatop HT40 AL

* Tepmonapy Tuna «S»

BCe 31eKTPO06OPYA0BaHIE YCTaHOBNEHO

B OTAENEHIN NOA Myenem




SUSARNY S/ DRYERS S/ TROCKNER S

Susarny jsou vhodné pro vysouseni, vulkanizaci,
predehrev, vytvrzovani a vysouseni povrchovych
vrstev a dpravy u riiznych materialil v plastikarském,
gumarenském, automobilovém a elektrotechnickém
primyslu atd. Nerezova mufle susarny s dlouhou
Zivotnosti, mechanickou odolnosti a odolnosti

proti korozi, horizontalni cirkulace vnitfni atmosféry
zajistuje rovnomérné rozloZeni teploty ve vnitfnim
objemu susarny, kvalitni izolacni material prinasi
nizké provozni naklady.

Standardni provedeni pece:

* ram a vnéjsi plast z konstrukeni oceli, stojan
s vySkou nakladaci hrany susarny 780 mm

* nerezova mufle a bocni obéhoveé viozky

o vyskoveé prestavitelné police z dérovaného plechu
se Ctvercovymi otvory

o vétraci kominek s rucné ovladanou klapkou
na stropé susarny

* uzaviratelny prisavaci otvor ve dné susarny,
cirkulace vzduchu pomoci obéhovych ventilatori

o dvere otevirané doleva opatrené madlem, uzavirané
dvéma upinkami, tésnéné pletenym provazcem
a silikonovym profilem

o regulator HT 40AL a limitni jednotka, termoclanek
typu .K", bezkontaktni spinaci relé

The dryer is suitable for drying, vulcanization,
preheating, and curing, as well as for the drying and
curing of surface layers and modifications of various
materials in plastics, rubber, automotive, glass, cera-
mic, the electric industry, and more. A stainless steel
muffle with a long life, high mechanical and corrosion
resistance, with horizontal circulation that ensures
the even distribution of air inside the dryer, and the
first-rate insulating material bears low operational
expenses.

Standard design of dryer includes:

* frame and external jacket made of mild steel,
a stand with a dryer loading height of 780mm

* muffle and circulation insert made of stainless
steel

* adjustable shelves made from perforated plate

* manually controlled ventilation flap

e suction hole at the hottom of the dryer, air
circulation uses circulation fans

* door opens to the left and is closed by clamps,
the door is sealed with refractory rope
and a silicon profile

o HT 40AL controller and limit unit, type "K" thermo-
couple, a semiconductor non-contact switch relay

Der Trockner ist zur Trocknung, Vulkanisierung,
Vorwarmung, Aushartung und Austrocknung der
Schichtflachen und zur Bearbeitung bei verschiedenen
Materialien in der Kunststoff-, Gummi-, Auto- und
der elektrotechnischen Industrie usw. geeignet.
Trockneredelstahlmuffel mit langer Nutzdauer,
mechanischer Bestandigkeit und Korrosionshestan-
digkeit, der horizontale Innenatmosphareumlauf
stellt die gleichmafige Temperaturverteilung in

dem Trocknerinnenraum sicher, das hochwertige
Isolierungsmaterial bringt zu niedrige Betriehskosten
des Trockners.

Ofenstandardausriistung enthalt:

* Rahmen und AuBenmantel aus Konstruktionsstahl,
Stander mit dem Trocknerverladerand in der Hohe
von 780 mm

o Edelstahlmuffel und seitliche Umlaufeinsatze

* Hohenverstellbare Regale aus dem Lochblech mit
Vierkantlochern

o Liiftungsstutzen mit einer manuell bedienten
Klappe in der Trocknerdecke

* verschlieBbare Saugoffnung in dem Trocknerhoden,
Luftkreislauf durch Umlaufventilatoren

e Tiir nach links zu offnen, mit Griff versehen,
geschlossen durch zwei Spanneisen, Tiir durch
Strickfaden und Silikonprofil abgedichtet

* Regler HT 40AL und Limiteinheit, Thermoelement

Typ .K", kontaktloses Schaltrelais



SUSZARNIE KOMOROWE S / CYLUWTbHDBIE KAMEPDI S

Suszarnia nadaje sie do suszenia, wulkanizacji,
wstepnego podgrzewania, utwardzania oraz do susze-
nia i utwardzania warstw wierzchnich i wykoniczenia
dla roznych materiatow w przemysle tw. sztucznych,
gumowym, samochodowym, elektrotechnicznym,

itd. Mufla suszarni z nierdzewnej stali, o dtugiej
zywotnosci, odpornosci mechanicznej i odpornosci

na korozje, horyzontalna cyrkulacja atmosfery
wewnetrznej zapewnia rownomierny rozktad tempera-
tury w przestrzeni wewnetrznej suszarni, dzigki
materiatowi izolacyjnemu wysokiej jakosci niskie
koszty eksploatacyjne suszarni.

Standardowe wykonanie pieca:

* rama i ptaszcz zewnetrzny ze stali konstrukcyjnej,
stojak o wysokosci krawedzi tadowania wynoszacej
780 mm

nierdzewne mufle i boczne wktadki obiegowe
potki regulowane na wysokos¢ z dziurkowanej
blachy o kwadratowych otworach

kanat wentylacyjny z recznie sterowana klapka
na stropie suszarni

zamykany otwor zasysajacy w dnie suszarni,
cyrkulacja powietrza przy pomocy wentylatorow
obiegowych

drzwi otwierane w lewo, wyposazone w uchwyt,
zamykane dwoma zaciskami, drzwi uszczelniane
plecionym sznurem i silikonowym profilem
regulator HT 40AL, jednostka limitujaca,
termoogniwo typu .K", bezkontaktowy przekaznik
wtaczajacy

CywmnbHas kamepa npegHasHaueHa AN CyLIKK,
BYNIKaHW3aLyIu, NPEABAPUTENbHOTO HarpeBa,
0TBEPX[ieHIA NOBEPXHOCTHBIX CTIOEB 11 06paboTKI
Pa3nuYHbIX MaTePUanos Npi NPoN3BOACTBE
MN1aCTMACCOBbIX 11 PE3UIHO-TEXHUYECKWX U3AENNi,
B aBTOMOGWIbHOI 11 3N1EKTPOTEXHINYECKOI
MPOMbILLAEHHOCTA U T. 1,

CraHpapTHOe OCHaLLeHIe CYLIMAbHOI Kamepbl
BK/loYaeT B ceba:

* pamy 11 HapyXHblit KOPMYC M3 KOHCTPYKLMOHHON
CTann, NOACTaBKY C BbICOTOI 3arpy304HOI rpaHm
CyLWnNbHOI Kamepbl 780 MM

Mydenb 13 HepxaBeloLLeil cTanu 1 60KoBble
060pOTHbIE BKNaAbILN

perynupyemble no BblcoTe MOKM 13
MeTaNNYeCcKoro NCTa ¢ KBaAPaTHbIMM
oTBEPCTUAMM

BETUNALVOHHBIIA NAaTPY6OK C 3aCNOHKON € PyYHbIM
ynpaBJieH1emM Ha NOTOMKe CyLINKN
3aKpblBaemoe nojicacblBaloliiee 0TBepCTHE

B AHWLLE CYLINNKM, LIPKYNALIMA BO3AYXa C
MOMOLLbHO LMPKYNALMOHHDIX BEHTUNATOPOB
ABEPLIY C NOPYYHEM, OTKPbIBAEMYIO BNEBO

11 OCHALLIEHHY0 IBYMA NpUXBaTamu,
repMeTi31pOBaHHYH KPYYEeHbIM LIHYPOM

11 CUNMKOHOBBIM Npodunem

perynarop HT 40AL, rpaHnyHbIii 610K, TepMonapa
Tina «K», 6eCKOHTaKTHOE pene BKKUEHNA




POPOUSTECI PECE PP/ TEMPERING FURNACES PP /
KAMMEROFEN MIT ATMOSPHARENUMLAUF PP

Vsechny typy priimyslovych technologii, kde je kladen
diiraz na rovnomeérny ohrev vsazky v celém objemu,
na presnost rozloZeni teploty s jejim Fiditelnym vze-
stupem nebo poklesem a fizenym chlazenim. Zejména
popousténi oceli, umélé starnuti, vytvrzovani, tepelné
zpracovani kovi, apod. Nerezova obéhova vlozka pece
s dlouhou Zivotnosti, mechanickou odolnosti

a odolnosti proti korozi, horizontalni cirkulace vnitni
atmosfeéry zajistuje rovnomérné rozlozeni teploty ve
vnitnim objemu pece, ve tfidé B (pro 450 °C

a 650 °C) a tridé A (pro 850 °C) dle normy DIN 17052
— 1, kvalitni izolacni material pfinasi nizké provozni
naklady pece.

Standardni provedeni pece:

* bezramova konstrukce s plastém tvorenym ohyba-

nym plechem (kromé modeld PP270, PP540)

nerezova obéhova vlozka (kromé modeld PP 20/45

a PP 40/45)

obéhovy ventilator umistény v zadni casti pece,

rucné ovladana vétraci klapka

rucné ovladané dvere otevirané do hoku

regulator HT40AL pro teplotu 450 °C

regulator INDUSTRY pro teploty 650 °C a 850 °C

napajeci kabel opatreny tfifazovou CEE zastrckou

o elektroinstalace v zadni casti pece, termoclanek
typu .K", bezkontaktni spinaci relé

* police, stojan (kromé pece PP20)

Chamber furnaces with a forced circulation of the
inner atmosphere are used for special applications
such as preheating and annealing in industry or the
preheating of moulds. Our standard range meets
most requirements. A stainless steel muffle with

a long life, high mechanical and corrosion resistance,

horizontal circulation ensures the even distribution
of air inside the furnace in section B (for 450 °C and
650 °C) and in section A (for 850 °C) according to
DIN 17052-1, and the first-rate insulating material
bears low operational expenses and maintains the
excellent dynamics of the furnace.

Standard design of furnace includes:

* external jacket made of crimped sheet (except
models PP270, PP 540)

* stainless circulation insert (except models
PP 20/45 and PP 40/45)

* ventilator with the horizontal axis of the shaft
placed in the backside of the furnace, a manually
controlled ventilation flap

* door opens manually to the right side, the door
is equipped with a safety end limit switch

o HT40AL controller for a temperature of 450 °C

* INDUSTRY controller for temperatures of 650 °C
and 850 °C

o power cord with three phases CEE plug

* electrical installation on the back side of the
furnace, type K" thermocouple, a semiconductor
non-contact switch relay

* shelves according to the table, a stand
(except furnace PP20)

)

Fiir alle Typen von Industrietechnologien, wo Wert

auf eine gleichmafige Heizguterwarmung in vollem
Umfang, auf die Genauigkeit der Temperaturverteilung
mit steuerbarem Temperaturanstieg und —riickgang
event. mit steuerbarer Kiihlung, gelegt wird. Es
handelt sich vor allem um Vorwarmbehandlung,
kiinstliche Alterung, Aushartung, Warmbehandlung
von Metallmaterialien usw. Die Trocknermuffel in
Nirostaausfiihrung verfiigt iiber eine lange Nutzdauer,
mechanische Bestandigkeit sowie Korrosions-
bestandigkeit. Der horizontale Umlauf der inneren
Atmosphare sorgt fiir eine gleichmafige Temperatur-
verteilung im Trocknerinnenraum, in der B Klasse (fiir
450 °C und 650 °C) und A Klasse (fiir 850 °C) gemaf
DIN 17052 - 1, das Isoliermaterial guter Qualitat
sichert niedrige Betriebskosten.

Standardausfiihrung des Ofens:

* rahmenlose Konstruktion mit AuBenhaut aus
Biegeblech (mit Ausnahme von PP270, PP540
Modellen)

o Muffel in Nirosta-Ausfiihrung (mit Ausnahme von
PP/45 und PP 40/45 Modellen)

* Umlaufventilator im hinteren Bereich des Ofens,
Liiftungsklappe manuell zu dffnen

* manuell bediente Tir, seitlich zu offnen

o HT 4OAL Regler fiir die Temperatur 450 °C

* INDUSTRY Regler fiir die Temperaturen 650 °C
und 850 °C

* Anschlusskabel mit CEE-Dreiphasenstecker

* Elektroinstallation im hinteren Bereich des Ofens,
Thermoelement Typ .K", Schaltrelais potentialfrei

e Fach, Stander (mit Ausnahme des PP20 Ofens)



PIECE NA ODPUSZCZANIE PP /

KAMEPHDbIE NMEYY C LUNPKYJTALUWMEN ATMOCOEPDI PP

Ogrzewanie wsadu w catej objetosci, doskonaty
rozktad temperatury z jej sterowanym wzrostem lub
spadkiem oraz sterowanym chtodzeniem. Zwtaszcza
odpuszczanie stali, sztuczne starzenie, utwardzanie,
cieplna obrobka metali itp. Nierdzewna obiegowa
wktadka pieca o dtugiej zywotnosci, odpornosci
mechanicznej i odpornosci na korozje, horyzon-
talna cyrkulacja atmosfery wewnetrznej zapewnia
rownomierny rozktad temperatury w komorze
wewnetrznej pieca, w klasie B (450 °Ci 650 °C) iw
klasie A (850 °C) wedtug normy DIN 17052 1, dobrej
jakosci materiat izolacyjny przynosi niskie koszty
eksploatacyjne pieca.

Standardowe wykonanie pieca:

* hezramowa konstrukcja z ptaszczem utworzonym
z gietej blachy (oprdcz modeli PP270, PP540)

* nierdzewna obiegowa wktadka (oprocz PP 20/45
i PP 40/45)

* wentylator obiegowy umieszczony w tylnej czesci
pieca, recznie sterowana klapka wentylacyjna

* recznie sterowane drzwi otwierane w bok

* regulator HT40AL (dla temperatury 450 °C)

* regulator INDUSTRY
(dla temperatury 650 °Ci 850 °C)

o kabel zasilajacy wyposazony w tréjfazowa
wtyczke CEE

* instalacja elektryczna umieszczona w tylnej
czesci pieca, termoogniwo typu K",
bezkontaktowy przekaznik wtaczajacy

* pétka, stojak (oprdcz pieca PP20)

Bce TiNbI NPOMbILWNEHHbIX TEXHONOTHIA,

B KOTOpbIX NpUAAETCA 0C060€ 3HaueHme
paBHOMEPHOMY HarpeBy WKXTbI N0 Bcemy 06bemy,
TOYHOMY pacnpeneneHuio TemnepaTypbl, ee
KOHTPONMPYEMOMY NOBBILIEHIO WAV NOHVKEHNIO,
a TakXke KOHTPOANpPYEMOMY OXNaXgAeHuIo.

B yacTHOCTY, OHI MCNONb3YIOTCA ANA OTNYCKA
CTanu, NCKYCCTBEHHOTO CTapEHNSA, OTBEPXKAEHIS,
TepmoobpaboTku MeTannos 1 T.n. Bctaska

Neyy 13 HepXaBeloweil CTanu ¢ AANTENbHBIM
CPOKOM CNy0bl, CTOMKOCTb K MEXaHYeckomy
MOBPEX/EHMIO 1 BO3AENCTBINK KOPPO3UK,
rOpU30HTaNbHaA LMPKYNALNA BHYTPEHHEi
aTMocdepbl 0becneynBaloT paBHOMepHoE
pacnpegeneHue TemnepaTypbl BHyTpH

neyu, NpUMeHeHMe BbICOKOKAYECTBEHHOTO
1301ALMOHHOT0 MaTepuana B knacce B (gna 450 °C
1650 °C), aB knacce A (ana 850 °C) cornacHo
ctaHpapty DIN 17052 - 1 cHuxaeT n3gepxkin Ha
3KCnAyaTaLmio neym.

CraHpapTHOe OCHaLLeHIe Neym BK/oYaeT B ce6s:

* 6e3paMHYI0 KOHCTPYKLMIO C KOPMYCOM 113 THYTOrO
MeTannmyeckoro nucta (kpome mogenein PP270,
PP540)

LIMPKYNALVOHHYIO BCTABK 113 HepXaBetoLL el
ctanu; (kpome mogenein PP20/45 n PP 40/45)
LIMPKYNALMOHHDIN BEHTUNATOP, Pa3MeLLEHHbIN

B 3a/3Heil YaCT Neym, BEHTUNALMOHHYIO 3aCTIOHKY
C PyYHbIM ynpaBneHnem

[BEPLLY, OTKPbIBAEMYI0 BPYUHYI0 Ha CTOPOHY
perynatop HT 40AL gna remnepatypbi 450 °C
perynarop «INDUSTRY» ans Temnepartypbl
650°Cn850°C

kabenb nutaHus ¢ Tpexdastbim pasbemom CEE
3NEeKTPONPOBOAKY B 3aJHEN YacTh neuyn,
Tepmonapy Tuna K, 6eckoHTakTHoe
KOMMYTaLMOHHOE pene

nonky, noacTasky (Kpome neun PP20)




PLYNOTESNE KOMOROVE PECE PKR A PKRC / HARDENING FURNACES
WITH GASTIGHT RETORT PKR AND PKRC / KAMMEROFEN MIT GASDICH-
TER RETORTE UND ATMOSPHARENUMLAUF PKR UND PKRC

Pro tepelné zpracovani materiali v definované
ochranné atmosfére (argon, dusik, formovaci plyn
apod.) s nizkou spotiebou ochranného plynu do max.
teploty 1100 °C. Jedna se zejména o technologie

lesklého Zihani, popousténi, spékani praskovych kovi,

pajeni apod. Vytapéni ze tfi stran (topné elementy ve
dné a ve dvou hocnich sténach) zajistuje rovnomérné
rozloZeni teploty ve vnitfnim prostoru komory, nizka
spotieba ochranného plynu, prostor pro umisténi TC

uvnitf retorty, definované pracovni prostredi v retorte,

diky cirkulaci vnitfni atmosféry u provedeni PKRC
rozloZeni teplot az +/- 3 °C.

Standardni provedeni pece:

* ram z konstrukeni oceli

o ocelova Zaruvzdorna nerezova plynotésna retorta
s vodou chlazenou pfirubou na strané dvefi

o dvere tésnény silikonovym tésnénim

o privod plynu na prave strané pece

* topné spiraly umisténé na keramickych trubkach

o regulator INDUSTRY, limitni jednotka, termoclanek
typu .S", bezkontaktni spinaci relé

* ventilator umistény ve dvefich pece
(u modelu PKRC)

* stojan, rucné ovladany privod ochranné atmosféry
pro 1 druh plynu

The gastight chamber furnaces with retorts are used
especially for the heat treatment of materials in

a controlled atmosphere (argon, nitrogen, forming gas
etc.) with low gas drain to a maximum temperature
of 1100 °C for bright annealing, tempering, soldering,
metal powder sintering. Heating from three sides
(heating elements on the hottom and in two side-
walls) ensures an even distribution of temperature
inside the chamber, low shielding gas consumption;
the space for placing TC inside the retort, a defined
work area in the retort, thanks to the inner atmos-
phere circulation in PKRC, temperature is distributed
to+/- 3 °C.

Standard design of furnace includes:

e frame made of mild steel

* stainless steel gastight retort with water cooled
collar

* door sealed with silicon

* protective atmosphere supply on the right side
of the furnace

* heating spirals on the ceramic tubes on the side
walls and in grooves at the furnace bottom

* INDUSTRY controller with the limit unit, type "S”
thermocouple, a semiconductor non-contact
switch relay

* a fan placed in the furnace door

o the stand, hand operated inlet of protective
atmosphere for 1 gas

Die gasdichten Kammerafen mit Atmosphareumlauf
werden vor allem fiir die Warmbehandlung von Mate-
rialien in einer definierten Schutzatmosphére (Argon,
Stickstoff, Formgas usw...) mit niedrigem Schutz-
gasverbrauch bis zur Hochsttemperatur von 1100 °C
genutzt. Es handelt sich vor allem um die Glanzkal-
zinationstechnologie, Vorwarmbehandlung, Sinterung
von Metallpulver, Lotung usw. Die Beheizung von

drei Seiten (Heizelemente im Boden und in den zwei
Seitenwanden eingebaut) sichert eine gleichmaBige
Temperaturverteilung im Kammerinnenraum, einen
niedrigen Schutzgasverbrauch, einen Raum fiir die
Unterbringung des Thermoglieds innerhalb der Re-
torte, eine definierte Arbeitsumgebung in der Retorte,
dank des Umlaufes der inneren Atmosphare dann die
Temperaturverteilung bis zu +/- 3 °C.

Standardausfiihrung des Ofens:
* Rahmen aus Konstruktionsstahl
* brandfeste Edelstahlretorte mit Wasser,
iiber Flansch auf der Tiirseite gekiihlt
e Tiir mit einer Silikondichtung versehen
e Gaszufuhr auf der rechten Ofenseite
* Heizspiralen auf keramischen Rohren angebracht
* INDUSTRY Regler, Grenzwerteinheit,
Thermoelement Typ .S, Schaltrelais potentialfrei
* Ventilator in der Ofentiir angebracht (PKRC Modell)
e Stander, manuell bediente Zufuhr
der Schutzatmosphare fiir einen Gastyp




GCAZOSZCZELNE PIECE KOMOROWE PKR | PKRC /
FA3SOHENPOHNMUAEMbIE KAMEPHDbIE NEY PKR N PKRC

Gazoszczelne komorowe piece hartownicze sg uzywa-
ne przede wszystkim do cieplnej obrobki materiatow
w okreslonej atmosferze ochronnej (argon, azot, gaz
formujacy itp.) o niskim zuzyciu gazu ochronnego do
maks. temperatury 1100 °C. Chodzi przede wszystkim
o technologie heznalotowego wyzarzania, odpuszcza-
nie, spiekanie metali sproszkowanych, lutowanie, itp.
Ogrzewanie z trzech stron (elementy grzejne w dnie

i w dwach Scianach bocznych) zapewniaja rowno-
mierny rozktad temperatury w komorze wewnegtrznej
pieca, niskie zuzycie gazu ochronnego, przestrzen na
umieszczenie TC wewnatrz retorty, dzigki cyrkulacji
atmosfery wewnetrznej w przypadku wykonania PKRC
rozktad temperatury do +/- 3 °C.

Standardowe wykonanie pieca:

rama ze stali konstrukcyjnej

stalowa, zaroodporna, nierdzewna retorta

z kotnierzem chtodzonym woda po stronie drzwi
drzwi uszczelniane uszczelnieniem silikonowym
doprowadzenie gazu z prawej strony pieca
spirale grzejne umieszczone na rurkach
ceramicznych

regulator INDUSTRY z jednostka limitujaca,
termoogniwo typu .S", bezkontaktowy
przekaznik wiaczajacy,

wentylator umieszczony w drzwiach pieca
stojak, recznie sterowane doprowadzenie
atmosfery ochronnej na 1 rodzaj gazu

[Aina TepmoobpaboTki MaTepianos B 3aLMUTHOI
aTmocdepe (aproH, asoT 1 Apyrue) C HUKUM
PacXOfOM 3alLUTHOTO Fa3a, A0 MaKC. Temneparypbl
1100 °C. Peub naeT, B YaCTHOCTIA, O TEXHONOTMAX
CBETNOTO OTXKMra, 0TNYCKa, CneKkaHA NOPOLIKOBbIX
MeTannoB, naikn 1 T.n. Harpes ¢ Tpex CTopoH
(HarpeBaTenbHble 3NeMEHTbI B AHULLE U ABYX
60KOBbIX CTeHKax) obecneyrBaeT paBHOMepHOe
pacnpepeneHue TeMnepaTypbl BO BHyTpEHHEM
NPOCTPaHCTBE Kamepbl, HU3KIIA PacXop 3aLuTHOTo
rasa, POCTPaHCTBO ANA pa3meLeHua TC BHYTpK
peTopTbI, onpefeneHHyio pabouyto cpepy B petopTe,
npy 3ToM 6naropapa LMPKYNALIUM BHYTPEHHeN
aTmocepbl y BapuanTa ncnonHenns PKRC pasbpoc
Temnepatypbl coctasnaer +/-3 °C.

CraHpapTHOe OCHaLLeHIe Neym BK/oYaeT B ce6s:
° pamy 13 KOHCTPYKLMOHHON CTanu
apONpPOYHYI0 ra3oHeNpOHMLAEMYI0 PETOPTY
113 HepXKaBetoLLelt CTau C OXNaxgaemMblM BOZON
GYpPTVKOM CO CTOPOHI ABEPU

CUNMKOHOBOE YNNIOTHEHWE ABepeil

nogayy rasa ¢ NpaBoi CTOPOHbI Neyn
HarpeBate/ibHble Cpany, pasmeLeHHble

Ha Kepamnyeckmx TpybKax

perynatop «INDUSTRY» ¢ rpaHiyHbIM 6n0KOM;
Tepmonapy Tuna «S», 6eCKOHTaKTHOe pene
BKNIOYEHNSA

BEHTUNATOP, Pa3MeLLEHHbIN B ABEPU NeYM

(y mogenm PKRC)

CTOIIKY, BPYUHYI0 ypaBnsemyto nogayy
3awuTHol atmocepbl Ana 1 Buaa rasa




VYSOKOTEPLOTNIPECE VP / HIGH-TEMPERATURE FURNACES VP /
HOCHTEMPERATUROFEN VP

Vysokoteplotni pece se pouZivaji v oblasti vyzkumu
a laboratornich testil. Dale na spékani dentalni

keramiky, napf. zubnich mistki ze zirkoniovych oxidd,

pro spékani technického a quarz skla, materialové
zkousky v metalurgii a dalsi specialni aplikace. Stolni
a volné stojici modely kompaktnich vysokoteplotnich
peci maji mnohé prednosti. Zejména jde o prvotFidni
zpracovani nerezového plaste, vysoce kvalitni izolace
a jednoduchost obsluhy. Vsechny modely se dle své
velikosti vyznacuji velmi nizkou hmotnosti, proto se
stolni modely daji snadno umistit na nejvhodnéjsi
misto pro zakladani vsazky. Zakladaci hrana volné
stojicich modelii je navrzena tak, aby bylo zakladani
vsazky opét co nejsnadnéjsi.

Standardni provedeni pece:

* bezramova konstrukce s plastém tvorenym
ohybanym plechem

VP 02 a 04 ve stolnim provedeni, VP 10 a 20
se samostatnym stojanem

o dvere otevirané do hoku opatrené koncovym
spinacem

e nucené chlazeni plasté pece pomoci ventilatord

* topna télesa typu MoSi2 v bocnich sténach

o regulator INDUSTRY, termoclanek typu .B”
ve stropé komory

* bezkontaktni spinaci relé regulujici primarni
okruh transformatoru

The high temperature furnaces are used for research
and lahoratory tests. Also ideal for sintering dental
ceramics, eg. tooth bridges made of zirconium oxides,
for sintering of technical and quartz glass, material
tests in metallurgy and other special-purpose appli-
cations. Desktop and freestanding models of compact
high-temperature furnaces have many preferences.
In particular this involves the first-class processing
of stainless mantle, high-quality insulation and simple
attendance. Depending on their sizes, all models are
marked by their low weight; therefore the desktop
models can be easily placed on the most suitable pla-
ce for charging. The charging edge of the freestanding
models is designed for the easiest charging.

Standard equipment of the furnace covers:

* frameless construction created by the hooped
rust-resistant metal plate

o the portal of the door made of fireproof
adapting pieces

* heating elements of the type MoSi2

* a door equipped with a security limit switch

* a furnace equipped by the cooling fan

* INDUSTRY controller, type "B” thermocouple,
placed on the top of the furnace chamber

* contactless switch relay controlling
the transformer primary circuit

Hochtemperaturdfen werden im Bereich der
Entwicklung und Laborpriifungen benutzt. Ferner zum
Sintern der Dentalkeramik, z. B. der Zahnbriicken aus
Zirkoniumoxiden, zum Sintern von technischem und
Quarzglas, zu Materialproben in der Metallurgie und
zu weiteren speziellen Anwendungen. Die Tisch- und
freistehenden Modelle der kompakten Hochtempera-
turdfen LAC haben viele Vorteile. Vor allem handelt
es sich um eine erstklassige Ausfiihrung der Nirosta-
AuBenhaut, hochwertige Isolierung und einfache
Bedienung. Alle Modelle haben je nach ihrer GraBe ein
sehr niedriges Gewicht, die Tischmodelle lassen sich
also leicht an einer fiir die Heizgutanlage am besten
geeigneten Stelle anbringen. Der Beschickungsrand
der freistehenden Modelle ist so entworfen, dass er
ein leichtes Beschicken des Heizgutes ermaglicht.

Die Standardausfiihrung des Ofens umfasst:

* rahmenlose Konstruktion mit Auenhaut aus
Biegehlech

* VP 02 und 04 als Tischmodelle, VP 10 und 20 mit
selbststandigem Stander

e Tiir seitlich zu offnen, Endschalter

o Iwangsofenkiihlung mit Ventilatoren

* Heizkorper Typ MoSi2 in Seitenwanden eingebaut

* INDUSTRY Regler, Thermoelement Typ .B" in der
Kammerdecke

* Schaltrelais potentialfrei, reguliert den Primarkreis
des Transformators



PIECE WYSOKOTEMPERATUROWE VP /
BbICOKOTEMITEPATYPHbIE NEYN VP

Piece wysokotemperaturowe znajduja zastosowanie
w laboratoriach gdzie stuzq do badar i testowania
probek. Nastepnie do spiekania ceramiki denty-
stycznej, np. mostkow zehowych z tlenkow cyrkonio-
wych, do spiekania szkta technicznego

i kwarcowego, proh materiatu w metalurgii i w innych
specjalnych aplikacjach. Modele stotowe i wolnostoja-
ce kompaktowych piecow wysokotemperaturowych
posiadaja wiele zalet. Szczegodlnie chodzi o najwyzszej
klasy wykonanie nierdzewnego ptaszcza, wysokiej ja-
kosci izolacji i tatwosci w ohstudze. Wszystkie modele
wg swojej wielkosci odznaczaja sie niska masa, dla-
tego modele stotowe mozna tatwo umiesci¢ w miejscu
najkorzystniejszym z punktu widzenia uzytkownika,
utatwiajacym dostep do komory w celu zatadowania
wsadu. Krawedz naktadania zostata zaprojektowana
tak, aby utatwic korzystanie z pieca.

Standardowe wykonanie pieca:

* hezramowa konstrukcja z ptaszczem utworzonym
z gietej blachy

o piece VP 02 i 04 w wykonaniu stotowym, VP 10 i 20
z oddzielnym stojakiem

* drzwi otwierane na hok z koricowym wytacznikiem
bezpieczenstwa

» wymuszone chtodzenie ptaszcza pieca za pomoca
wentylatorow

o grzatki typu MoSi2 na $cianach bocznych

* kontroler typu INDUSTRY, termoogniwo typu .B"
w stropie komory

* bezkontaktowy przekaznik wtaczajacy regulujacy
pierwotny obwod transformatora

BbicokoTemnepaTypHble Neuy Ans npoBeaeHna
1ccnefoBaHuil 1 1abopaTopHbIX TeCTOB, AN
CneKaHuA CTOMAToNorNYecKoi Kepamuku
(Hanpumep, 3y6HbIX MOCTOB 13 OKICIOB LPKOHNS),
TEXHNYECKOTO 11 KBApLIEBOTr0 CTEKNa, UCMbITaHNA
MarTepuanos B MeTannypruv v MHOro CneLyanbHoro
npumeHernA. HactonbHble 1 0TAeNbHO cToAwme
KOMNaKTHble BbiCOKOTeMNepaTypHble neun LAC
OTNNYAHOTCA BbICOKMM KauecTBOM M3roTOB/IEHIA
Kopnyca 113 HepXaBeloLLieli CTainu, 04eHb
KayecTBEHHOI 30NALMeN 1 NPOCTOTON B
o6cnyxuBaHnm. Bce mogenu (nponopuyoHanbHo
pa3mepam) oTANYaloTCA Manoil Maccoii. Moatomy
HaCTONbHbIE MOAENN MOXHO C NIETKOCTbH
pacnonoXmTb B CAMOM YROGHOM fiNA X 3arpy3Ku
MecTe. 3arpy304Has rpaHb OTAEbHO CTOALLYX Ha
NopCTaBKe MoZenelt BbinonHeHa TakiiM 06pasom,
yTo6bl 0bneryana sarpysky neuu.

CTaHpapTHOE OCHaLLeHIe eyl BKoYaeT B cebs:

* 6e3paMHyI0 KOHCTPYKLYIO € 060104KOIA 13
THYTOro MeTaNMyecKkoro Incra

VP 02 n 04 - HacTonbHoe ucnonterue, VP 10 1 20
- C OTAENbHOI NOACTABKON

/ABEPLIY, OTKPbIBAIOLLYIOCA Ha CTOPOHY; ABEPLA
OCHaLLeHa 3alLNTHBIM KOHLIEBbIM BbIK/KOYaTeNem
NPUHYAUTENbHOE OXNaXAeHIe Nyl NOTOKOM
BO3/yXa C NOMOLLbIO BEHTUAATOPOB

Harpes, obecneurBaemblil HarpeBaTeNlbHbIMIA
anemeHTamu MoSi2, pacnonoxeHHbIMI Ha
60KOBbIX CTEHKaX

perynatop «INDUSTRY», repmonapy Tuna «B»

B MIOTOJIKE KaMepbl

6eCKOHTaKTHOE pene BK/KUEHNsA AnA
PerynupoBKi HanpAXeHNA NepBIYHOI 06MOTKN
TpaHcdopmaropa




TRUBKOVE PECE LT / LABORATORY TUBE FURNACES LT/

ROHRLABOROFEN LT

Specialni laboratorni a vyzkumné préce. Celonere-
zova konstrukce, Spickové izolacni materialy (nizka
spotieba elektrické energie, moznost rychlého nabéhu
na pozadovanou teplotu), programovatelna regulace
teploty, polovodicove relé (plynulejsi a bezhlucny
provoz, minimalni ruseni okolnich zafizeni), perfektni
dilenské zpracovani, technické vybaveni a bezpecnost
provozu.

Standardni provedeni pece:

* bezramova konstrukce z ohyhaného plechu

* stolni provedeni

* horni ¢ast pece se odklapi pomoci madla smérem
nahoru

o spiraly topeni umisténé v drazkach izolace

* izolace z desek z mineralniho vlaka

o elektroinstalace umisténa v samostatném
rozvadéci

o regulator HT40, termoclanek typu .S

Special laboratory and research uses. All stainless-
steel design, premium insulation materials (low
electricity consumption, the possibility of a quick
rise to the required temperature), programmable
temperature control, semi-conductor relay (more
fluent and noiseless operation, minimum interference
of surrounding devices), perfect workshop design,
technical equipment, and high operational safety.

Standard equipment of furnace includes:

* frameless construction made of bent sheet

* desktop design

* upper part of the furnace folds up using a handle
* heating spirals located in the insulation grooves
* nsulation made of mineral plates

* wiring located in a separate switchhoard

o HT 40 controller, type “S” type thermocouple

Spezielle Labor- und Entwicklungsarbeiten.
Konstruktion in vollstandiger Nirosta-Ausfiihrung,
hochwertige Isoliermaterialien (niedriger Strom-
verbrauch, Schnellanlauf auf die gewiinschte
Temperatur), programmierhare Temperaturregelung,
Halbleiterrelais (kontinuierlicher und gerauscharmer
Betrieb, geringe Stdrung der Nebenanlagen), perfekte
Werkstatthearbeitung, technische Ausriistung und
Betriebssicherheit.

Standardausfiihrung des Ofens:

* rahmenlose Konstruktion aus Biegehlech

* Tischausfiihrung

* der obere Ofenteil wird mit einem Griff nach oben
geoffnet

* Heizspiralen in Isoliernuten angebracht

* Isolierung aus Mineralfaserplatten

* Elektroinstallation im separaten Verteiler

* HT40 Regler, Thermoglied Typ .S

))))))))))))



PIECE LABORATORYJNE RURKOWE LT /
JIABOPATOPHDbIE NEYN TPYBYATbIE LT

Specjalne prace laboratoryjne i hadawcze. Cata
konstrukcja nierdzewna, najlepsze materiaty izola-
cyjne (niskie zuzycie energii elektrycznej, mozliwos¢
szyhkiego osiagniecia wymaganej temperatury),
programowana regulacja temperatury, pétprzewod-
nikowy przekaznik (bardziej ptynna i bezgtosna
praca, minimalne zaktdcanie okolicznych urzadzen),
doskonate warsztatowe wykonczenie, wyposazenie
techniczne i bezpieczenstwo eksploatacii.

Standardowe wykonanie pieca:

* hezramowa konstrukcja z ptaszczem utworzonym
z gietej blachy

* wersja stotowa

* gorna czesc pieca odchylana przy pomocy uchwytu
w kierunku do gory

o spirala grzejna umieszczona w rowkach izolacji

* izolacje stanowia ptyty mineralne

* instalacja elektryczna umieszczona w niezaleznej
tablicy rozdzielczej

* regulator HT 40A, termoogniwo typu .S"

MpoBepeHue cneLanbHbIx n1abopaTopHbIX

1 nccnenoBaTenbekux pabot. KoHcTpyKuma u3
HepXaBeloLLell CTau, BbICOKOKaYeCTBEHHbIE
U30NALMOHHbIE MaTepyanbl (HU3Koe noTpebnexne
3NEKTPUYECKOI SHEprUN, ObICTPbIN NOgbEM
Temnepatypbl 40 Tpebyemoro 3HaueHus),
BbICOKOTOYHOE NPOrpaMMupyemMoe perynupoBatxie
Temneparypbl, NONyNpoBOAHNKOBOE pene (nnaBHas
6ecymHas pabota, MUHIManNbHOE BNNAHIE NOMEX
Ha paboTy MHbIX YCTPOIICTB), BbICOKOKAYECTBEHHOE
3aBOJCKOE M3TOTOBNIEHME, TEXHIYECKOR OCHaLeHNe
1 6e3onacHoCTb IKcnNyaTaLun.

CraHpapTHOE OCHALLIEHIe Meyn BKMIoYaeT B cebs:

* 6e3pamHyIo KOHCTPYKLMIO 3 THYTOrO NINCTa
HacToNbHOe NCMoNHeHe

BEPXHIOI YaCTb Neyi, OTKIAbIBaILLYICA BBEPX
CMOMOLLbIO MOPYYHSA

HarpeBaTefibHble CNUpank, pasmellieHHble

B KaHaBKax 1301ALum

WU30NALWA 3rOTOBNEHa 13 MUHEPaNbHOI BaTbl
3N1eKTPOOCHaLLEHIe, Pa3MeLLieHHOe B OTEIbHOM
pacnpepenuTenbHoM WKady

* perynarop HT40, repmonapy Tvna «S»




SPADOVE PECE SP / LABORATORY GRADIENT FURNACES SP /
GEFALLELABOROFEN SP

Zkousky vypalii nékolika vzorkii soucasné za riznych
teplot. Velke zrychleni vypalu vzorki dané konstrukci
pece, Spickové izolacni materialy (nizka spotreba
elektrické energie, moznost rychlého nabéhu na
pozadovanou teplotu), programovatelna regulace
teploty, polovodicove relé (plynulejsi a bezhlucny
provoz, minimalni ruseni okolnich zafizeni), perfektni
dilenské zpracovani, technické vybaveni a bezpecnost
provozu.

Standardni provedeni pece:

* konstrukce tvorena .L" profily do nichzZ jsou
vloZeny plechy tvorici plast

* viko izolované rohoZi z mineralniho vlakna

* izolace tvorena rohoZi z mineralniho vlakna

* komora izolovana lehcenymi Zaruvzdornymi cihlami

* rucné zvedané viko pece

* topna spirala uloZena v drazkach na bocnich
stranach pece

o jisti¢ na zadni strané pece

o termoclanek typu .S"

o veskeré elektro prvky umisténé v prostoru pod peci

* fidici zona regulovana regulatorem INDUSTRY

Excellent for firing tests of several samples together
under various temperatures. Acceleration of the firing
of the samples is helped by the construction of the
furnace, top insulating materials (low power con-
sumption, the possibility of a quick rise to the desired
temperature), a programmable temperature adjust-
ment, solid state relays (fluent and quieter running,
with a minimum of disturbance from the surrounding
mechanism), perfect workshop processing, hardware,
and top operational safety.

Standard design of the furnace covers:

* construction created from L sections to which the
metal plates making up the mantle are interpolated

* lid lay out by the isolation of the mineral grain

* insulation created by the matting of the mineral
grain

* heating coils placed in the grooves on the lateral
face of the furnace

* breaker on the back side of the furnace

* type "S” thermocouple

* all electro element are placed in the area below
the furnace

o the driving zone is controlled by the INDUSTRY
controller

Einbrennungspriifungen von einigen Probemustern
auf ein Mal und unter verschiedenen Temperaturen.
Wesentliche Beschleunigung der Probeneinbrennung
dank der Ofenkonstruktion, hochwertigen Isolierma-
terialien (niedriger Stromverbrauch, Schnellanlauf
auf die gewiinschte Temperatur), programmierbare
Temperaturregelung, Halbleiterrelais (kontinuier-
licher und gerauscharmer Betrieb, geringe Storung
der Nebenanlagen), perfekte Werkstatthearheitung,
technische Ausriistung und Betriebssicherheit.

Die Standardausfiihrung des Ofens umfasst:

* Konstruktion aus .L"-Profilen, in welche Bleche
gelegt werden, die die Aufienhaut bilden

* Deckel mit Mineralfaserisolierung ausgekleidet

* Isolierung aus Mineralfasermatte

* Kammer mit brandfesten Leichtziegeln isoliert

e Ofendeckel manuell zu 6ffnen

* Heizspirale in Nuten an den Ofenseiten verlegt

e Schiitz an der hinteren Ofenseite

* Thermoglied Typ .S"

* samtliche elektrischen Bestandteile befinden sich
im Bereich unter dem Ofen

* Steuerungszone mit INDUSTRY Regler gesteuert




PIECE LABORATORYJNE GRADIENTOWE SP /
JIABOPATOPHBbIE NEYN TPAONEHTHDIE SP

Proby wypatu kilku probek rownoczesnie, w roznych
temperaturach. Duze przyspieszenie wypatu probek
danej konstrukcji pieca, najlepsze materiaty izolacyjne
(niskie zuzycie energii elektrycznej, mozliwosé
szyhkiego osiagniecia wymaganej temperatury),
programowana regulacja temperatury, pétprzewod-
nikowy przekaznik (bardziej ptynna i bezgtosna

praca, minimalne zaktdcanie okolicznych urzadzen),
doskonate warsztatowe wykonczenie, wyposazenie
techniczne i bezpieczenstwo eksploatacii.

Standardowe wykonanie pieca:
* konstrukcja utworzona przez ksztattowniki .L",
do ktorych wtozone sg blachy tworzace ptaszcz
* pokrywa wytozona izolacj z wtokna mineralnego
* izolacjg stanowi mata z wtokna mineralnego
* spirala grzejna umieszczona w rowkach
na hocznych stronach pieca
* wytacznik zabezpieczajacy na tylnej stronie pieca
* termoogniwo typu .S
* wszystkie elementy elektro umieszczone
w komorze pod piecem
* strefa sterowania regulowana regulatorem
INDUSTRY

OpHOBpEMEHHOE UCTIbiTaHue 06XKra HeCKONbKMX
06pa3LioB Npu pasnnyHbIX TeMnepaTypax.
3HaunTenbHoe yckopeHue 06xmra 06pasLioB

B NleYaXx AaHHOI KOHCTPYKLM,
BbICOKOKaYeCTBEHHbIE M30NALMOHHbIE MaTepuanbl
(Hu3Koe NoTpebneHme INEKTPUYECKON SHEPTIM,
ObICTpbIi NOAbEM TeMnepaTypbl fo Tpebyemoro
3HaYeHus), BbICOKOTOYHOE Nporpammupyemoe
perynupoBaHue Temnepatypbl, IonynpoBOAHMKOBOE
pene (nnasHas becwymHas paboTa, MUHUManbHoe
BNUAHIE NOMEX Ha PaboTy MHbIX YCTPONCTB),
BbICOKOKAUECTBEHHOE 3aBOfCKOE M3rOTOB/IEHNE,
TEXHIUYECKOE OCHALLEHNE 11 6e30MacHOCTb
3KcnAyaTaLum.

CraHpapTHOe OCHaLLeHIe Neym BKoYaeT B ce6s:

* KOHCTPYKLYI0, COCTOALLYIO U3 YTONbHUKOBOTO
npoduns 1 MeTannyeckoro NncTa, 06pasytoLuero
Kopnyc

KPbILLUKY 3arpy304HOT0 OTBEPCTIAS,
U301MPOBAHHYI0 MIHEPaNbHOIA BaTOM

U30NALMI0 POrOXeil U3 MIUHEPANbHOrO BONOKHA
Kamepy, M3071pOBaHHYH 06neryeHHbIM
OrHeyMopHbIM KpAUYOM

BPYUHYHO MOZHMMAEMYI0 KPbILUKY neyu
HarpeBate/ibHble Cpany, pasmeLleHHble

B KaHaBKaX Ha 60KOBbIX CTEHKaX neyn

3aLUTHBIA ABTOMAT C 3aiHEli CTOPOHbI Neym
Tepmonapy Tuna «S»

BCE JNIeMEHTbI INEKTPOOCHALLEHIA pa3MeLLeHbl B
NPOCTPAHCTBE NOA NeYblo

30HY ynpaBneHIs, KOHTPOAUpPYeMYH
perynatopom «INDUSTRY»




KUPELACNIPECE KL /

ASSAY FURNACE FOR PRECIOUS METAL ANALYSIS KL /
ABTREIBUNGSOFEN FUR DIE ANALYSE DER EDELMETALLE KL

Tento typ peci je idealni predevsim pro analyzovani
vzacnych kovii pri kupelaci a jinych procesech,

pri kterych se zjistuje obsah vzacnych kovii v ma-
terialech. Jako priklad pouZiti pece se da uvést
urcovani .analyzovani” karati u zlata. Ochrana
topnych elementil a izolace od zplodin a par je
zajisténa pomoci snadno vyménitelné keramické
mufle. Stabilni zavéseni dvefi, odvétravani zabranujici
kondenzaci par a zplodin pfi vypalu pomoci digestore
nad dvermi. Vytapéni ze & stran, vcetné dna, dokonalé
rozloZeni teplot, Spickové izolacni materialy (nizka
spotieba elektrické energie). Nezavisla limitni
jednotka chranici pec pred znicenim, programovatelna
regulace teploty s vysokou presnosti, polovodicovée
relé (plynulejsi a bezhlucny provoz, minimalni ruseni
okolnich zafizeni), perfektni dilenské zpracovani,
technické vybaveni a bezpecnost provozu.

Standardni provedeni pece:

* topeni zajisténo topnymi spiralami, topeni
umisténo na hocich, ve dné a zadnim cele

* rucné ovladané dvefe otevirané nahoru
opatrené bezpecnostnim koncovym spinacem

* pece vybaveny 2 metry dlouhymi napéjecimi
kabely opatrenymi trifazovymi CEE zastrckami

o regulator HT 40A, termoclanek typu .S",
bezkontaktni spinaci relé

o odveétravaci kominek, stojan, digestor nad dvermi

This type of furnace is ideal for the analysis of rare
metals, in assaying, and other processes aimed at
the determination of the contents of rare metals in
materials. Determination and analysis of the carats in
gold is an example of an application of the furnace.
Protection of the heating elements and insulation
from waste products and vapors is ensured using an
easy-to-replace ceramic muffle, stable door sus-
pension, venting prevents the condensation of vapors
and waste products upon use by means of draft

hood above the door, heating from 4 sides including
the bottom, perfect temperature distribution, top
insulation materials (low electricity consumption),
an independent limit unit protecting the furnace from
destruction, programmable temperature regulations
with high precision, a semi-conductor relay (more
fluent and noiseless operation, minimum interference
with surrounding devices), perfect workshop design,
technical equipment, and top operational safety.

Equipment of the furnace includes:

* heating is provided by heating spirals
located in the sides, the bottom, and the back

* manually controlled door opens upwards
with a safety limit switch

* furnaces are equipped with 2m long supply
cables fitted with three-phase CEE plugs

* HT 40A controller; type "S” type thermocouple,
contactless switch relay

* venting bleeder, stand, and draft hood above
the door

Dieser Ofentyp ist vor allem fiir das Analysieren von
Edelmetallen beim Abtreiben und anderen Prozessen
ideal, bei denen der Inhalt der Edelmetalle in den
Materialien ermittelt wird. Als Beispiel der Ofenan-
wendung kann man die Festlegung ..des Analysierens”
der Karate beim Gold nennen. Fiir den Schutz der
Heizelemente und der Isolierung vor den Abgasen und
Dampfen sorgt eine leicht austauschbare kera-
mische Muffel. Stabile Tiraufhangung, Entliiftung,
die die Dampf- und Abgaskondensation, die bei der
Einbrennung entsteht, durch einen Dunstabzug ober-
halb der Tiir abfiihrt. Beheizung von 4 Seiten samt
Boden, ideale Temperaturverteilung, hochwertige
Isoliermaterialien (niedriger Stromverbrauch). Se-
parate Grenzwerteinheit, die den Ofen vor Zerstorung
schiitzt, programmierbare Temperaturregelung mit
hohem Genauigkeitsgrad, Halbleiterrelais (kontinuier-
licher und gerauscharmer Betrieb, geringe Storung
der Nebenanlagen), perfekte Werkstatthearheitung,
technische Ausriistung und Betriebssicherheit.

Standardausfiihrung des Ofens:

* Beheizung verlauft iiber Heizspiralen, die seitlich,
im Boden und in der Hinterwand installiert sind

* manuell bediente Tiir, nach oben zu dffnen,
Sicherheitsendschalter

« (ifen mit 2 Meter langen Anschlusskabeln
mit CEE-Dreiphasensteckern ausgestattet

o HT 40A Regler, Thermoelement Typ .S,
Schaltrelais potentialfrei

e Abluftschorstein, Stander, Dunstahzug
oberhalb der Tiir




PIECE KUPELACYJNE KL /

KYTIEJIMPOBO4YHDIE NEY OJ1A AHAJIN3A PEOKMX METAJIJ10B KL

Ten typ pieca idealnie nadaje si¢ przede wszystkim do
analizowania metali rzadkich przy kupelacji i innych
procesach, w trakcie ktorych ustala sie zawartosc
rzadkich metali w materiatach. Jako przyktad zasto-

sowania pieca mozna podac okreslanie ..analizowanie”

karatow w ztocie. Ochrona elementow grzejnych

i izolacja od produktow spalania i opardw za pomoca
tatwo dajacych sig wymieni¢ ceramicznych mufli.
Stahilne zawieszenie drzwi, wentylacja zapobiegajaca
kondensacji oparow i produktow spalania przy wypa-
laniu dzigki wyciagowi nad drzwiami. Ogrzewanie

z & stron, w tym rowniez z dna, doskonaty rozktad
temperatury, najlepsze materiaty izolacyjne (niskie
zuzycie energii elektrycznej). Niezalezna jednostka
limitujaca, chroniaca piec przed zniszczeniem,
programowana regulacja temperatury o wysokiej
doktadnosci, potprzewodnikowy przekaznik (bardziej
ptynna i bezgto$na praca, minimalne zaktdcanie
okolicznych urzadzen), doskonate warsztatowe wy-
koriczenie, wyposazenie techniczne i bezpieczenstwo
eksploatacii.

Standardowe wykonanie pieca:

* ogrzewanie zapewniaja spirale grzejne, ogrzewanie
umieszczone w hokach, w dnie i w tylnej scianie

* recznie sterowane drzwi otwierane do gory, drzwi
wyposazone w koricowy wytacznik bezpieczerstwa

* piec wyposazony w kable zasilajace dtugosci
2 metrow zapatrzone w trojfazowe wtyczki CEE

* regulator HT 40A, termoogniwo typu .S",
bezkontaktowe przekazniki wtaczajace

* kanat wentylacyjny, stojak, wyciag nad drzwiami

JlaHHasA neyb ABNAETCA MAeaNbHOI ANA NPOBeAeHNs
aHann3a pegKux MeTannoB KynenuposaHuem

11 ipYrIAX NPOLIECCOB, NPY KOTOPbIX Onpepensetca
cofiepxaHue peaKIx MeTannoB B Matepuane.

B KauecTBe Npumepa MOXHO NPUBECTY aHanu3

Ha onpepeneHue npobbl 3010Ta. 3awuTa
HarpeBaTe/bHbIX 3NEMEHTOB 11 U30NALNA OT
BbIAENAIOWNXCA BELLECTB U Napa obecneynBaetca

C NOMOLLbHO N1ErK03aMEHSAEMOro KepamMiyecKkoro
Mydens. CrabunbHas nopBecka ABEPH, BEHTUAALNA,
npeoTBpaLLaloLas KOHAEHCALMI0 Napa 1 BEWECTB,
BbIZENAEMbIX NPY 06XKre C NOMOLLbHO BbITAXKM

Hap ABEpbI0. YeTbIPEXCTOPOHHNIA HarpeB, BKNoYas
[HO, FeanbHoe pacnpefieneHue TemnepaTypbl,
BbICOKOKaYeCTBEHHbIE M30NALMOHHbIE MaTepuanbl
(Hu3Koe NoTpebneHme INEKTPUYECKON IHEprim).
He3aBucumblil rpaHinyHbIi 610K, 3aLyuLatoLLmil neyb
0T pa3pyLLeHs, BbICOKOTOYHOE NporpamMmMupyemoe
perynupoBaHue TeMneparypbl, NONyNpoBOAHUKOBOE
pene (nnasHas becwymHas paboTa, MUHUManbHOe
BNNAHVE NOMEX Ha paboTy ApYrIX yCTPOIACTB),
BbICOKOKAUECTBEHHOE 3aBOfCKOE M3rOTOB/IEHNE,
TEXHIUYECKOE OCHALLEHNE 11 6e30MacHOCTb
3KcnnyaTauum.

CraHpapTHOE OCHaLLeHIe ey BKoYaeT B ceba:

® Harpes OCyLLECTBNACTCA HarpeBaTe/bHbIMI
CMUpanAMK; HarpeB pa3melleH no 6okam,
B AiHe 11 B 3afiHeil CTeHe

* BPYYHYI0 OTKPbIBaEMYI0 BBEPX ABEPLY,
OCHALLEHHY!O 3aLLNTHBIM KOHLIEBbIM
BbIK/lOYaTenem

° MeYl OCHaLLEHbI 2-MeTPOBbIN Kabenb NuTaHNA ¢
TpexdasHbimu pasbemamu CEE

o perynatop HT 40A, Tepmonapy Tna «5»,
6eCKOHTaKTHOE pene BKKUEHNA

* BEHTUNALVOHHbIIA NaTPy6OK, NOACTABKY, BbITAXKY
Hap ABEpbIO




KALICI PRACOVISTE — STUL SKM /
HARDENING LABORATORY TABLE SKM /
LABORHARTESTELLE - TISCH SKM

Kalici pracovisté lze pouZit na predehfivani, kaleni
a popousteni, vytvrzovani vsazky v poloplynotésném
provedeni peci, kaleni v olejové lazni nebo ve vodé,
cementovani a nitridaci, k umélému starnuti

a vytvrzovani.

Pracovisté se sklada z:
- kaliciho stolu malého laboratorniho
- kalici pece PKE 12/12
- kombinace vsech modeld peci LH
a popoustéci pece PP 20/45,65 resp. L03 - L15

Standardni provedeni pece:

* ram stolu svaren z ocelovych profili

* na pracovni desce stolu je kalici rost pro kaleni
v proudu vzduchu s ventilatorem umisténym
pod rostem

o kalici nadoba pro vodu z nerezového plechu
0 objemu 50/60 litrd

* kalici nadoba na olej z konstrukéni oceli
opatfend natérem o objemu 50/60 litrd

* nadoby opatiené viky s madly, v nadobach
jsou kose z dérovaného plechu

« ventilator pro kaleni na vzduchu

The hardening centre can be used for preheating,
quenching and tempering, charge hardening in semi
gas-tight furnace implementation, oil or water bath
quenching, case hardening and nitration, temper
hardening, and dispersion hardening.

Site contains:

- small hardening laboratory table

- PKE 12/12 hardening furnace

- combination of any of the LH furnaces and PP
20/45,65 or L 03 - L 15 tempering furnace

Standard design of Hardening Table includes:

e frame welded from section bars

* one table leg equipped with a height-adjustable
shoe, a cooling fan, and a grid for hardening
in air flow

* 50/60 liter vessel for water made of stainless steel

* 50/60 liter vessel for oil made of mild steel

* vessels are equipped with lids and handrails, made
of perforated plate for small components of use

Die Hartungsanlage kann zur Vorwarmung, Hartung
und Vorwarmbehandlung, Heizgutaushartung in
halbgasdichter Ofenausfiihrung, Hartung in einem
Olbad oder im Wasser, Zementierung und Nitrierung,
zur kiinstlichen Alterung und Aushartung benutzt
werden.

Die Arbeitsstelle besteht aus:

- Hartetisch klein

- Harteofen PKE 12/12

- Kombination aller LH Ofen Modelle und PP 20/45,
65 bzw. L03 — L15 Atmospharenumlauf

Standardsausfiihrung des Tisches:

e Tischrahmen aus Stahlprofilen geschweifit

* auf der Tischarbeitsplatte gibt es einen Hartung-
srost zur Hartung im Luftstrom, unter dem Rost ist
ein Ventilator installiert

* Wasserbehilter aus Nirosta-Blech 50/60 Liter

o (lbehlter aus heschichtetem Konstruktionsstahl
50/60 Liter

o Behalter mit Deckeln mit Griffen ausgestattet, in
den Behaltern befinden sich Korbe aus Lochblech

o Ventilator zur Hartung an der Luft



LABORATORYJNE STANOWISKO DO HARTOWANIA - STOkL SKM /

3AKAJIOYHbIV CTOJ1 JIABOPATOPHbIV SKM

Stanowisko hartownicze mozna uzyc do wstepnego
podgrzewania, hartowania i odpuszczania, utwardza-
nia wsadu w pétgazoszczelnej wersji pieca, hartowa-
nia w tazni olejowej lub w wodzie, naweglanie

i azotowanie, do sztucznego postarzania i utwardzania.

Stanowisko sktada sie z:

- matego stotu do hartowania laboratoryjnego

- pieca hartowniczego PKE 12/12

- potaczenia wszystkich modeli piecow LH i pieca do

odpuszczania PP 20/45,65 wzgl. L03 - L15

Standardowe wykonanie stotu:

rama stotu zespawana z ksztattownikow stalowych
na ptycie roboczej stotu znajduje sie ruszt
hartowniczy do hartowania w strumieniu
powietrza, z wentylatorem umieszczonym

pod rusztem

wanna hartownicza na wode ze stali nierdzewnej
50/60 litrow

naczynie na olej ze stali konstrukcyjnej, pokryta
powtoka 50/60 litrow

wanny wyposazone w pokrywy z uchwytami,

w wannach kosze z perforowanej blachy
wentylator do hartowania na powietrzu

3aKanoyHbIil NOCT MOXHO MCNONb30BaTh ANA
NpeABapuUTENbHOro HarpeBa, 3aKaslku 0TnyckKa,
0TBEPXAEHNA MaTepnanos 1 W3[enni B neun
noNlyrasoHenpoHNL,aemoro NCNONHEHNA, 3akanku
B Macsie unu Boje, LieMeHTaL i N a30TupoBaHuA,
NCKYCCTBEHHOrO CTapeHUA N 0TBEPXAEHNA.

Pabounii yuactok cocTonT 13:

- 3aKaNoYHOro CTONA Manoro NabopaTopHoro

- 3aKanoyHoit neun PKE 12/12

- KOMOUHaLW Bcex Mopeneit neveit LH n neun gns
otnycka PP 20/45,65 unn LO3 - L15

CTaHpapTHOE OCHaLLeHIe CTona BKMIoYaer B cebs:
* pamy cTona, CBapeHHyHo 13 cTanbHoro npoduna
* Ha paboyeii NOBEPXHOCTI CTONA pacronoxeHa
3aKanoyHas peLleTKa C pa3meLLeHHbIM Mo Heil
BEHTUNATOPOM 1A 3aKaNKi B CTPYe BO3fYXa
eMKOCTb 13 HepXaBeloLLeil CTanu AnA BOAbI
o6bemom 50/60 nutpos

eMKOCTb iN1A Macna 13 KOHCTPYKLMOHHOI CTany,
NOKPbITas 3aLMTHOM Kpackoil 50/60 nuTpos;

B @MKOCTAX HaXOAATCA KOP3HbI 13
MeTaNnyeckoro IncTa C oTBepCTUAMI
BEHTUNATOP ANA 3aKannBaHA Ha BO3fyXe




MERENI A REGULACE / MEASURENMENT AND CONTROL /
MESSUNG UND STEUERUNG

REGULATORY TEPLOTY

Elektrické odporové pece spolecnosti LAC, s.r.0. jsou
osazovany nasledujicimi typy kvalitnich PID regulatord
HT 40A nebo INDUSTRY. Uvedené typy regulatori

jsou pristroje fizne mikroprocesory, které vyhovuji
véem pozadavkiim na regulaci teploty a zabezpeceni
elektrotepelnych zafizeni.

Regulator teploty HT 60B

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

o presnost méreni + 0,257 z méficiho rozsahu,
presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup — lze jej nastavit jako
alarmovy (monitorovani limitni teploty) nebo
signalizacni (signalizace dosazeni konkrétni
nastavené teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 neho RS485

o pristroj lze pomoci sériové komunikacni linky
pripojit k PC a pomoci software HtMonit zobrazit na
PC pribéh mérené a Zadané teploty. Priibéh teplot
lze ukladat do paméti PC

* automatické nastaveni PID parametri
regulacni smycky

o uzivatelské menu. UZivateli jsou k dispozici
pouze parametry, které jsou relevantni pro
konkrétni aplikaci.

o ovladani pristroje je snadnéjsi

Regulator teploty HT 40P

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

o presnost méreni + 0,17 z méFiciho rozsahu,
presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup pro ovladani pridavné funkce

e konfigurovatelny alarmovy vystup (monitorovani
limitni teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 nebo RS485

* regulator je vybaven funkci pro zaznam namére-
nych hodnot, kapacita paméti je 500

* hodiny realného ¢asu

* automatické nastaveni PID parametri
regulacni smycky

o uzivatelské menu

TEMPERATURE CONTROLLERS

Electric resistance furnaces manufactured by LAC
Ltd. are fitted with the following types of high-quality
PID controllers: HT 40 A or INDUSTRY. These types of
controllers are microprocessor-controlled devices
meeting all the requirements for temperature control
and the security of electro-thermal devices.

Temperature controller HT 60B
* The device allows the user to control

the temperature to a constant value
* Measurement accuracy of + 0,257 from

the measuring scope, regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary outlet — can be set as an alarm
(monitoring the limit temperature) or as
a signal (signaling the achieving of a specific set
temperature)
The controller can have an RS232 or RS485 series
communication line
The device can be connected to a PC using the
series communication line, and the course
of the measured and desired temperatures can be
displayed on a PC using the HtMonit software.
The temperature course can be stored in the
memory of a PC.
Automatic setup of PID parameters of control loop
User menu. Only parameters relevant for a specific
application are available to the user.
* This makes controlling the device easier.

Temperature controller HT 40P
* The device allows the controlling
of the temperature to a constant value
* Measurement accuracy of + 0,17 from
the measuring scope, regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary output for controlling an additional
function
* Configurable alarm output
(monitoring the temperature limit)
e The controller can have a R$232 or RS485 serial
communication line
* The controller is equipped with a function
for recording the measured values, and memory
capacity is 500
* Real time clock
* Automatic setup of the PID parameters
of the control loop
e User menu

TEMPERATURREGLER

Elektrische Widerstandsafen der Gesellschaft LAC,
s.r.0. werden mit folgenden Typen von hochwertigen
PID-Reglern, HT 40 A, INDUSTRY oder CERAMIC,
bestiickt. Die aufgefiihrten Reglertypen sind von
Mikroprozessoren gesteuerte Gerate, die alle
Anforderungen an die Temperaturregelung und die
Absicherung der Elektrowarmeeinrichtungen erfiillen.

Temperaturregler HT 60B

* mit diesem Gerat kann die Temperatur auf den
Konstantwert gebracht werden

* Genauigkeit + 0,257 vom MeBbereich, Genauigkeit
der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle — kann als Alarmmeldung
(Uberwachung der Grenztemperatur) oder Signa-
lanzeige (Anzeige der Erreichung der konkreten
eingestellten Temperatur) eingestellt werden

o der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

* das Gerat kann iiber eine serielle Schnittstelle an
einen PC angeschlossen werden, die HtMonit Soft-
ware ermoglicht die Darstellung der gemessenen
und gewiinschten Temperatur am PC. Die Tempera-
turwerte konnen im PC gespeichert werden.

* automatische Einstellung der PID Parameter und
der Regelungsschleife

* Benutzermenu. Der Benutzer hat nur zu solchen
Parametern Zugriff, die fiir die konkrete Anwen-
dung relevant sind

e das Gerat lasst sich leichter bedienen

Temperaturregler HT 40P

* Mit diesem Gerat kann die Temperatur auf den
Konstantwert geregelt werden

* Mefgenauigkeit + 0,17 vom Mefbereich,
Genauigkeit der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle fiir die Steuerung
einer Zusatzfunktion

* konfigurierbarer Alarmausgang
(Uberwachung der Grenztemperatur)

e der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

* Der Regler ist mit einer Funktion fiir das Speichern
der MeBwerte ausgestattet, die Speicherkapazitat
betragt 500

* Realzeituhr

* automatische Einstellung der PID Parameter
und der Regelungsschleife

* Benutzermenu



POMIARY | REGULACJA / MBSMEPEHWMA 1 PEIYJIMIPOBKA

REGULATORY TEMPERATURY

Elektryczne piece oporowe spotki LAC, s.r.0. s
wyposazone w nastepujace typy dobrych jakosciowo
regulatorow HT 40 lub INDUSTRY typu PID. Wymie-
nione typy regulatoréw sa przyrzadami sterowanymi
przez mikroprocesory, ktore odpowiadaja wszystkim
wymaganiom zwigzanym z regulacja temperatury

i zahezpieczania urzadzen elektrocieplnych.

Regulatory temperatury HT 60B

* przyrzad umozliwia regulacje temperatury

na stat wartosc

doktadnosc pomiaru + 0,257 w zakresie pomiaru,
doktadnosc regulacji 1 °C

jedno wyjscie pomocnicze — mozliwosc nastawienia
jako alarmowy (monitorowanie temperatury limi-
towej) lub sygnalizacyjne (sygnalizacja osiagniecia
konkretnie nastawionej temperatury)

regulator moze by¢ wyposazony w szeregowa linig
komunikacyjna RS232 lub RS485

przyrzad mozna za pomoca szeregowej linii
komunikacyjnej podtaczyc do PC i za pomoca
oprogramowania HtMonit wyswietlic na PC przebieg
mierzonej i wymaganej temperatury. Przebieg
temperatur mozna zapisywac w pamigci PC
automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

menu uzytkownika. Uzytkownik ma do dyspozycji
tylko parametry, ktore sa relewantne do konkret-
nego zastosowania.

* tatwa obstuga przyrzadu

Regulatory temperatury HT 40P

* Przyrzad umozliwia regulacje temperatury na stata
wartos¢

* Doktadnosc pomiaru = 0,17 w zakresie pomiaru,
doktadnosc regulacji 1 °C

* Jedno wyjscie pomocnicze do sterowania
dodatkowa funkcja

* Konfigurowane wyjscie alarmowe (monitorowanie
temperatury limitowej)

* Regulator moze by¢ wyposazony w szeregowa linie
komunikacyjna RS232 lub RS485

* Regulator jest wyposazony w funkcje zapisu
zmierzonych wartosci, wielkos¢ pamieci 500

* Zegar realnego czasu

* Automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

* Menu uzytkownika

PETYNATOPbI TEMMEPATYPbI

Meun Gpupmbl «LAC, 5.1.0.» OCHALLEHbI CNEAYHOLMMIA
TUNaMu KayecTBeHHbIX perynatopos - HT 40 A,
INDUSTRY unu CERAMIC. Yka3aHHble Mopenu
perynaTopoB ynpaBnalTcaA MUKponpoLeccopamu,
KoTOpble COOTBETCTBYIOT BCeM TpeboBaHMAM
notpebuTenell K perynupoBKke Temneparypb

1 3aLLNTe INEKTPOTEPMIYECKOro 060PyA0BaHNA.

Perynatop Temnepatypbi HT 60B

° YCTPOINCTBO NO3BONAET iepXaTh TeMmneparypy Ha
MOCTOAHHOI BENNYMHE

TOYHOCTb M3MepeHuit + 0,25% Anana3oHa
U3MepeHuii, TOYHOCTb perynnposki +1°C

OA/IH BCTIOMOTaTeNbHbIIA BbIXOf - €r0 MOXHO
HaCcTPOUTD B KaYeCTBE CUrHaNN3aLMOHHOro
(MOHUTOPYH NpepenbHOI Temnepatypbi) unmn
WHANKATOPHOTO (CUrHaNW3aLma JOCTUKEHNA
KOHKpeTHOI1 3ajaHHOi TeMnepaTypbl)

perynaTop MoXeT 6bITb OCHaLLEH CePUITHOI
NVHMei KommyHuKaLmn RS232 unn RS485
YCTPOCTBO NPY MOMOLLY CEPUITHON NMHIN
KOMMYHIKaLW MOXHO NpucoepuHuTb K MK,

a npu oMoty nporpaMmmHoro obecneyenns Ht-
Monit n306pa3utb Ha MK guHammuky nsmepsemoii
1 3a;aHHOI TeMnepaTypbl. [IMHaMUKy
Temneparypbl MOXHO COXpaHATL B namaT MK
aBTOMaTIYeckas HacTpoitka napametpos PID
perynupoBoYHoIl netan

nonb3oBaTenbckoe MeHio. Monb3osatenb B cBoeM
pacropsXeHnn MMeeT TONbKO Te napameTpbl,
KoTOpble ABNAKTCA CYLIECTBEHHBIMU ANA
KOHKPETHOrO 1CMoNb30BaHNA

* npoCToe yripasneHue ycTpoilcTeom

Perynatopbl remnepatypbi HT 40P

* YcTpoIiCTBO N0O3BONACT fiepKaTh TeMnepaTypy Ha
MOCTOAHHOI BeNNYNHe

* ToyHocTb n3mepenni £ 0,1% gnanasoxa
n3MepeHuii, TOYHOCTb perynnposki +1°C

* OpwH BcnomoratenbHbIil BbIXOA ANA YNipaBneHna
AONONHUTENbHON QYHKLWeil

* KoHQurypupyemblil CUTHaNN3aLMOHHbIiI BbIXOR
(MOHUTOPUHF NpeAenbHON Temnepatypbi)

* Perynatop MoXeT 6bITb OCHaLLEH CepuitHOIA
NVHMei KommyHuKaLmn RS232 unu RS485

* Perynatop ocHalueH dyHKLMelt AnA 3anncu
N3MePEHHbIX BENNYMH, 06bem namaTy
cocrasnser 500

* Yacbl peanbHoro BpemeHm

* ABTomatiyeckas HacTpolika napametpos PID
perynupoBoYHoIl netan




MERENI A REGULACE / MEASURENMENT AND CONTROL /
MESSUNG UND STEUERUNG

Regularor teploty HT 40AL

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

* regulaci na konstantni hodnotu lze zablokovat

o program lze spustit s definovanym casovym
zpozdénim

o presnost méreni + 0,17 z méFiciho rozsahu
(min. 540 °C), presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup pro ovladani pridavné funkce
- signalizace konce programu, signalizace chodu
programu

e konfigurovatelny alarmovy vystup (monitorovani
limitni teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 neho RS485

o automatické nastaveni PID parametri regulacni
smycky

Regulator teploty INDUSTRY

* jednoducha obsluha

* hodiny realného ¢asu

e do paméti lze uloZit 30 programii

o presnost regulace +2 °C

* moznost propojeni s PC pomoci rozhrani
RS 232 neho RS 485

* moznost osazeni dvéma komunikacnimi linkami
(umoziiuje kombinaci MASTER - SLAVE)

o programy lze spojovat pomoci kroku JuMP

* mozZnost ménit parametry nastaveni
béhem spousténého programu

RIZENi A MONITOROVANI
PROCESU Z PC

- komunikacni software INDUSTRY

- monitorovani a nasledny tisk zobrazovanych procesii
- historie dat

- ovladani MASTER - SLAVE

OVLADACI A KONTROLNi PANEL

- graficky zapisovac umistény v samostatném
rozvadéci s regulatorem

- monitorovani stavii zafizeni

- kontrola napajeni jednotlivych fazi pomoci
ampérmetri

Temperature controller HT 40AL
* The device allows the controlling
of the temperature to a constant value
* The regulation to a constant value can be disabled
* The program can be launched with a defined time
delay
* Measurement accuracy of + 0,17,
from the measuring scope (min. 540 °C),
regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary output for controlling
an additional function — end of program signal,
program operation signal
* Configurable alarm output
(limit temperature monitoring)
* The controller can be equipped with a RS232
or RS485 serial communication line
* Automatic setup of the PID parameters
of the control loop

The INDUSTRY Temperature Controller

* Easy operation

* Real time clock

* Up to 30 programs can be saved in the memory

* Regulation accuracy of +2 °C

* Optional connection to PC using the RS 232
or RS 485 interface

* Optional fitting with two communication lines
(allowing for MASTER — SLAVE combination)

* Programs can he connected using the JuMP step

* Optional modification of parameter settings during
the program

CONTROLLING AND MONITORING
THE PROCESSES FROM A PC

- INDUSTRY communication software

- monitoring and subsequent printing
of the displayed processes

- data history

- MASTER - SLAVE control

CONTROL PANEL

- Graphic recorder located in a separate
switchhoard with a controller

- Monitoring the status of the device

- Checking the power supply of the individual
phases using amp-meters

Temperaturregler HT 40AL

* mit diesem Gerat kann die Temperatur
auf den Konstantwert gebracht werden

* die Regelung auf den Konstantwert
kann blockiert werden

* das Programm kann mit eingegebener
Leitverzogerung gestartet werden

* Genauigkeit + 0,17 vom MeBbereich (min. 540 °C),
Genauigkeit der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle fiir die Steuerung einer
Lusatzfunktion — Meldung iiber das Programmende
und Programmbetrieb

* konfigurierbarer Alarmausgang
(Uberwachung der Grenztemperatur)

o der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

* automatische Einstellung der PID Parameter
und der Regelungsschleife

Temperaturregler INDUSTRY

* einfache Bedienung

* Realzeituhr

* im Speicher konnen 30 Programme
gespeichert werden

* Genauigkeit der Regelung 2 °C

* Verkniipfung mit einem PC iiber die RS 232
oder RS 485 Schnittstelle maglich

* angeschlossen werden kdnnen zwei serielle
Schnittstellen (Kombination MA STER —SLAVE
maglich)

* Programme konnen durch JuMP Schritt
verkniipft werden

« Anderung der Einstellparameter wahrend
des gestarteten Programms maglich

STEUERUNG UND UBERWACHUNG
DER PROZESSE MIT DEM PCm

- INDUSTRY Kommunikationssoftware

- Uberwachung und anschlieBender
Ausdruck der dargestellten Prozesse

- Datenhistorie

- Bedienung MASTER - SLAVE

BEDIENUNGS-UND KONTROLLPANEEL

- grafischer Schreiber im getrennten
Verteiler mit Regler

- Lustandsiiberwachung der Einrichtung

- Kontrolle der Versorgung der einzelnen
Phasen iiber Ampermeter



POMIARY | REGULACJA / M3MEPEHWVA N PEI YJIMIPOBKA

Regulatory temperatury HT 40AL

* przyrzad umozliwia regulacje temperatury
na stat wartosc

* regulacje na stata wartos¢ mozna zahlokowac

* program mozna uruchomic ze zdefiniowanym
czasowym opoznieniem

* doktadnosc pomiaru = 0,17 w zakresie pomiaru
(min. 540 °C), doktadnos¢ regulacji +1 °C

* jedno wyjscie pomocnicze do sterowania
dodatkowa funkcja - sygnalizacja kofica programu,
sygnalizacja pracy programu

* konfigurowane wyjécie alarmowe (monitorowanie
temperatury limitowej)

* regulator moze hy¢ wyposazony w szeregowa linie
komunikacyjng RS232 lub RS485

* automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

Regulatory temperatury INDUSTRY
* prosta obstuga
* godziny czasu realnego
* w pamigci mozna zapisac 30 programow,
o doktadnosc regulacji + 2 °C
 mozliwosc potaczenia z PC za pomoc- ztacza
RS 232 lub RS 485
 mozliwosc zainstalowania dwach linii komunika-
cyjnych (umozliwia kombinacje MASTER - SLAVE)
* programy mozna taczyc za pomoca kroku JuMP
* mozliwosc zmiany parametrow nastawienia
W czasie pracy programu

STEROWANIE | MONITOROWANIE
PROCESOW Z PC

- komunikacja software INDUSTRY

- monitorowanie i nastepnie wydruk
wyswietlonych procesow

- historia danych

- sterowanie MASTER-SLAVE

PANEL STERUJACY | KONTROLNY

- graficzny rejestrator umieszczony
w oddzielnej rozdzielnicy z regulatorem
- monitorowanie stanu urzadzenia
- kontrola podtaczenia poszczegolnych
faz przy pomocy amperomierzy

Perynatop Temneparypbi HT 40AL

® YCTPOINCTBO NO3BONAET fiepXKaTh TeMneparypy
Ha MOCTOAHHOI BeNNYMHe

* HaCTpOIiKy Ha NOCTOAHHYI0 BENNUUHY
MOXHO 3a6n0KMpOBaTh

° Nporpammy MOXHO 3anyCTTb € ONpefeneHHom
3afiepPXKoil BO BpeMeHM

° TOYHOCTb U3meperui £ 0,1% gnanasoxa
n3mepeHuii (MuH. 540 °C), TouHoCTb
perynuposkn +1°C

* OfH BCOMOraTeNbHbIi BbIXOA AA yNpaBneHusa
AONONHUTENbHOI dYHKLWEN - CUrHanu3aLmsa
OKOHYaHIA NPOrpamMMbl, CUTHanN3aLyA Xopa
nporpammbl

* KOHUrypupyemblii CUrHan3aLMoHHbIi BbIXof
(MOHUTOPUHF NpeenbHON TemnepaTypbi)

° PErynaTop MOXeT ObITb OCHALLEH CepUItHON
NUHet KoMMyHIKaLun RS232 unmn RS485

* aBTOMarTuyecKas HacTpoiika napametpos PID
perynupoBoYHoIl neTan

Perynatop remnepatypb! INDUSTRY

* Mpoctoe obcnyxmBaHne

* Yacbl peanbHoro BpemeHm

* B namaty Bo3moxHo Hakonutb 30 nporpamm,

* ToyHOCTb perynnpoBKy Temnepatypbl £2°C

* Bo3MOXHOCTb NOAKNIOYEHNA KOMNblOTEpa
cnomouybio nHTepdeiica RS 232 nnu RS 485

* BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM J4BYX KOMMYHM-
KaLMOHHbIX MHWIA (BaeTCs BO3MOXKHOCTb
Kom6uHauum MASTER - SLAVE)

* [lporpammbl MOXHO CBA3bIBATb C MOMOLLbIO
wara JuMP

* BO3MOXHOCTb MeHATb NapameTpbl (faHHbIe)
yCTaHOBKY B Xofie paboTaloLiei mporpammbl

LT P

YMPABJTEHWE MPOLECCAMU U X MOHUTOPUHT
MPW NMOMOLLIX KOMMbIOTEPA

- KOMyHuKauvoHHas nporpamma INDUSTRY

- MOHUTOPUHT 1 NoCAeayloLyas pacneyaTtka
n306paxaembix NpoLeccoB

- NICTOPYA AaHHbIX

- ynpasnenune MASTER - SLAVE

MYNbT YMPABJIEHWA U KOHTPONA

- camonuceL}, yCTaHOBNEHHbIN B OTAENbHOM
pacnpegenuTenbHOM YCTPOIICTBE C PerynaTopom

- MOHUTOPUHT COCTOAHUA 06opyAOBaHNA

- KOHTPO/Ib NUTaHIA NPY MOMOLLY TPeX
amnepmeTpoB
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