





REMONTY / PEKOHCTPYKUWMA

Oferujemy kompletny serwis w zakresie obrobki
chemiczno-cieplnej , wtacznie dostaw czesci zamien-
nych (retort, pokrywy tazni do hartowania itp.) oraz
remonty starszych urzadzen (wymurdwki pieca i in.).

B obnacTun xumuko-Tepmuyeckoil 06pabotki
npefocTaBNAeM KOMNNEKCHIIA CEPBUC, BKKOYaA
MOCTaBKM 3aMacHbIX YacTeil (petopTbl, KPbILUKN
3aKanoyHbIX BaHH 1 T.1.) 1 PEKOHCTPYKLIIO CTaporo
o6opynoBaHus (GyTepoBka neveit 1 T.4.)

Rekonstrukce vyzdivky pece Aichelin

Lining reconstruction of the Aichelin furnace
Rekonstruktion des Aichelins Ofens

Remont wymuréwki pieca Aichelin

PekoHcTpykuma dyTepoBku neun Aichelin

ELEMENTY GRZEWCZE / HAITPEBATEJIbHbBIE 2JIEMEHTDbI

Topné patrony do peci Ipsen
o keramicka ochranna trubka

Heating patrons for Ipsen furnaces
* Ceramic protective tube

Heizpatronen fiir die Ipsen Ofen
* Keramisches Schutzrohr

Wktady grzewcze do pieca Ipsen
* ochronna rurka ceramiczna

HarpeBarenbHble natpoHbl Ans neun Ipsen
* Kepamuyeckas npefoxpaHuTenbHas Tpy6a

Specialni topné elementy

Special heating elements

Spezielle Heizelemente

Specjalne elementy grzewcze
CneumanbHble HarpeBaTeNbHble 31eMeHTbI




MERENI A REGULACE / MEASURENMENT AND CONTROL /
MESSUNG UND STEUERUNG

REGULATORY TEPLOTY

Elektrické odporové pece spolecnosti LAC, s.r.0. jsou
osazovany nasledujicimi typy kvalitnich PID regulatord
HT 40A, nebo INDUSTRY. Uvedené typy regulatori

jsou pristroje rizené mikroprocesory, které vyhovuji
véem pozadavkiim na regulaci teploty a zabezpeceni
elektrotepelnych zafizeni.

Regulator teploty HT 60B

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

o presnost méreni + 0,257 z méficiho rozsahu,
presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup — lze jej nastavit jako
alarmovy (monitorovani limitni teploty) nebo
signalizacni (signalizace dosazeni konkrétni
nastavené teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 neho RS485

o pristroj lze pomoci sériové komunikacni linky
pripojit k PC a pomoci software HtMonit zobrazit na
PC pribéh mérené a Zadané teploty. Priibéh teplot
lze ukladat do paméti PC

* automatické nastaveni PID parametri
regulacni smycky

o uzivatelské menu. UZivateli jsou k dispozici
pouze parametry, které jsou relevantni pro
konkrétni aplikaci.

o ovladani pristroje je snadnéjsi

Regulator teploty HT 40P

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

o presnost méreni + 0,17 z méFiciho rozsahu,
presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup pro ovladani pridavné funkce

e konfigurovatelny alarmovy vystup (monitorovani
limitni teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 nebo RS485

* regulator je vybaven funkci pro zaznam namére-
nych hodnot, kapacita paméti je 500

* hodiny realného ¢asu

* automatické nastaveni PID parametri
regulacni smycky

o uzivatelské menu

TEMPERATURE CONTROLLERS

Electric resistance furnaces manufactured by LAC
Ltd. are fitted with the following types of high-quality
PID controllers: HT 40 A or INDUSTRY. These types of
controllers are microprocessor-controlled devices
meeting all the requirements for temperature control
and the security of electro-thermal devices.

Temperature controller HT 60B
* The device allows the user to control

the temperature to a constant value
* Measurement accuracy of + 0,257 from

the measuring scope, regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary outlet — can be set as an alarm
(monitoring the limit temperature) or as
a signal (signaling the achieving of a specific set
temperature)
The controller can have an RS232 or RS485 series
communication line
The device can be connected to a PC using the
series communication line, and the course
of the measured and desired temperatures can be
displayed on a PC using the HtMonit software.
The temperature course can be stored in the
memory of a PC.
Automatic setup of PID parameters of control loop
User menu. Only parameters relevant for a specific
application are available to the user.
* This makes controlling the device easier.

Temperature controller HT 40P
* The device allows the controlling
of the temperature to a constant value
* Measurement accuracy of + 0,17 from
the measuring scope, regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary output for controlling an additional
function
* Configurable alarm output
(monitoring the temperature limit)
e The controller can have a R$232 or RS485 serial
communication line
* The controller is equipped with a function
for recording the measured values, and memory
capacity is 500
* Real time clock
* Automatic setup of the PID parameters
of the control loop
e User menu

TEMPERATURREGLER

Elektrische Widerstandsafen der Gesellschaft LAC,
s.r.0. werden mit folgenden Typen von hochwertigen
PID-Reglern, HT 40 A, INDUSTRY oder CERAMIC,
bestiickt. Die aufgefiihrten Reglertypen sind von
Mikroprozessoren gesteuerte Gerate, die alle
Anforderungen an die Temperaturregelung und die
Absicherung der Elektrowarmeeinrichtungen erfiillen.

Temperaturregler HT 60B

* mit diesem Gerat kann die Temperatur auf den
Konstantwert gebracht werden

* Genauigkeit + 0,257 vom MeBbereich, Genauigkeit
der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle — kann als Alarmmeldung
(Uberwachung der Grenztemperatur) oder Signa-
lanzeige (Anzeige der Erreichung der konkreten
eingestellten Temperatur) eingestellt werden

o der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

* das Gerat kann iiber eine serielle Schnittstelle an
einen PC angeschlossen werden, die HtMonit Soft-
ware ermoglicht die Darstellung der gemessenen
und gewiinschten Temperatur am PC. Die Tempera-
turwerte konnen im PC gespeichert werden.

* automatische Einstellung der PID Parameter und
der Regelungsschleife

* Benutzermenu. Der Benutzer hat nur zu solchen
Parametern Zugriff, die fiir die konkrete Anwen-
dung relevant sind

e das Gerat lasst sich leichter bedienen

Temperaturregler HT 40P

* mit diesem Gerat kann die Temperatur auf den
Konstantwert geregelt werden

* Mefgenauigkeit + 0,17 vom Mefbereich,
Genauigkeit der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle fiir die Steuerung
einer Zusatzfunktion

* konfigurierbarer Alarmausgang
(Uberwachung der Grenztemperatur)

e der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

o der Regler ist mit einer Funktion fiir das Speichern
der MeBwerte ausgestattet, die Speicherkapazitat
betragt 500

* Realzeituhr

* automatische Einstellung der PID Parameter
und der Regelungsschleife

* Benutzermenu
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REGULATORY TEMPERATURY

Elektryczne piece oporowe spotki LAC, s.r.0. s
wyposazone w nastepujace typy dobrych jakosciowo
regulatorow HT 40 lub INDUSTRY typu PID. Wymie-
nione typy regulatoréw sa przyrzadami sterowanymi
przez mikroprocesory, ktore odpowiadaja wszystkim
wymaganiom zwigzanym z regulacja temperatury

i zahezpieczania urzadzen elektrocieplnych.

Regulatory temperatury HT 60B

* przyrzad umozliwia regulacje temperatury

na stat wartosc

doktadnosc pomiaru + 0,257 w zakresie pomiaru,
doktadnosc regulacji 1 °C

jedno wyjscie pomocnicze - alarmowe (monitoro-
wanie temperatury limitowej) lub sygnalizacyjne
(sygnalizacja osiagnigcia konkretnie nastawionej
temperatury)

regulator moze by¢ wyposazony w szeregowa linig
komunikacyjna RS232 lub RS485

przyrzad mozna za pomoca szeregowej linii
komunikacyjnej podtaczyc do PC i za pomoca
oprogramowania HtMonit wyswietlic na PC przebieg
mierzonej i wymaganej temperatury. Przebieg
temperatur mozna zapisywac w pamigci PC
automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

menu uzytkownika. Uzytkownik ma do dyspozycji
tylko parametry, ktore sa wazne do konkretnego
zastosowania.

* tatwa obstuga przyrzadu

Regulatory temperatury HT 40P

* Przyrzad umozliwia regulacje temperatury na stata
wartos¢

* Doktadnosc pomiaru = 0,17 w zakresie pomiaru,
doktadnosc regulacji 1 °C

* Jedno wyjscie pomocnicze do sterowania
dodatkowa funkcja

* Konfigurowane wyjscie alarmowe (monitorowanie
temperatury limitowej)

* Regulator moze by¢ wyposazony w szeregowa linie
komunikacyjna RS232 lub RS485

* Regulator jest wyposazony w funkcje zapisu
zmierzonych wartosci, wielkos¢ pamieci 500

* Zegar realnego czasu

* Automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

* Menu uzytkownika

PETYNATOPbI TEMMEPATYPbI

Meun Gpupmbl «LAC, 5.1.0.» OCHALLEHbI CNEAYHOLMMIA
TUNaMu KayecTBeHHbIX perynatopos - HT 40 A,
INDUSTRY unu CERAMIC. Yka3aHHble Mopenu
perynaTopoB ynpaBnalTcaA MUKponpoLeccopamu,
KoTOpble COOTBETCTBYIOT BCeM TpeboBaHMAM
notpebuTenell K perynupoBKke Temneparypb

1 3aLLNTe INEKTPOTEPMIYECKOro 060PyA0BaHNA.

Perynatop Temnepatypbi HT 60B

° YCTPOINCTBO NO3BONAET iepXaTh TeMmneparypy Ha
MOCTOAHHOI BENNYMHE

TOYHOCTb M3MepeHuit + 0,25% Anana3oHa
U3MepeHuii, TOYHOCTb perynnposki +1°C

OA/IH BCTIOMOTaTeNbHbIIA BbIXOf - €r0 MOXHO
HaCcTPOUTD B KaYeCTBE CUrHaNN3aLMOHHOro
(MOHUTOPYH NpepenbHOI Temnepatypbi) unmn
WHANKATOPHOTO (CUrHaNW3aLma JOCTUKEHNA
KOHKpeTHOI1 3ajaHHOi TeMnepaTypbl)

perynaTop MoXeT 6bITb OCHaLLEH CePUITHOI
NVHMei KommyHuKaLmn RS232 unn RS485
YCTPOCTBO NPY MOMOLLY CEPUITHON NMHIN
KOMMYHIKaLW MOXHO NpucoepuHuTb K MK,

a npu oMoty nporpaMmmHoro obecneyenns Ht-
Monit n306pa3utb Ha MK guHammuky nsmepsemoii
1 3a;aHHOI TeMnepaTypbl. [IMHaMUKy
Temneparypbl MOXHO COXpaHATL B namaT MK
aBTOMaTIYeckas HacTpoitka napametpos PID
perynupoBoYHoIl netan

nonb3oBaTenbckoe MeHio. Monb3osatenb B cBoeM
pacropsXeHnn MMeeT TONbKO Te napameTpbl,
KoTOpble ABNAKTCA CYLIECTBEHHBIMU ANA
KOHKPETHOrO 1CMoNb30BaHNA

* npoCToe yripasneHue ycTpoilcTeom

Perynatopbl remnepatypbi HT 40P

* YcTpoIiCTBO N0O3BONACT fiepKaTh TeMnepaTypy Ha
MOCTOAHHOI BeNNYNHe

* ToyHocTb n3mepenni £ 0,1% gnanasoxa
n3MepeHuii, TOYHOCTb perynnposki +1°C

* OpwH BcnomoratenbHbIil BbIXOA ANA YNipaBneHna
AONONHUTENbHON QYHKLWeil

* KoHQurypupyemblil CUTHaNN3aLMOHHbIiI BbIXOR
(MOHUTOPUHF NpeAenbHON Temnepatypbi)

* Perynatop MoXeT 6bITb OCHaLLEH CepuitHOIA
NVHMei KommyHuKaLmn RS232 unu RS485

* Perynatop ocHalueH dyHKLMelt AnA 3anncu
N3MePEHHbIX BENNYMH, 06bem namaTy
cocrasnser 500

* Yacbl peanbHoro BpemeHm

* ABTomatiyeckas HacTpolika napametpos PID
perynupoBoYHoIl netan
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Regulator teploty HT 40AL

o pristroj umoziuje Fizeni teploty
na konstantni hodnotu

* regulaci na konstantni hodnotu lze zablokovat

o program lze spustit s definovanym casovym
zpozdénim

o presnost méreni + 0,17 z méFiciho rozsahu
(min. 540 °C), presnost regulace +1 °C

* jeden pomocny vystup pro ovladani pridavné funkce
- signalizace konce programu, signalizace chodu
programu

e konfigurovatelny alarmovy vystup (monitorovani
limitni teploty)

* regulator miiZe byt vybaven sériovou komunikacni
linkou RS232 neho RS485

o automatické nastaveni PID parametri regulacni
smycky

Regulator teploty INDUSTRY

* jednoducha obsluha

* hodiny realného ¢asu

e do paméti lze uloZit 30 programii

o presnost méreni +257 z méficiho rozsahu,
presnost regulace +1 °C

* moznost propojeni s PC pomoci rozhrani
RS 232 neho RS 485

* moznost osazeni dvéma komunikacnimi linkami
(umoziiuje kombinaci MASTER - SLAVE)

o programy lze spojovat pomoci kroku JuMP

* mozZnost ménit parametry nastaveni
béhem spousténého programu

RIZENi A MONITOROVANI
PROCESU Z PC

- komunikacni software INDUSTRY

- monitorovani a nasledny tisk zobrazovanych procesii
- historie dat

- ovladani MASTER - SLAVE

OVLADACI A KONTROLNi PANEL

- graficky zapisovac umistény v samostatném
rozvadéci s regulatorem

- monitorovani stavii zafizeni

- kontrola napajeni jednotlivych fazi pomoci
ampérmetri

Temperature controller HT 40AL
* The device allows the controlling
of the temperature to a constant value
* The regulation to a constant value can be disabled
* The program can be launched with a defined time
delay
* Measurement accuracy of + 0,17,
from the measuring scope (min. 540 °C),
regulation accuracy of +1 °C
* One auxiliary output for controlling
an additional function — end of program signal,
program operation signal
* Configurable alarm output
(limit temperature monitoring)
* The controller can be equipped with a RS232
or RS485 serial communication line
* Automatic setup of the PID parameters
of the control loop

The INDUSTRY Temperature Controller

* Easy operation

* Real time clock

* Up to 30 programs can be saved in the memory

* Measurement accuracy of + 257 from
the measuring scope, regulation accuracy of +1 °C

* Optional connection to PC using the RS 232
or RS 485 interface

* Optional fitting with two communication lines
(allowing for MASTER — SLAVE combination)

* Programs can he connected using the JuMP step

* Optional modification of parameter settings during
the program

CONTROLLING AND MONITORING
THE PROCESSES FROM A PC

- INDUSTRY communication software

- monitoring and subsequent printing
of the displayed processes

- data history

- MASTER - SLAVE control

CONTROL PANEL

- Graphic recorder located in a separate
switchhoard with a controller

- Monitoring the status of the device

- Checking the power supply of the individual
phases using amp-meters

Temperaturregler HT 40AL

* mit diesem Gerat kann die Temperatur
auf den Konstantwert gebracht werden

* die Regelung auf den Konstantwert
kann blockiert werden

* das Programm kann mit eingegebener
Leitverzogerung gestartet werden

* Genauigkeit + 0,17 vom MeBbereich (min. 540 °C),
Genauigkeit der Regelung +1 °C

* eine Hilfsausgangsstelle fiir die Steuerung einer
Lusatzfunktion — Meldung iiber das Programmende
und Programmbetrieb

* konfigurierbarer Alarmausgang
(Uberwachung der Grenztemperatur)

o der Regler kann mit der seriellen Schnittstelle
RS232 oder RS485 ausgestattet werden

* automatische Einstellung der PID Parameter
und der Regelungsschleife

Temperaturregler INDUSTRY

* einfache Bedienung

* Realzeituhr

* im Speicher konnen 30 Programme
gespeichert werden

* Mefgenauigkeit + 257 vom MeBbereich,
Genauigkeit der Regelung +1 °C

e Verkniipfung mit einem PC iiber die RS 232
oder RS 485 Schnittstelle maglich

* angeschlossen werden kdnnen zwei serielle
Schnittstellen (Kombination MA STER —SLAVE
maglich)

* Programme konnen durch JuMP Schritt
verkniipft werden

« Anderung der Einstellparameter wahrend
des gestarteten Programms maglich

STEUERUNG UND UBERWACHUNG
DER PROZESSE MIT DEM PCm

- INDUSTRY Kommunikationssoftware

- Uberwachung und anschlieBender
Ausdruck der dargestellten Prozesse

- Datenhistorie

- Bedienung MASTER - SLAVE

BEDIENUNGS-UND KONTROLLPANEEL

- grafischer Schreiber im getrennten
Verteiler mit Regler

- Lustandsiiberwachung der Einrichtung

- Kontrolle der Versorgung der einzelnen
Phasen iiber Ampermeter
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Regulatory temperatury HT 40AL

* przyrzad umozliwia regulacje temperatury
na stat wartosc

* regulacje na stata wartos¢ mozna zahlokowac

* program mozna uruchomic ze zdefiniowanym
czasowym opoznieniem

* doktadnosc pomiaru = 0,17 w zakresie pomiaru
(min. 540 °C), doktadnos¢ regulacji +1 °C

* jedno wyjscie pomocnicze do sterowania
dodatkowa funkcja - sygnalizacja kofica programu,
sygnalizacja pracy programu

* konfigurowane wyjécie alarmowe (monitorowanie
temperatury limitowej)

* regulator moze hy¢ wyposazony w szeregowa linie
komunikacyjng RS232 lub RS485

* automatyczne nastawienie parametrow PID petli
regulacyjnej

Regulatory temperatury INDUSTRY
* prosta obstuga
* zegar czasu rzeczywistego
* w pamigci mozna zapisa¢ 30 programow
* doktadnosc pomiaru + 257 w zakresie pomiaru,
doktadnosc regulacji 1 °C
 mozliwosc potaczenia z PC za pomoca ztacza
RS 232 lub RS 485
 mozliwosc zainstalowania dwach linii komunika-
cyjnych (umozliwia kombinacje MASTER - SLAVE)
* programy mozna taczyc za pomoca kroku JuMP
* mozliwosc zmiany parametrow nastawienia
W czasie pracy programu

STEROWANIE | MONITOROWANIE
PROCESOW Z PC

- komunikacja software INDUSTRY

- monitorowanie i nastepnie wydruk
wyswietlonych procesow

- historia danych

- sterowanie MASTER-SLAVE

PANEL STERUJACY | KONTROLNY

- graficzny rejestrator umieszczony
w oddzielnej rozdzielnicy z regulatorem
- monitorowanie stanu urzadzenia
- kontrola podtaczenia poszczegolnych
faz przy pomocy amperomierzy

Perynatop Temneparypbi HT 40AL

® YCTPOINCTBO NO3BONAET fiepXKaTh TeMneparypy
Ha MOCTOAHHOI BeNNYMHe

* HaCTpOIiKy Ha NOCTOAHHYI0 BENNUUHY
MOXHO 3a6n0KMpOBaTh

° Nporpammy MOXHO 3anyCTTb € ONpefeneHHom
3afiepPXKoil BO BpeMeHM

° TOYHOCTb U3meperui £ 0,1% gnanasoxa
n3mepeHuii (MuH. 540 °C), TouHoCTb
perynuposkn +1°C

* OfH BCOMOraTeNbHbIi BbIXOA AA yNpaBneHusa
AONONHUTENbHOI dYHKLWEN - CUrHanu3aLmsa
OKOHYaHIA NPOrpamMMbl, CUTHanN3aLyA Xopa
nporpammbl

* KOHUrypupyemblii CUrHan3aLMoHHbIi BbIXof
(MOHUTOPUHF NpeenbHON TemnepaTypbi)

° PErynaTop MoXet 6biTb OCHALLEH CEPUIAHOIM
NUHet KoMMyHIKaLun RS232 unmn RS485

* aBTOMarTuyecKas HacTpoiika napametpos PID
perynupoBoYHoIl neTan

Perynatop remnepatypb! INDUSTRY

* Mpoctoe obcnyxmBaHne

* Yacbl peanbHoro BpemeHm

* B namaty Bo3moxHo Hakonutb 30 nporpamm,

* ToyHoCTb N3Mepenuil £ 25% pnanasoHa
13MepeHii, TOYHOCTb perynnposkm £1 °C

* BO3MOXHOCTb NOAKNIOYEHNA KOMNblOTEpa
cnomouybio nHTepdeiica RS 232 nnu RS 485

* BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM J4BYX KOMMYHM-
KaLMOHHBIX MHWIA (BaeTCs BO3MOXKHOCTb
Kom6uHauum MASTER - SLAVE)

* [lporpammbl MOXHO CBA3bIBATb C MOMOLLbIO
wara JuMP

* Bo3MOXHOCTb MeHATb NapameTpbl (faHHbIe)
yCTaHOBKY B Xofie paboTaloLieit mporpammbl

LT P

YMPABJTEHWE MPOLECCAMU U X MOHUTOPUHT
MPW NMOMOLLIX KOMMbIOTEPA

- KOMyHuKauvoHHas nporpamma INDUSTRY

- MOHUTOPUHT 1 NoCAeayloLyas pacneyaTtka
n306paxaembix NpoLeccoB

- NICTOPYA AaHHbIX

- ynpasnenune MASTER - SLAVE

MYNbT YMPABJIEHWA U KOHTPONA

- camonuceL}, yCTaHOBNEHHbIN B OTAENbHOM
pacnpegenuTenbHOM YCTPOIICTBE C PerynaTopom

- MOHUTOPUHT COCTOAHUA 06opyAOBaHNA

- KOHTPO/Ib NUTaHIA NPY MOMOLLY TPeX
amnepmeTpoB







